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1.​ MECANIZADO POR CONTROL NUMÉRICO. 

 

a.​ OBJETIVOS DEL CICLO A ALCANZAR CON EL MÓDULO. 

El módulo de mecanizado por control numérico contribuye a alcanzar los 

objetivos c, d, e y f del decreto 172/2008 que establece el currículo del ciclo de 

grado medio de mecanizado en la comunidad autónoma de Extremadura.   

b.​ COMPETENCIAS PERSONALES Y PARA LA EMPLEABILIDAD A 

ADQUIRIR CON EL MÓDULO. 

Este profesional ejerce su actividad en las industrias transformadoras de 

metales relacionadas con los subsectores de construcción de maquinaria y 

equipo mecánico, de material y equipo eléctrico, electrónico y óptico, y de 

material de transporte encuadrado en el sector industrial.  

Las ocupaciones y puestos de trabajo más relevantes son los siguientes: 

●​ Ajustador operario de máquinas-herramientas.  

●​ Pulidor de metales y afilador de herramientas.  

●​ Operador de máquinas para trabajar metales. 

●​ Operador de máquinas-herramientas.  

●​ Operador de robots industriales.  

●​ Trabajadores de la fabricación de herramientas, mecánicos y ajustadores, 

modelistas matriceros y asimilados.  

●​ Tornero, fresador y mandrinador. 

  

c.​ RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACIÓN. 

Los resultados de aprendizaje y criterios de evaluación de este módulo 

profesional están definidos en el decreto 172/2008 que define el currículo de 

grado medio de mecanizado en la comunidad autónoma de Extremadura.  

Según el Plan Marco de Formación elaborado para el ciclo de Grado Medio 
de Mecanizado para el curso 2025-2026, los resultados de aprendizaje que 
se comparten con la empresa en este módulo formativo son el RA2 y RA3 
los cuales indican lo siguiente: 
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RA2: Organiza su trabajo en la ejecución del mecanizado, analizando la hoja de 

procesos y elaborado la documentación necesaria.  

Criterios de evaluación:  

a) Se ha identificado la secuencia de operaciones de preparación de las 

máquinas en función de las características del proceso a realizar. 

b) Se han identificado las herramientas, útiles y soporte de fijación de 

piezas.  

c) Se han relacionado las necesidades de materiales y recursos 

necesarios en cada etapa.  

d) Se han establecido las medidas de seguridad en cada etapa.  

e) Se ha determinado la recogida selectiva de residuos. 

f) Se han enumerado los equipos de protección individual para cada 

actividad. 

g) Se han obtenido los indicadores de calidad a tener en cuenta en cada 

operación. 

RA3: Prepara máquinas de control numérico (CNC), seleccionando los útiles 

y aplicando las técnicas o procedimientos requeridos. 

Criterios de evaluación:  

a) Se han seleccionado y montado las herramientas, útiles y soportes 

de fijación de piezas.  

b) Se ha cargado el programa de control numérico.  

c) Se han ajustado los parámetros de la máquina.  

d) Se han introducido los valores en las tablas de herramientas.  

e) Se ha realizado la puesta en marcha y tomado la referencia de los 

ejes de la máquina.  

f) Se han seleccionado los instrumentos de medición o verificación en 

función de la operación a realizar.  

g) Se han aplicado las normas de seguridad requeridas.  

h) Se han resuelto satisfactoriamente los problemas planteados en el 

desarrollo de su actividad. 

i) Se ha mantenido el área de trabajo con el grado apropiado de orden 

y limpieza 
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d.​ CONTENIDOS DEL CURRÍCULO Y TEMPORALIZACIÓN. 

Este módulo de Mecanizado por Control Numérico tiene, según la instrucción nº 

12/2024 de Educarex, un total de 310 horas. A estas horas hay que descontar un 

total de 36 horas correspondientes a las 4 semanas que los alumnos estarán en las 

empresas realizando las FEOE, quedando un total de 274 horas para impartir en el 

centro. Los contenidos que se impartirán en el centro están plasmados en las once 

unidades didácticas o de trabajo que componen esta programación y son las 

siguientes: 

  

U.T. 1: INTRODUCCIÓN AL CNC 

U.T. 2: CONDICIONES TECNOLÓGICAS EN EL MECANIZADO CNC. EJES Y 

SISTEMAS DE COORDENADAS 

U.T. 3: PROGRAMACIÓN EN CNC 

U.T. 4: PROGRAMACIÓN EN CNC FAGOR 8055. TORNO 

U.T. 5: CICLOS FIJOS DE PROGRAMACIÓN EN TORNO (I) 

U.T. 6: CICLOS FIJOS DE PROGRAMACIÓN EN TORNO (II) 

U.T. 7: CICLOS FIJOS DE PROGRAMACIÓN EN TORNO (III) 

U.T. 8: PROGRAMACIÓN Y MECANIZACIÓN EN CNC FAGOR 8055. 

FRESADORA 

U.T. 9: CICLOS FIJOS DE PROGRAMACIÓN EN FRESADORA (I) 
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U.T. 10: CICLOS FIJOS DE PROGRAMACIÓN EN FRESADORA (II) 

U.T. 11: MECANIZACIÓN POR CNC DE UN CONJUNTO MECÁNICO 

  

e.​ METODOLOGÍA DIDÁCTICA: ESPACIOS, MATERIALES, TEXTOS Y 

RECURSOS. 

La metodología en este módulo será de tipo teórico-práctica. Tras cada 

explicación teórica se realizarán prácticas que permitan desarrollar y consolidar 

la parte teórica del módulo. Las prácticas irán incrementando su dificultad a 

medida que avanza el curso.  Para ello los recursos que se utilizarán son los 

siguientes: 

 

●​ Espacios: aula de control numérico donde se dispone de dos 

máquinas, un torno y una fresadora de control numérico.  

●​ Materiales: se utilizarán diversos materiales pero principalmente teflón, 

barras de fundido y latón.  

●​ Libros de texto: se utilizará el libro de “Control y programación por 

control numérico Fagor 8055” de la editorial Marcombo, además de un 

cuaderno de prácticas para los alumnos que facilitará el profesor.  

●​ Recursos: se utilizarán las herramientas de G-suite como Classroom, 

drive, meet, etc, además del software de simulación de CNC 

WinUnisoft, la pizarra digital y el ordenador del aula.  

 

f.​ MEDIDAS DE ATENCIÓN A LA DIVERSIDAD PARA ALUMNOS CON 

NECESIDAD ESPECÍFICA DE APOYO EDUCATIVO.  

En la formación profesional no se contemplan adaptaciones curriculares 

significativas. Si hubiera algún alumno que venga informado por el departamento de 

Orientación del centro se plantearán las diferentes adaptaciones en cuanto a la 
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metodología de evaluación que requiera el alumno y se incluirá como modificación 

de la programación didáctica.  

 

g.​ PROCEDIMIENTOS DE EVALUACIÓN E INSTRUMENTOS DE 

EVALUACIÓN. 

En este módulo se utilizarán los siguientes instrumentos de evaluación: 

●​ Exámenes teórico-prácticos, donde se evalúe la capacidad del alumno para 

realizar un programa de forma totalmente autónoma.  

●​ Prácticas realizadas por los alumnos en casa, y que se entregarán por 

classroom y/o trabajos propuestos por el profesor y expuestos en clase.  

 

h.​ CRITERIOS DE CALIFICACIÓN. 

En cuanto a los criterios de calificación, serán de la siguiente forma: 

●​ Examen o exámenes teórico-prácticos: 50% de la nota.  

●​ Prácticas y trabajos: 50% de la nota media de todos.  

  

Estos porcentajes se aplicarán siempre y cuando se superen los 4 puntos en cada 

una de ellas, y el resultado final debe ser mínimo 5 puntos para superar el módulo.  

Si algún alumno no supera los 4 puntos en algún instrumento de evaluación, se le 

realizará una prueba de recuperación de similares características para que pueda 

optar a la superación del módulo en la evaluación trimestral. Las pruebas de 

recuperación tendrán como puntuación máxima 6 puntos.  

Debido a las características de los contenidos que se imparten en este módulo, si 

algún alumno no supera el primer trimestre y superara el examen final de torno CNC 

que está previsto a principios de marzo, ya que son contenidos ampliados, 

automáticamente tendría superada con 6 puntos como máximo la parte del examen 

de la primera evaluación.  
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i.​ PROCEDIMIENTO DE EVALUACIÓN CONTINUA Y CALIFICACIÓN 

EN LA EVALUACIÓN FINAL ORDINARIA. 

 La calificación final del módulo en cada trimestre se calculará aplicando la media 

ponderada de los dos instrumentos de evaluación, y la calificación final ordinaria del 

módulo será la media aritmética de las tres evaluaciones. 

A esta calificación final se le aplicará el porcentaje de los RA impartidos en el centro 

(concretamente en Mecanizado por Control numérico es el 80% según el plan de 

formación del Grado Medio) y se le sumará la nota ponderada con el porcentaje de 

los RA compartidos con la empresa (20% en MCN). Si el alumno tiene un 

SUPERADO en la fase de FEOE, tendrá automáticamente un 7 y sobre ese 7 se 

aplica el 20%. Si alguna empresa nos facilita una valoración cuantitativa del alumno 

que supere los 7 puntos, se tendrá en cuenta esta nota facilitada por la empresa 

para calcular la ponderación con el 20%. 

Si un alumno tiene un NO SUPERADO en la fase de FEOE, la nota será la que 

obtenga en el centro educativo.  

En cualquier caso, LA NOTA SERÁ DECISIÓN ÚLTIMA DEL DOCENTE QUE 
IMPARTE EL MÓDULO.  
 

j.​ PROCEDIMIENTO DE EVALUACIÓN Y CRITERIOS DE 

CALIFICACIÓN EN LA EVALUACIÓN FINAL EXTRAORDINARIA. 

Las pruebas de evaluación extraordinaria se realizarán en junio una vez se lleve a 

cabo la evaluación ordinaria. Los instrumentos que se utilizarán junto con sus 

criterios de calificación serán los siguientes: 

●​ Examen teórico-práctico. 50% de la nota final extraordinaria.  

●​ Entrega de prácticas. 50% de la nota final extraordinaria.  

Estos porcentajes se aplicarán siempre que se superen los 4 puntos  en cada parte, 

y el resultado debe superar los 5 puntos para superar el módulo en la evaluación 

extraordinaria.  

La aplicación de los porcentajes de los RA compartidos con la empresa se aplicarán 

de la misma forma que en el proceso de evaluación continua. 

 

 

CURSO 2025-2026​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​          7    



 
PROGRAMACIONES DE LOS MÓDULOS​ ​ ​ ​    

k.​ PROCESO DE EVALUACIÓN DE ALUMNADO CON NECESIDAD 

ESPECÍFICA DE APOYO EDUCATIVO.  

Si desde el departamento de Orientación se nos informara de algún alumno con 

necesidad educativa, se le adaptaría la metodología ya que en formación 

profesional no se contemplan adaptaciones curriculares significativas.  

 

l.​ PROCEDIMIENTO DE EVALUACIÓN PARA ALUMNOS CON EL 

MÓDULO PENDIENTE. 

En el grupo clase de 12 alumnos no hay ningún alumno con el módulo pendiente de 

Mecanizado por Control Numérico. Hay un alumno repetidor con todos los módulos 

del ciclo, al cual se le evaluará de la misma forma que al resto de alumnos.  

 

m.​EVALUACIÓN DE LA PRÁCTICA DOCENTE.  

La práctica docente será evaluada al final de curso a través de una encuesta 

anónima que se pasará a los alumnos. El objeto de esta encuesta es evaluar la 

docencia con la finalidad de mejorarla.  

 

n.​ UNIDADES DE TRABAJO.  

Los contenidos expuestos están plasmados en una propuesta de programación la 

cual está estructurada en unidades de trabajo, dadas en una determinada 

secuencia, en la que se desarrollan todos los elementos del currículo expuestos 

anteriormente (objetivos, contenidos, metodología, criterios de evaluación, etc.). Las 

unidades de trabajo son: 

U.D. 1: INTRODUCCIÓN 
AL CNC 

RELACIÓN CON: RA2, RA3 DURACIÓN:5 h. 
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OBJETIVOS: 

· ​ Analizar los sistemas de CNC, conocer los componentes de una MHCN e 

identificar los tipos de control. 

· ​ Conocer los ejes principales del torno y la fresadora. 

· ​ Conocer los tipos de herramientas y cambiadores automáticos en el torno y la 

fresadora y los tipos de sujeción de piezas en torno y fresadora. 

CONTENIDOS TEÓRICOS: 

· ​ Factores que 

favorecen la implantación 

de sistemas CNC. 

· ​ Ventajas y 

desventajas de los 

sistemas CNC. 

· ​ Comparación de 

máquinas 

convencionales y 

máquinas con CNC. 

· ​ Estructura de una 

máquina herramienta de 

control numérico. 

· ​ Ejes de trabajo del 

torno y de la fresadora. 

· ​ Tipos de control: punto 

a punto, paraxial e 

interpolar o continuo. 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

· ​ Describir el funcionamiento de una máquina 

herramienta de control numérico. 

· ​ Identificar sus distintos componentes a pie de 

máquina. 

· ​ Identificar los movimientos principales del torno 

y la fresadora. 

· ​ Identificar distintos tipos de herramientas de 

torno y fresadora según su función y distintos 

sistemas de sujeción de piezas y herramientas. 

· ​ Fomentar el interés y la curiosidad por el tema a 

tratar y por el módulo profesional. 

· ​ Cuidar el material y fomentar el respeto por las 

normas de seguridad en el uso de MHCN. 

CURSO 2025-2026​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​          9    



 
PROGRAMACIONES DE LOS MÓDULOS​ ​ ​ ​    

ACTIVIDADES: 

· ​ Introducción/Motivación: que permitirá conocer el nivel previo de conocimientos. 

· ​ Exposición con medios audiovisuales de los movimientos de trabajo del torno y 

fresadora. 

· ​ Descripción sobre un plano de una MHCN, de las partes constituyentes y su 

función. 

· ​ Exposición de diferentes tipos de herramientas usadas en torno y fresadora. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

·                 Se han identificado las partes de una MHCN y los distintos tipos de 

herramientas según la operación a realizar y el tipo de sujeción más adecuada. 

·                 Se ha descrito el funcionamiento de una MHCN. 

U.D. 2: CONDICIONES TECNOLÓGICAS 
EN EL MECANIZADO EN CNC. EJES Y 
SISTEMAS DE COORDENADAS 

RELACIÓN CON: RA2, 

RA3 

DURACIÓN: 
10 h. 

OBJETIVOS: 

·        Conocer los factores y las condiciones tecnológicas que afectan al 

mecanizado en MHCN. 

·        Conocer los sistemas de coordenadas en los que se puede programar un 

movimiento en CN. 

·        Identificar las referencias de la máquina y de la pieza a mecanizar. 
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CONTENIDOS TEÓRICOS: 

· ​ Datos de corte: 

velocidad de avance, 

velocidad de giro del 

cabezal (en torno) o de la 

herramienta (en 

fresadora), profundidad y 

velocidad de corte. 

· ​ Tipos de fresado: en 

concordancia y en 

oposición. Criterios de 

utilización. 

· ​ Sistemas de 

coordenadas: cartesianas 

o rectangulares y 

polares. Coordenadas 

absolutas e 

incrementales. 

· ​ Puntos de origen: cero 

pieza y cero máquina. 

Decalaje. 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

·   ​ Calcular velocidades de giro del cabezal en el 

torno en función de la velocidad de corte y del 

diámetro a mecanizar. 

·        Calcular sobre planos de diferentes piezas, las 

coordenadas de posición de cada punto en cada 

sistema de representación de coordenadas. 

·        Identificar en planos de piezas dadas el punto 

cero pieza y en la máquina, el cero máquina. 

·        Describir y realizar el proceso del decalaje. 

·        Organización e iniciativa en el trabajo e interés 

por el aprendizaje de nuevos conceptos. 

·        Respeto por las normas de seguridad y 

cuidado del material. 

  

ACTIVIDADES: 

·        Trabajo sobre un plano concreto para identificar coordenadas y puntos de 

referencia. 

·        Realización de cálculos diferentes de velocidades de giro, conversiones de 

velocidad de avance en mm/min a mm/rev, 

·        Exposición de imágenes del fresado en concordancia y en oposición. 
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·        Realización de decalajes en las máquinas disponibles en el taller. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

·        Se ha realizado el proceso del decalaje con una pieza patrón. 

·        Se han determinado las coordenadas de una figura en distintos sistemas. 

·        Se han identificado los parámetros de corte esenciales y su influencia en el 

mecanizado. 

U.D. 3: PROGRAMACIÓN 
EN CNC 

RELACIÓN CON: RA1,RA2,RA4 DURACIÓN: 20 h. 

OBJETIVOS: 

·        Conocer la estructura de la programación en un sistema CNC. 

·        Conocer los diferentes tipos de programación de CNC. 

·        Conocer las funciones auxiliares y preparatorias de torno y fresadora. 

CONTENIDOS TEÓRICOS: 

Tipos de programaciones: 

estructural, abierta, estándar, 

conversacional, mixta, 

manual a pie de máquina, 

manual desde ordenador y 

realización con sistema CAM. 

Estructura de las frases de 

un programa de CNC: 

funciones auxiliares y 

funciones preparatorias. 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

·   ​ Identificar en diferentes programas de piezas 

las distintas funciones tanto preparatorias como 

auxiliares. 

·        Realizar partiendo de planos dados y unas 

condiciones tecnológicas determinadas, la cabecera 

de programación de un programa. 

·        Organización e iniciativa en el trabajo e interés 

por el aprendizaje de nuevos conceptos. 
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·        Actitud ordenada y metódica en la realización 

de los programas. 

ACTIVIDADES: 

·  Realización de cabeceras de programas con indicación de las funciones 

preparatorias y auxiliares más comunes, mediante ejercicios guiados y de forma 

individual. 

·        Exposición de ejemplos de los distintos tipos de programaciones. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

·        Se han identificado diferentes tipos de programaciones en ejemplos dados. 

·        Se han realizado cabeceras de programación y descrito las distintas funciones 

integrantes. 

U.D. 4: PROGRAMACIÓN EN CNC 
FAGOR 8055. TORNO 

RELACIÓN CON: 
TODOS LOS RA. 

DURACIÓN: 35 

h. 

OBJETIVOS: 

·        Conocer los  movimientos que pueden realizarse en la programación en torno. 

·        Identificar sobre un plano dado cuál sería la función a utilizar para programar 

la pieza. 

·        Realizar programas de piezas dadas usando diversidad de funciones.. 
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CONTENIDOS TEÓRICOS: 

·        Interpolaciones lineales a velocidad máxima 

(G00) y a velocidad controlada (G01). Interpolaciones 

circulares a derechas (G02) y a izquierdas (G03). 

·        Redondeo y achaflanado controlado de aristas 

(G36 y G39). 

·        Origen de coordenadas polares (G93). 

·        Trayectorias circulares tangentes a la anterior 

(G08) y definida por tres puntos (G09). Entrada 

tangencial (G37) y salida tangencial (G38). 

·        Tablas de correctores de herramientas. 

Funciones de compensación del radio de la 

herramienta (G41 y G42) y de anulación de la 

compensación de radio (G40). 

·        Función de roscado (G33) y factor de escala 

(G72). 

·        Lenguaje de alto nivel : GOTO y RPT (salto y 

llamada a bloque incondicional). 

·        Traslado del origen de coordenadas (G92). 

Guardar origen actual (G31) y recuperar origen 

(G32). 

CONTENIDOS 
PRÁCTICOS: 

·        Realizar los 

programas a partir de 

piezas dadas que irán 

creciendo en dificultad e 

introduciendo las 

funciones vistas. 

·        Organización e 

iniciativa en el trabajo e 

interés por el aprendizaje 

de nuevos conceptos. 

·        Actitud ordenada y 

metódica en la 

realización de los 

programas. Motivación 

por el logro. 

ACTIVIDADES: 

·        Explicación del formato de programación de cada una de las funciones con 

algún ejemplo. 
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·        Realización de programas donde se apliquen dichas funciones. Simulación del 

programa. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN 

·        Se ha descrito cada función y  su utilidad. 

·        Se han elaborado programas donde se aplican dichas funciones. 

U.D. 5: CICLOS FIJOS DE 
PROGRAMACIÓN EN TORNO (I) 

RELACIÓN CON:  TODOS 

LOS RA. 

DURACIÓN: 20 

h. 

OBJETIVOS: 

·        Conocer el funcionamiento y la utilidad de los ciclos fijos de torno. 

·        Identificar los parámetros de los ciclos fijos de cilindrado y refrentado. Realizar 

programas usando los ciclos anteriores. 

·        Mecanizar piezas sencillas y verificar la calidad de las mismas. 

CONTENIDOS TEÓRICOS: 

·        Introducción a los ciclos 

fijos. 

·        Ciclos fijos de cilindrado 

de tramos rectos en X (G81) 

y refrentado de tramos rectos 

en Z (G82). 

·        Ciclos fijos de cilindrado 

de tramos curvos (G84) y 

refrentado de tramos curvos 

(G85). 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

·        Realizar programas de piezas de distinta 

dificultad usando los ciclos de cilindrado y 

refrentado. 

·        Mecanizar algunas de estas piezas y 

realizar controles de medidas en las mismas. 

·        Actitud ordenada y metódica en la 

realización de programas y mecanización de 

piezas. 
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ACTIVIDADES: 

·        Realización de programas aplicando los ciclos y simulación en el software 

Winunisoft 4.2. 

·        Traspaso del programa a la máquina CNC y simulación en el panel de control. 

·        Ejecución de piezas en la máquina y verificación de medidas. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

·        Se han realizado programas sencillos usando los ciclos G81 y G82, 

principalmente. 

·        Se han mecanizado, previa simulación en máquina, piezas sencillas y se han 

controlado las principales características de las mismas. 

U.D. 6: CICLOS FIJOS DE 
PROGRAMACIÓN EN TORNO (II) 

RELACIÓN CON: 
TODOS LOS RA. 

DURACIÓN: 
40 h. 

OBJETIVOS: 

·        Identificar los parámetros de los ciclos fijos de desbastado en el eje X y en el 

eje Z, y el ciclo fijo de seguimiento de perfil. Realizar programas usando los ciclos 

anteriores. 

·        Mecanizar piezas sencillas y verificar la calidad de las mismas. 
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CONTENIDOS 
TEÓRICOS: 

·        Ciclos fijos 

de desbastado 

en el eje X (G68) 

y desbastado en 

el eje Z (G69). 

·        Ciclo fijos 

de seguimiento 

de perfil (G66). 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

·        Realizar programas de piezas de distinta dificultad 

usando los ciclos G68 y G66. Diferenciar los casos de 

aplicación de ambos. 

·        Mecanizar algunas de estas piezas y realizar controles 

de medidas en las mismas. 

·        Actitud ordenada y metódica en la realización de 

programas y mecanización de piezas. 

ACTIVIDADES: 

·        Realización de programas aplicando los ciclos y simulación en el software 

Winunisoft 4.2. 

·        Traspaso del programa a la máquina CNC y simulación en el panel de control. 

·        Ejecución de piezas en la máquina y verificación de medidas. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

·        Se han realizado programas sencillos usando los ciclos G68 y G66, 

principalmente. 

·        Se han mecanizado, previa simulación en máquina, piezas sencillas y se han 

controlado las principales características de las mismas. 

U.D. 7: CICLOS FIJOS DE 
PROGRAMACIÓN EN TORNO (III) 

RELACIÓN CON: 
TODOS LOS RA. 

DURACIÓN: 
30 h. 
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OBJETIVOS: 

·        Identificar los parámetros de los ciclos fijos de ranurado en el eje X y en el eje 

Z, del ciclo fijo de roscado longitudinal y del ciclo fijo de taladrado. Realizar 

programas usando los ciclos anteriores. 

·        Mecanizar piezas sencillas y verificar la calidad de las mismas. 

·        Realizar la mecanización global de una pieza que contenga todos los ciclos 

fijos de torno. 

CONTENIDOS 
TEÓRICOS 

·        Ciclos fijos de 

ranurado en el eje X 

(G88) y ranurado en 

el eje Z (G89). 

·        Ciclo fijo de 

roscado longitudinal 

(G86). 

·        Ciclo fijo de 

taladrado (G83). 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

·        Realizar programas de piezas de distinta dificultad 

usando los ciclos de ranurado, roscado y taladrado. 

·        Mecanizar algunas de estas piezas y realizar 

controles de medidas en las mismas. Mecanizar una 

pieza con todos los ciclos fijos de torno. 

·        Actitud ordenada y metódica en la realización de 

programas y mecanización de piezas. 

ACTIVIDADES: 

·        Realización de programas aplicando los ciclos y simulación en el software 

Winunisoft 4.2. 

·        Traspaso del programa a la máquina CNC y simulación en el panel de control. 

·        Ejecución de piezas en la máquina y verificación de medidas. 
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CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

·        Se han realizado programas sencillos usando los ciclos G88, G86 y G83, 

principalmente. 

·        Se han mecanizado, previa simulación en máquina, piezas sencillas y se han 

controlado las principales características de las mismas. 

·        Se ha mecanizado una pieza usando todos los ciclos fijos de torno. 

U.D. 8: PROGRAMACIÓN Y 
MECANIZACIÓN EN CNC FAGOR 8055. 
FRESADORA 

RELACIÓN CON: 
TODOS LOS RA. 

DURACIÓN: 35 

h. 

OBJETIVOS: 

·        Identificar los planos de trabajo de la fresadora con las funciones 

correspondientes y diferenciar los ejes en los que se mueve la fresadora. 

·        Realizar programas de piezas dadas usando diversidad de funciones. 

·        Mecanizar piezas sencillas en la fresadora CNC. 
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CONTENIDOS TEÓRICOS: 

·        Interpolaciones lineales a velocidad máxima 

(G00) y controlada (G01). Interpolaciones 

circulares a derechas y a izquierdas (G02 y G03). 

·        Redondeo y achaflanado controlado de 

aristas (G36 y G39). 

·        Origen de coordenadas polares (G93). 

Traslado del origen de coordenadas (G92). 

Guardar origen actual (G31) y recuperar origen 

(G32). 

·        Trayectorias circulares tangentes a la anterior 

(G08) y definida por tres puntos (G09). Entrada 

tangencial (G37) y salida tangencial (G38) . 

·        Tablas de correctores de herramientas. 

Funciones de compensación del radio de la 

herramienta a izquierdas y a derechas (G41 y G42) 

y de anulación de la compensación de radio (G40). 

Compensación de longitud de la herramienta (G43) 

y anulación de la compensación de longitud (G44). 

·        Factor de escala (G72). Función de imagen 

espejo en el eje X (G11), en el eje Y (G12) y en el 

eje Z (G13). Anulación de la función imagen espejo 

(G10). 

·        Lenguaje de alto nivel : GOTO y RPT (salto y 

llamada a bloque incondicional). 

·        Giro del sistema de coordenadas (G73). 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

·        Realizar los 

programas a partir de 

piezas dadas que irán 

creciendo en dificultad e 

introduciendo las funciones 

vistas. 

·        Mecanizar las piezas 

en la fresadora CNC 

comprobando la calidad 

obtenida. 

·        Organización e 

iniciativa en el trabajo e 

interés por el aprendizaje 

de nuevos conceptos. 

·        Actitud ordenada y 

metódica en la realización 

de los programas. 

Motivación por el logro. 
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ACTIVIDADES: 

·        Explicación del formato de programación de cada una de las funciones con 

algún ejemplo. 

·        Realización de programas donde se apliquen dichas funciones. Simulación del 

programa. 

·        Mecanización de la pieza. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

·        Se ha descrito cada función, su utilidad, y se han elaborado programas donde 

se aplican dichas funciones. 

·        Se han simulado los programas previos a la mecanización y posteriormente se 

han mecanizado. 

U.D. 9: CICLOS FIJOS DE 
PROGRAMACIÓN EN FRESADORA 
(I) 

RELACIÓN CON: 
TODOS LOS RA. 

DURACIÓN: 25 

h. 

OBJETIVOS: 

·        Conocer las funciones específicas de los ciclos fijos de fresadora: G98, G99, 

G80 y M6. 

·        Identificar los parámetros de los ciclos fijos de taladrado en sus distintas 

modalidades, del ciclo fijo de roscado con macho y del ciclo fijo de escariado. 

·        Mecanizar piezas sencillas y verificar la calidad de las mismas. 
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CONTENIDOS TEÓRICOS: 

·        Función G98 (vuelta al plano 

de partida después del mecanizado), 

función G99 (vuelta al plano de 

referencia después del mecanizado), 

función G80 (anulación del ciclo fijo) 

y función M6 (cambio de 

herramienta). 

·        Ciclos fijos de taladrado: G81 

(taladrado simple), G82 (taladrado 

simple con temporización), G83 

(taladrado profundo con paso 

constante) y G69 (taladrado 

profundo con paso variable). 

·        Ciclo fijo de roscado con 

macho (G84) y ciclo fijo de escariado 

(G85). 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

·   ​ Realizar programas de piezas de 

distinta dificultad usando los ciclos de 

taladrado, de roscado y de escariado. 

·   ​ Mecanizar algunas de estas piezas y 

realizar controles de medidas en las 

mismas. 

·   ​ Actitud ordenada y metódica en la 

realización de programas y mecanización 

de piezas. 

ACTIVIDADES: 

·        Realización de programas aplicando los ciclos y simulación en el software 

Winunisoft 4.2. 

·        Traspaso del programa a la máquina CNC y simulación en el panel de control. 

·        Ejecución de piezas en la máquina y verificación de medidas. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

·        Se han realizado programas sencillos usando los ciclos G81, G82, G83 y G84, 

principalmente. 
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·        Se han mecanizado, previa simulación en máquina, piezas con distinta 

dificultad y se han controlado las principales características de las mismas. 

U.D. 10: CICLOS FIJOS DE 
PROGRAMACIÓN EN FRESADORA (II) 

RELACIONADA CON: 
TODOS LOS RA. 

DURACIÓN: 
24 h. 

OBJETIVOS: 

·        Identificar los parámetros de los ciclos fijos de cajera rectangular y de cajera 

circular. 

·        Mecanizar piezas sencillas y verificar la calidad de las mismas. 

CONTENIDOS 
TEÓRICOS: 

·        Ciclo fijo 

de cajera 

rectangular 

(G87). 

·        Ciclo fijo 

de cajera 

circular (G88). 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

·   ​ Realizar programas de piezas de distinta dificultad usando 

los ciclos de cajera rectangular y circular o mezcla de ambos. 

·   ​ Realizar el programa de una pieza que contenga todos los 

ciclos fijos de fresadora (cajeras, cajeras con islas, taladros, 

etc). 

·   ​ Mecanizar algunas de estas piezas y realizar controles de 

medidas en las mismas. 

·   ​ Actitud ordenada y metódica en la realización de 

programas y mecanización de piezas. 

ACTIVIDADES: 

·        Realización de programas aplicando los ciclos y simulación en el software 

Winunisoft 4.2. 

·        Traspaso del programa a la máquina CNC y simulación en el panel de control. 

·        Ejecución de piezas en la máquina y verificación de medidas. 
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CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

·        Se han realizado programas sencillos usando los ciclos G87 y G88. 

·        Se han mecanizado, previa simulación en máquina, piezas con distinta 

dificultad y se han controlado las principales características de las mismas. 

U.D. 11: MECANIZACIÓN POR CNC DE 
UN CONJUNTO MECÁNICO 

RELACIONADA CON: 
TODOS LOS RA. 

DURACIÓN: 30 

h. 

OBJETIVOS: 

·        Demostrar de forma práctica los conocimientos adquiridos en las unidades de 

trabajo previas. 

·        Realizar los cálculos para poder realizar la práctica (profundidades de rosca, 

velocidades de giro, etc). 

CONTENIDOS 
TEÓRICOS: 

·        No se 

exponen contenidos 

porque se han de 

utilizar todos los 

vistos en las 

unidades 

anteriores. 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

·        Realizar una práctica donde se pongan en práctica 

los conocimientos adquiridos de la programación en el 

control 8055T y en el control 8055M. 

·        Tomar conciencia de la metodología a seguir y de la 

importancia del orden en la realización de los programas. 
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ACTIVIDADES: 

·        Mostrar el conjunto a programar por parte de los alumnos de forma individual. 

·        Realizar la hoja de procesos con los datos básicos de cada operación a 

realizar. 

·        Realizar el programa de cada pieza del conjunto mecánico, simularlo y 

ejecutarlo, verificando las medidas principales de cada pieza. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

·        Se han identificado las distintas fases, subfases y operaciones necesarias 

para fabricar la pieza dada y consignadas en la hoja de procesos. 

·        Se han utilizado las funciones de cada control según la operación a realizar de 

la hoja de procesos. 

·        Se ha programado, simulado y ejecutado el programa de forma individual. 
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2.​ PROCESOS DE MECANIZADO. 
a.​ Objetivos del ciclo a alcanzar con el módulo. 

El módulo de Procesos de Mecanizado contribuye a alcanzar los 

siguientes objetivos que marca el D.172/2008, de 1 de agosto, que 

establece el currículo del ciclo de grado medio Técnico en Mecanizado en 

la Comunidad Autónoma de Extremadura:   

a) Identificar y analizar las fases de mecanizado, interpretando las 

especificaciones técnicas y caracterizando cada una de las fases para 

establecer el proceso más adecuado. 

 

b.​ Competencias personales y para la empleabilidad a adquirir con el 

módulo. 

Las competencias profesionales, personales y sociales describen el 

conjunto de capacidades y conocimientos que permiten responder a 

los requerimientos del sector productivo, aumentar la empleabilidad y 

favorecer la cohesión social. Tal como indica el artículo 3 del 

D172/2008, las que afectan directamente al módulo profesional 

Procesos de Mecanizado son: 

Competencias Profesionales, Personales y Sociales – Técnico en 

Mecanizado- 

a) Determinar procesos de mecanizado partiendo de la información 

técnica incluida en los planos, normas de fabricación y catálogos. 

 

c.​ Resultados de aprendizaje y criterios de evaluación.  

Los RA y CE se definen en el D 172/2008, de 1 de agosto, que 

establece el currículo del ciclo de grado medio Técnico en Mecanizado 

en la Comunidad Autónoma de Extremadura, siendo los siguientes:   

RA 1. Selecciona el material a mecanizar, relacionando sus 

características técnico comerciales con las especificaciones del 

producto a obtener. 

Criterios de Evaluación: 
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a) Se ha interpretado la información contenida en las 

especificaciones del producto a mecanizar. 

b) Se han determinado las dimensiones del material en bruto 

teniendo en cuenta las 

características de los procesos de mecanizado. 

c) Se han identificado las características de maquinabilidad de 

los materiales y los valores que las determinan. 

d) Se ha relacionado cada material con sus aplicaciones 

tecnológicas. 

e) Se han identificado las condiciones más favorables de 

mecanizado de los materiales. 

f) Se han identificado los riesgos inherentes a la manipulación 

de materiales y de evacuación de residuos. 

g) Se ha identificado la referencia comercial del material. 

h) Se han propuesto alternativas con el objeto de mejorar el 

proceso. 

RA 2. Selecciona máquinas y medios para el mecanizado analizando  

las características del producto final. 

Criterios de Evaluación: 

a) Se han identificado las formas y tolerancias del producto a 

obtener. 

b) Se ha descrito el funcionamiento de las máquinas y las 

técnicas de mecanizado que pueden realizar. 

c) Se ha relacionado el tipo de máquina con las formas 

geométricas de la pieza a obtener. 

d) Se ha explicado el funcionamiento y reglaje de los útiles y 

utillajes para la sujeción de piezas. 

e) Se han descrito las regulaciones necesarias en el conjunto 

portaherramientas herramienta y su puesta a punto. 

f) Se han seleccionado las herramientas de corte y 

portaherramientas. 

g) Se han identificado los dispositivos auxiliares de carga, 

descarga y manipulación de piezas. 
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h) Se han seleccionado los instrumentos de medición o 

verificación. 

i) Se ha demostrado interés por aprender nuevos conceptos y 

procedimientos. 

j) Se ha valorado la evolución histórica de las técnicas de 

mecanizado. 

RA 3. Determina procesos de mecanizado analizando y justificando la 

secuencia y las variables de control de cada fase. 

Criterios de evaluación 

a) Se han descrito las fases y operaciones implicadas en los 

diferentes procesos de mecanizado. 

b) Se ha determinado la trayectoria de las herramientas. 

c) Se han seleccionado o calculado los parámetros de corte en 

función de los materiales a mecanizar, las herramientas de corte 

o conformado, las variables y condiciones del proceso. 

d) Se han descrito las herramientas, útiles y utillajes de sujeción 

a utilizar en el proceso, utilizando los códigos normalizados 

cuando proceda. 

e) Se ha croquizado la operación a realizar incluyendo las 

superficies de referencia y las referencias de sujeción de la 

pieza. 

f) Se ha especificado el procedimiento y los medios empleados 

para su verificación. 

g) Se ha cumplimentado la hoja de procesos. 

h) Se ha mostrado interesado por las soluciones técnicas como 

elemento de mejora del proceso. 

i) Se ha transmitido la información con claridad, de manera 

ordenada y estructurada. 

RA 4. Determina el coste de las operaciones, identificando y 

calculando los tiempos de mecanizado. 

Criterios de Evaluación: 

a) Se han identificado las variables que intervienen en las 

operaciones de mecanizado. 

b) Se ha calculado el tiempo de las fases del mecanizado. 
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c) Se han identificado los tiempos no productivos de las 

operaciones de mecanizado, utilizando tablas normalizadas. 

d) Se ha calculado el tiempo de mecanizado relacionando los 

desplazamientos de la herramienta con los parámetros de corte. 

e) Se ha estimado el coste del producto utilizando la 

documentación asociada. 

f) Se ha relacionado la eficiencia del proceso con los costes de 

producción. 

g) Se han realizado los cálculos con rigor y exactitud. 

h) Se ha mantenido una actitud ordenada y metódica. 

 

Es de vital importancia mencionar en este apartado que de acuerdo 

con el Plan Marco Plan Marco de Formación del Ciclo de Grado 

Medio Técnico en Mecanizado elaborado para el curso académico 

2025/26 los RA y CE que comparte este módulo con la empresa u 

organismo equiparado son los marcados en azul en el listado anterior; 

siendo estos los RA1(f,g,h) y RA2(c,f,g). 

 

d.​ Contenidos del currículo y temporalización. 

Teniendo en cuenta la Instrucción 12/2024 de la Dirección 

General de Formación Profesional, Innovación e Inclusión Educativa, 

por la que se regulan aspectos organizativos del currículo para los 

Ciclos Formativos de Grado Medio del sistema educativo en la 

Comunidad Autónoma de Extremadura, este módulo tiene una 

duración total de 140 horas, repartidas en 4 horas semanales, de las 

cuales 26 están asociadas a la FEOE, quedando finalmente como se 

muestra a continuación: 

Reparto horario Módulo Profesional  Procesos de Mecanizado 

H. totales H. Semanales H. FEOE H.Centro Educativo 

140 4 26 114 
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Esas 114 horas que se imparten en el Centro educativo se 

reparten a lo largo de las diferentes unidades de trabajo del módulo 

profesional, siendo estás 6, redactadas en el apartado n. 

De igual modo, los contenidos del mismo están repartidos a lo 

largo de esas 6 unidades, siendo la temporalización aproximada de 

cada una de ellas la siguiente:  

Temporalización Unidades de Trabajo 

UNIDADES DE TRABAJO Nº 

horas 

UT 1: Introducción a los procesos de mecanizado 2 

UT 2: Metrología básica y normalización 16 

UT 3: Materiales de mecanizado y tratamientos 24 

UT 4: Las máquinas herramientas 24 

UT 5: Determinación y análisis de los diferentes mecanizados 34 

UT 6: Programación de la producción 14 

Total de horas 114 

 

Los contenidos que se reparten a lo largo de estas unidades de 

trabajo son los recogidos en el D 172/2008, de 1 de agosto, que 

establece el currículo del ciclo de grado medio Técnico en Mecanizado 

en la Comunidad Autónoma de Extremadura. 

 

e.​ Metodología didáctica, espacios, materiales, textos y recursos. 

La metodología utilizada en la impartición de este módulo es 

una metodología Activa- Participativa- Motivadora,exigiendo la 

participación del alumno; de este modo el papel protagonista lo lleva el 
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propio alumno, encargándose el docente de guiar el proceso de 

enseñanza-aprendizaje. 

Esta metodología está orientada a favorecer en los alumnos el 

aprendizaje autónomo, el trabajo en equipo y la utilización de 

estrategias de indagación. Para ello se han diseñado diferentes tipos 

de actividades, de inicio, de desarrollo, de evaluación, de 

autoevaluación, etc. 

Los instrumentos de seguimiento que utilizaremos tanto para 

gestionar nuestra labor docente y hacer un seguimiento del alumnado 

como para evaluar serán la plataforma Rayuela,  Google Classroom y 

Hojas de cálculo, debido a su gran versatilidad y eficacia a la hora de 

elaborar rúbricas, ponderaciones, control y seguimiento del trabajo del 

alumnado. 

Esta metodología se desarrollará principalmente en el aula, 

aunque en ocasiones que así lo requieran se visitará el taller o aula de 

metrología y ensayos. 

Los materiales y recursos didácticos a emplear a lo largo del 

módulo serán variados para facilitar el proceso de enseñanza 

aprendizaje y la consecución de los objetivos y resultados de 

aprendizaje. 

Materiales y recursos de uso general: 

- Medios y recursos impresos o gráficos: libro de texto y 

consulta, catálogos y manuales de uso, prontuarios, normativa y 

material propio elaborado por el docente. 

- Medios y recursos audiovisuales: pizarra y rotuladores, 

pantalla digital, etc. 

- Otros medios y recursos: material específico de la materia 

como pueden ser piezas, instrumentos de medida y verificación, 

etc. 
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f.​ Medidas de atención a la diversidad para alumnos con necesidad 

específica de apoyo educativo. 

Existen diferentes niveles de diversidad en el contexto 

educativo como diversidad de edad, multiculturalismo, diferentes 

motivaciones, etc.. Dentro del marco legal vigente, en la actualidad, 

más allá de la diversidad de la que hemos hablado, podemos 

encontrarnos también en el aula con alumnado que requiera apoyo o 

atenciones más específicas debido a circunstancias particulares, el 

cual queda definido como alumnado con necesidades especiales de 

apoyo educativo (NEAE), este tipo de alumnado no está contemplado 

en la normativa vigente acerca de la formación profesional, pero se 

realizarán adaptaciones metodológicas siempre y cuando sea 

necesario. 

Para atender a esta parte del alumnado se diseñarán planes 

específicos de atención individualizadas con las adaptaciones 

pertinentes, teniendo en cuenta en todo momento las directrices 

indicadas por el equipo de orientación del centro. 

 

g.​ Procedimiento de evaluación e instrumentos de evaluación. 

Durante el proceso de  enseñanza de este módulo profesional 

se realizarán evaluaciones iniciales, orientadas a conocer el punto de 

partida del alumnado, evaluaciones formativas, y una evaluación 

sumativa, que se realizará al final de cada periodo de aprendizaje, es 

por ello la utilización de listas de cotejo, rúbricas, etc. 

  Los diferentes instrumentos de evaluación que se van a utilizar 

son ejercicios teórico-prácticos, ejercicios prácticos, proyectos, 
portafolio de práctica y pruebas objetivas. Las rúbricas 

mencionadas se utilizarán en los diferentes de evaluación harán 

referencia a: 
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·   ​ Destrezas, grado de terminación correcta de los trabajos, 

utilizando la metodología indicada en los mismos. 

·​ Modo de ejecución y obtención de los resultados de la tarea. 

·   ​ Realización de tareas, orden, limpieza, etc. 

h.​ Criterios de calificación. 

El módulo se calificará numéricamente de 1 a 10. 

La calificación mínima necesaria para superar cada Criterio 
de Evaluación es de 5 puntos sobre 10.  

La calificación media que se debe obtener para superar el 
módulo de Procesos de Mecanizado será como mínimo de 5 puntos, 

y se realizará ponderando según su porcentaje dentro de cada Criterio 

de Evaluación, y dentro de cada Resultado del Aprendizaje según su 

porcentaje de la calificación final, utilizando para ello una rúbrica 

dentro de los instrumentos de evaluación enumerados en el apartado 

anterior, tratándose en todo momento de una evaluación sumativa. 

Teniendo en cuenta tanto la instrucción Número 27/2024, de 25 

de octubre de 2024, de la Dirección General de Formación Profesional 

y el Plan Marco de Formación de este Ciclo Formativo, la relación de 

los RA y CE compartidos con la empresa u organismo equiparado 

también deben estar presentes en todo momento en estos criterios de 

calificación, es por ello que se relacionan de igual manera en la tabla. 

Cuando el alumno consiga una calificación de Superado al finalizar 

la FEOE, la calificación numérica de ese CE será la proporcionada 
por la empresa, a la cual se le hará llegar un cuestionario para 

evaluar numéricamente al alumno/a. En el caso de que la empresa 

sólo pase la calificación de Superado/no superado, el docente 

calificará con un 7 ese instrumento de evaluación. 

Todo lo anteriormente expuesto queda reflejado en la siguiente 

tabla: 
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Particularidades a considerar en este apartado: 

●​ La falta de asistencia injustificada a una práctica o prueba 

objetiva excluye la oportunidad de repetirse la misma en una 

nueva fecha, quedando esa parte que se examina o controla 

pendiente para fecha de recuperación junto con el resto de 

alumnado pendiente de recuperación. 

●​ Se realizará un examen de recuperación por evaluación, 

pudiendo ser este antes de la finalización de la misma o 

después de esta, dependiendo de la disponibilidad de periodos 

lectivos. 

 

i.​ Procedimiento de evaluación continua y calificación en la evaluación 

final ordinaria. 

Como se ha comentado anteriormente, se trata de una 

evaluación sumativa y por lo tanto continua. La calificación de cada 

una de las evaluaciones se realizará teniendo en cuenta los RA y sus 

correspondientes CE alcanzados hasta la fecha de las diferentes 

evaluaciones (1ªevaluación y 2ªevaluación). 

La calificación final ordinaria se calculará de igual modo, 

teniendo en cuenta todos los porcentajes expresados en la tabla del 

apartado anterior. 

En cualquiera de los casos, se tratará de una calificación 

numérica de 0 a 10, debiendo ser la parte decimal igual o superior al 

0,85 para redondear al siguiente número entero. 

 

j.​ Procedimiento de evaluación y calificación en la evaluación final 

extraordinaria.  

 

La evaluación extraordinaria se realizará en junio, teniendo en 

cuenta el calendario de actividades pedagógicas del centro, ya que la 

evaluación extraordinaria se celebrará el 23 de junio de 2026. Los 
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instrumentos que se utilizarán junto con sus rúbricas de calificación 

serán los siguientes: 

●​ Prueba objetiva: 65% de la nota final extraordinaria.  

●​ Entrega de cuadernillo de prácticas: 35% de la nota final 

extraordinaria.  

Este porcentaje será aplicado siempre y cuando la calificación 

de cada uno de esos instrumentos de evaluación sea como mínimo de 

5 puntos. 

 

k.​ Proceso de evaluación de alumnado con necesidad específica de 

apoyo educativo.  

Para evaluar al alumnado con necesidades específicas se 

tendrán en cuenta todas las indicaciones aportadas y definidas en el 

apartado f de este documento, teniendo en cuenta en todo momento 

las indicaciones del equipo docente, siendo los porcentajes y rúbricas 

los mismos diseñados para el resto del alumnado. 

l.​ Procedimiento de evaluación para alumnos con el módulo pendiente.  

En el caso de algún alumno/a haya pasado a segundo curso 

con el módulo pendiente se explicaran al alumno/a las estrategias de 

evaluación, y se acordarán las fechas para la realización y entrega de 

actividades formativas y evaluativas, ya que al cursar el segundo curso 

del ciclo su calendario académico puede ser diferente, informando al 

tutor/a de las medidas que se han tomado. 

En todo caso se seguirán los mismos criterios de evaluación y 

calificación definidos en apartados anteriores, evitando así de este 

modo cualquier agravio comparativo con el resto de alumnado, 

ofreciendo igual número de oportunidades y herramientas para la 

superación del módulo profesional. 

Teniendo en cuenta todo esto, los alumnos con el módulo 

pendiente tendrán la oportunidad de evaluarse por periodos, 

realizando las diferentes pruebas objetivas determinadas para cada 

una de las evaluaciones y, debiendo entregar los ejercicios, proyectos 

y prácticas evaluables diseñadas para cada unidad de trabajo. Tanto 

para la entrega de dichas actividades, como para la realización de las 
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diferentes pruebas serán informados a través de un canal oficial 

(Rayuela,Classroom, etc). Los instrumentos que se utilizarán junto con 

sus rúbricas de calificación serán los siguientes: 

●​ Pruebas objetivas: 70% de la nota final. 

●​ Entrega prácticas, ejercicios, proyectos, etc: 30% de la nota 

final.  

En caso de que el estudiante no haya asistido o participado en las 

distintas pruebas realizadas durante el curso, deberá presentarse a un 

examen final en convocatoria ordinaria, que tendrá lugar en el mes 

de junio. 

Para dicha evaluación, se emplearán los siguientes instrumentos de 

evaluación, junto con sus respectivas rúbricas de calificación: 

●​ Prueba objetiva: representará el 65% de la calificación final de 

la convocatoria ordinaria. 

●​ Entrega del cuadernillo de prácticas: representará el 35% de la 

calificación final de la convocatoria ordinaria. 

m.​Evaluación de la práctica docente.  

A lo largo del curso académico se procederá ́ a realizar 

evaluaciones de la práctica docente, una por evaluación. Para ello se 

les proporcionará a los alumnos formularios que versaran sobre la 

práctica docente, siendo dichos formularios anónimos.. Tras el análisis 

de estos formularios se podrá evaluar y realizar un mejor seguimiento 

del proceso de enseñanza-aprendizaje. Al final del curso, en la 

memoria se establecerán las propuestas de mejora que deberán ser 

tenidas en cuenta en el curso siguiente. 

n.​ Unidades de trabajo. 

A continuación se definen cada una de las unidades de trabajo: 
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UT 1: INTRODUCCIÓN 
A LOS PROCESOS 
DE MECANIZADO 

H. Centro H. FEOE Pond. RA 0% 

2   

Contenidos INST. EVAL. % Nota 

· Presentación del módulo 

· Funcionamiento del módulo 

· Introducción a los procesos de mecanizado 

Observación en el 

aula 

  

0% 

  

ACTIVIDADES Actividad de inicio, de desarrollo y de evaluación inicial 

RECURSOS Material bibliográfico, Recursos web, apuntes y 

actividades de clase, útiles de dibujo, útiles medición, y 

Recursos TIC. 
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UT 2: METROLOGÍA BÁSICA Y 
NORMALIZACIÓN 

Horas 16 % RA C. Edu 10% 

R A RA1: Selecciona el material a mecanizar, relacionando sus 

características técnico comerciales con las especificaciones del 

producto a obtener. 

Contenidos Criterio Evaluación % RA INST. EVAL. % 

Nota 

• Útiles de verificación 

y medición. 

• Normalización en los 

planos de fabricación 

• Identificación de 

materiales en bruto 

para mecanizar. 

  

  

a. Se ha interpretado la 

información contenida 

en las especificaciones 

del producto 

mecanizar. 

50% Ejercicios 40% 

Prueba 

Objetiva 

60% 

b) Se han determinado 

las dimensiones del 

material en bruto 

teniendo en cuenta las 

características de los 

procesos de 

mecanizado. 

50% Prácticas 40% 

Prueba 

Objetiva 

60% 

ACTIVIDADES Actividades de inicio, de desarrollo, prácticas y de 

evaluación 

RECURSOS Material bibliográfico, recursos web, apuntes y actividades 

de clase, útiles de dibujo, útiles medición, y recursos TIC. 
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UT 3: MATERIALES DE 
MECANIZADO Y 
TRATAMIENTOS 

Horas 24 % RA C. Edu 7,50 % 

% RA FEOE 7,50 % 

R A RA1: Selecciona el material a mecanizar, relacionando sus 

características técnico comerciales con las especificaciones del 

producto a obtener. 

Contenidos Criterio Evaluación % RA INST. EVAL. % Nota 

  

·  Identificación de 

materiales en bruto 

para mecanizar. 

·  Materiales 

normalizados. 

·  Formas comerciales 

de los materiales 

mecanizables. 

·  Características de 

los materiales. 

·  Tratamientos de los 

materiales. 

·  Materiales y sus 

condiciones de 

mecanizado. 

·  Riesgos en el 

mecanizado y 

manipulación de 

ciertos materiales. 

  

  

c) Se han identificado 

las características de 

maquinabilidad de los 

materiales y los 

valores que las 

determinan. 

20% Ejercicios 40% 

Prueba 

Objetiva 

60% 

d) Se ha relacionado 

cada material con sus 

aplicaciones 

tecnológicas. 

10% Proyecto 100% 

e) Se han identificado 

las condiciones más 

favorables de 

mecanizado de los 

materiales 

30% Prueba 

Objetiva 

100% 

f) Se han identificado 

los riesgos inherentes 

a la manipulación de 

materiales y de 

evacuación de 

residuos. 

20% FEOE 100% 
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g) Se ha identificado 

la referencia 

comercial del 

material. 

10% 

  

Portfolio 40% 

FEOE 60% 

h) Se han propuesto 

alternativas con el 

objeto de mejorar el 

proceso. 

10% 

  

FEOE 100% 

ACTIVIDADES Actividades de inicio, de desarrollo, prácticas, de 

investigación  y de evaluación 

RECURSOS Material bibliográfico, recursos web, apuntes y actividades 

de clase, materiales de mecanizado y recursos TIC. 

  

   

UT 4: LAS MÁQUINAS 
HERRAMIENTAS 

Horas 24 % RA C. 

Edu 

17,50 

% 

% RA FEOE 7,50% 

R A RA2: Selecciona máquinas y medios para el mecanizado 

analizando las características del producto final. 

Contenidos Criterio Evaluación % RA INST. EVAL. % Nota 

·  Máquinas 

herramientas. 

·  Relación entre 

máquinas-herramient

as y las formas a 

mecanizar. 

a) Se han identificado 

las formas y 

tolerancias del 

producto a obtener. 

10% Ejercicios 40% 

Prueba 

Objetiva 

60% 
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·  Selección de 

equipos de carga y 

descarga de piezas. 

·  Selección de útiles y 

utillajes para sujeción 

de piezas. 

·  Selección de 

herramientas de corte 

y conformado y sus 

portaherramientas. 

·  Selección de útiles 

de verificación y 

medición en función 

de la medida o 

aspecto a comprobar. 

·  Incidencia de los 

elementos 

seleccionados en el 

coste del 

mecanizado. 

  

  

b) Se ha descrito el 

funcionamiento de las 

máquinas y las 

técnicas de 

mecanizado que 

pueden realizar. 

10% Prácticas 40% 

Prueba 

Objetiva 

60% 

c) Se ha relacionado 

el tipo de máquina con 

las formas 

geométricas de la 

pieza a obtener. 

10% FEOE 40% 

Prueba 

Objetiva 

60% 

d) Se ha explicado el 

funcionamiento y 

reglaje de los útiles y 

utillajes para la 

sujeción de piezas. 

10% Prácticas 100% 

e) Se han descrito las 

regulaciones 

necesarias en el 

conjunto 

portaherramientas 

herramienta y su 

puesta a punto. 

10% Proyecto 40% 

Prueba 

Objetiva 

60% 

f) Se han 

seleccionado las 

herramientas de corte 

y portaherramientas. 

10% FEOE 100% 

g) Se han identificado 

los dispositivos 

10% Portfolio 40% 
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auxiliares de carga, 

descarga y 

manipulación de 

piezas. 

FEOE 60% 

h) Se han 

seleccionado los 

instrumentos de 

medición o 

verificación. 

  Portfolio 100% 

i) Se ha demostrado 

interés por aprender 

nuevos conceptos y 

procedimientos. 

10% Proyecto 100% 

j) Se ha valorado la 

evolución histórica de 

las técnicas de 

mecanizado. 

10% Proyecto 100% 

ACTIVIDADES Actividades de inicio, de desarrollo, prácticas, de 

investigación y de evaluación 

RECURSOS Material bibliográfico, recursos web, apuntes y actividades de 

clase, materiales y herramientas de mecanizado, y recursos 

TIC. 
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UT 5: DETERMINACIÓN Y 
ANÁLISIS DE LOS 
DIFERENTES MECANIZADOS 

Horas 34 % RA C. Edu 25 % 

R A RA3: Determina procesos de mecanizado analizando y justificando 

la secuencia y las variables de control de cada fase. 

Contenidos Criterio Evaluación % RA INST. EVAL. % Nota 

·  Secuencia de 

operaciones de 

procesos de 

mecanizado por 

arranque de viruta, 

conformado y 

especial. 

·  Procesos de 

arranque de viruta, 

conformado y 

mecanizados 

especiales. 

·  Técnicas 

metrológicas y de 

verificación. 

·  Hojas de proceso. 

·  Estrategias de corte 

en mecanizado 

convencional, 

control numérico, 

alta velocidad y alto 

rendimiento. 

·  Cálculo geométrico 

para determinar los 

puntos de la 

a) Se han descrito las 

fases y operaciones 

implicadas en los 

diferentes procesos 

de mecanizado. 

15% Ejercicios 35% 

Prueba 

Objetiva 

65% 

b) Se ha determinado 

la trayectoria de las 

herramientas. 

10% Ejercicios 100% 

c) Se han 

seleccionado o 

calculado los 

parámetros de corte 

en función de los 

materiales a 

mecanizar, las 

herramientas de corte 

o conformado, las 

variables y 

condiciones del 

proceso. 

20% Ejercicios 35% 

Portfolio 20% 

Prueba 

Objetiva 

45% 

CURSO 2025-2026​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​          44    



 
PROGRAMACIONES DE LOS MÓDULOS​ ​ ​ ​    

trayectoria de la 

herramienta o pieza. 

·  Selección de las 

condiciones de corte 

u operación. 

·  Condiciones de 

corte u operación. 

·  Cálculo de los 

parámetros de 

mecanizado. 

  

  

  

d) Se han descrito las 

herramientas, útiles y 

utillajes de sujeción a 

utilizar en el proceso, 

utilizano los códigos 

normalizados cuando 

proceda. 

10% Prácticas 35% 

Prueba 

Objetiva 

65% 

e) Se ha croquizado 

la operación a realizar 

incluyendo las 

superficies de 

referencia y las 

referencias de 

sujeción de la pieza. 

5% Portfolio 65% 

Prueba 

Objetiva 

45% 

f) Se ha especificado 

el procedimiento y los 

medios empleados 

para su verificación. 

5% Portfolio 100% 

g) Se ha 

cumplimentado la 

hoja de procesos. 

20% Ejercicios 45% 

Prueba 

Objetiva 

55% 

h) Se ha mostrado 

interesado por las 

soluciones técnicas 

como elemento de 

mejora del proceso. 

10% Proyecto 100% 
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i) Se ha transmitido la 

información con 

claridad, de manera 

ordenada y 

estructurada. 

5% Portfolio 100% 

ACTIVIDADES Actividades de inicio, de desarrollo, prácticas, de 

investigación y de evaluación 

RECURSOS Material bibliográfico, recursos web, apuntes y actividades 

de clase, materiales y herramientas de mecanizado, y 

recursos TIC. 

  

    

UT 6: PROGRAMACIÓN DE LA 
PRODUCCIÓN 

Horas 14 % RA C. Edu 25 % 

R A RA4: Determina el coste de las operaciones, identificando y 

calculando los tiempos de mecanizado. 

Contenidos Criterio Evaluación % RA INST. EVAL. % Nota 

· Cálculo de tiempos 

de mecanizado. 

· Tiempos de 

preparación y 

operaciones 

manuales. 

· Cálculo del coste 

imputado al tiempo 

de mecanizado. 

a) Se han identificado 

las variables que 

intervienen en las 

operaciones de 

mecanizado. 

20% Ejercicios 50% 

Prácticas 50% 

b) Se ha calculado el 

tiempo de las fases 

del mecanizado. 

20% Prácticas 60% 

Prueba 

Objetiva 

40% 
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· Rigurosidad en el 

cálculo de los 

costes. 

  

  

  

c) Se han identificado 

los tiempos no 

productivos de las 

operaciones de 

mecanizado, utilizando 

tablas normalizadas. 

10% Ejercicios 65% 

Prueba 

Objetiva 

35% 

d) Se ha calculado el 

tiempo de mecanizado 

relacionando los 

desplazamientos de la 

herramienta con los 

parámetros de corte. 

20% Ejercicios 30% 

Prueba 

Objetiva 

70% 

e) Se ha estimado el 

coste del producto 

utilizando la 

documentación 

asociada. 

10% Proyecto 100% 

f) Se ha relacionado la 

eficiencia del proceso 

con los costes de 

producción. 

10% Prácticas 100% 

g) Se han realizado 

los cálculos con rigor y 

exactitud. 

5% Proyecto 100% 

h) Se ha mantenido 

una actitud ordenada y 

metódica. 

5% Proyecto 100% 

ACTIVIDADES Actividades de inicio, de desarrollo, prácticas, de 

investigación y de evaluación 
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RECURSOS Material bibliográfico, recursos web, apuntes y actividades 

de clase, materiales y herramientas de mecanizado, y 

recursos TIC. 

  

  

3.​ FABRICACIÓN POR ARRANQUE DE VIRUTA.  

 

a.​ Objetivos del ciclo a alcanzar con el módulo. 

 

El módulo de Fabricación por arranque de viruta contribuye a alcanzar los siguientes 

objetivos que marca el D.172/2008, de 1 de agosto, que establece el currículo del 

ciclo de grado medio Técnico en Mecanizado en la Comunidad Autónoma de 

Extremadura:   

a) Identificar y analizar las fases de mecanizado, interpretando las 

especificaciones técnicas y caracterizando cada una de las fases para establecer el 

proceso más adecuado. 

b) Seleccionar útiles y herramientas, analizando el proceso de mecanizado para 

preparar máquinas y equipos de mecanizado. 

d) Reconocer y manipular los controles de máquinas, justificando la secuencia 

operativa para obtener elementos mecánicos. 

f) Medir parámetros de productos mecánicos, calculando su valor y comparándolo 

con las especificaciones técnicas para verificar su conformidad. 

g) Identificar las necesidades de mantenimiento de máquinas y equipos, 

justificando su importancia para asegurar su funcionalidad. 
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h) Reconocer y valorar contingencias, determinando las causas que las provocan y 

describiendo las acciones correctoras para resolver las incidencias asociadas a su 

actividad profesional. 

b.​ Competencias personales y para la empleabilidad a adquirir 
con el módulo. 
 

Las competencias profesionales, personales y sociales describen el conjunto de 

capacidades y conocimientos que permiten responder a los requerimientos del 

sector productivo, aumentar la empleabilidad y favorecer la cohesión social. Tal 

como indica el artículo 3 del D172/2008, las que afectan directamente al módulo 

profesional fabricación por arranque de viruta son: 

1.​ Montar las piezas sobre el utillaje, empleando las herramientas y útiles 

adecuados, cumpliendo las normativas de prevención de riesgos laborales y 

medio ambiente. 

2.​ Mecanizar con máquinas herramientas por arranque de virutas o líneas de 

fabricación, obteniendo la calidad requerida y cumpliendo la normativa de 

prevención de riesgos laborales y medio ambiente. 

3.​ Verificar dimensionalmente los productos mecanizados, según las normas y 

procedimientos establecidos y cumpliendo las normas  de prevención de 

riesgos laborales y medio ambiente. 

 

 
 
 

c. Resultados de aprendizaje y criterios de evaluación.  
 

​ Los criterios de evaluación del módulo Fabricación por arranque de Viruta, 

objeto de la presente programación, se encuentran recogidos en el  Decreto 

172/2008 de 1 de agosto por el que se establece el título de Técnico de 
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Mecanizado y las correspondientes enseñanzas mínimas en la Comunidad 

autónoma de Extremadura. Estos criterios, divididos en resultados de aprendizaje 

que se persiguen, son los siguientes: 

R.A.1. Organiza su trabajo en la ejecución del mecanizado analizando la 

hoja de procesos y elaborando la documentación necesaria. 

a) Se ha identificado la secuencia de operaciones de preparación de las máquinas 

en función de las características del proceso. 

b) Se han identificado las herramientas, útiles y soportes de fijación de piezas. 

c) Se han relacionado las necesidades de materiales y recursos necesarios en cada 

etapa. 

d) Se han establecido las medidas de seguridad en cada etapa. 

e) Se ha determinado la recogida selectiva de residuos. 

f) Se han enumerado los equipos de protección individual para cada actividad. 

g) Se han obtenido los indicadores de calidad a tener en cuenta en cada operación. 

R.A.2. Prepara máquinas de arranque de viruta, seleccionando los útiles 

y aplicando las técnicas o procedimientos requeridos. 

a) Se han seleccionado las herramientas o los utillajes en función de las 

características de la operación. 

b) Se han descrito las funciones de máquinas y sistemas de fabricación, así como 

los útiles y accesorios. 

c) Se han montado las herramientas, útiles y accesorios de las máquinas y sistemas 

de mecanizado por arranque de viruta. 

d) Se han introducido los parámetros del proceso de mecanizado en la máquina. 

e) Se ha montado la pieza sobre el utillaje centrándola y alineándola con la precisión 

exigida y aplicando la normativa de seguridad. 
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f) Se ha mantenido el área de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza. 

g) Se ha actuado con rapidez en situaciones problemáticas. 

R.A.3. Opera máquinas-herramientas de arranque de viruta, 

relacionando su funcionamiento con las condiciones del proceso y las 

características del producto final. 

a) Se han descrito los modos característicos de obtener formas por arranque de 

viruta. 

b) Se ha descrito el fenómeno de la formación de la viruta en los materiales 

metálicos. 

c) Se ha aplicado la técnica operativa necesaria para ejecutar el proceso. 

d) Se ha obtenido la pieza con la calidad requerida. 

e) Se han comprobado las características de las piezas mecanizadas. 

f) Se han analizado las diferencias entre el proceso definido y el realizado. 

g) Se ha discriminado si las deficiencias son debidas a las herramientas, 

condiciones y parámetros de corte, máquinas o al material. 

h) Se han corregido las desviaciones del proceso actuando sobre la máquina o 

herramienta. 

R.A.4. Realiza el mantenimiento de primer nivel de las 

máquinas-herramientas y su utillaje relacionándolo con su funcionalidad. 

a) Se han descrito las operaciones de mantenimiento de primer nivel de 

herramientas, máquinas y equipos. 

b) Se han localizado los elementos sobre los que hay que actuar. 

c) Se han realizado desmontajes y montajes de elementos simples de acuerdo con 

el procedimiento. 

d) Se han verificado y mantenido los niveles de los lubricantes. 
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e) Se han recogido residuos de acuerdo con las normas de protección ambiental. 

f) Se han registrado los controles y revisiones efectuados para asegurar la 

trazabilidad de las operaciones de mantenimiento. 

g) Se ha valorado la importancia de realizar el mantenimiento de primer nivel en los 

tiempos establecidos. 

R.A.5. Cumple las normas de prevención de riesgos laborales y de 

protección ambiental, identificando los riesgos asociados y las medidas y 

equipos para prevenirlo 

a) Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la 

manipulación de los distintos materiales, herramientas, útiles, máquinas y medios de 

transportes 

b) Se han operado las máquinas respetando las normas de seguridad. 

c) Se han identificado las causas más frecuentes de accidentes en la manipulación 

de materiales, herramientas, máquinas de corte y conformado. 

d) Se han descrito los elementos de seguridad (protecciones, alarmas, pasos de 

emergencia,...) de las máquinas y los equipos de protección individual (calzado, 

protección ocular, indumentaria,...) que se deben emplear en las distintas 

operaciones de mecanizado. 

e) Se ha relacionado la manipulación de materiales, herramientas y máquinas con 

las medidas de seguridad y protección personal requeridos. 

f) Se han determinado las medidas de seguridad y de protección personal que se 

deben adoptar en la preparación y ejecución de las operaciones de mecanizado. 

g) Se han identificado las posibles fuentes de contaminación del entorno ambiental. 

h) Se ha valorado el orden y la limpieza de instalaciones y equipos como primer 

factor de prevención de riesgos.  
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Es de vital importancia mencionar en este apartado que de acuerdo con el Plan 

Marco Plan Marco de Formación del Ciclo de Grado Medio Técnico en Mecanizado 

elaborado para el curso académico 2025/26 los RA y CE que comparte este módulo 

con la empresa u organismo equiparado son los marcados en azul en el listado 

anterior; siendo estos los RA2,  RA3 y RA5 

 

d. CONTENIDOS DEL CURRÍCULO Y TEMPORALIZACIÓN. 

Este módulo de Fabricación por arranque de viruta tiene, según la instrucción nº 

12/2024 de Educarex, un total de 340 horas. A estas horas hay que descontar un 

total de 53 horas correspondientes a las 4 semanas que los alumnos estarán en las 

empresas realizando las FEOE, quedando un total de 286 horas para impartir en el 

centro. Los contenidos que se impartirán en el centro están plasmados en las 

quinces unidades de trabajo que componen esta programación y son las siguientes: 

 

Unidad de trabajo 

1ª Evaluación 

U.T 1 Introducción al proceso de mecanizado por arranque de viruta: organización del 

trabajo. 

U.T 2 Normas de prevención de riesgos laborales: Seguridad y protección personal. 

U.T 3 Preparación de la metrología. Trazado y marcados de piezas. 

U.T 4 Realización  de piezas unitarias, operando con herramientas de mano y 

Maquinas Herramientas auxiliares (esmeriladoras, sierras taladros, etc.) 

U.T 5 Herramientas de corte para el arranque de viruta en el torno paralelo: parámetros  

U.T 6 Realización de piezas unitarias en la máquina torno paralelo 

2ª Evaluación 
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 U.T 7 Protección medio ambiental: planes, clasificación, centros, etc.                                 

  U.T 8 El mantenimiento de las M-H: Técnicas, planes y planificación de la actividad.        

U.T 9 Máquinas0l7t’+¡6uj para el afilado de herramientas. Realización del afilado de las 

herramientas para tornos y fresadoras (cuchillas, brocas, fresas, etc) 

U.T 10 Realización de piezas unitarias en la máquina-herramienta torno paralelo, en 

torneados  especiales 

U.T11 Herramientas de corte para el arranque de viruta en la máquina-herramienta 

fresadora universal. Parámetros que la definen. 

3ª Evaluación 

U.T 12 Fresadora universal y semipunteadora: Realización de piezas unitarias en la 

M-H 

U.T 13 Fresadora universal y semipunteadora. Realización de piezas  unitarias en la 

máquina-herramienta.: fresados especiales   

U.T 14 Realización de piezas unitarias en la M-H: mecanizados de engranajes 

U.T 15 Realización de un trabajo completo de fabricación por arranque de viruta. 

 

e. Metodología didáctica, espacios, materiales, textos y recursos. 
 

La programación está enfocada desde el punto de vista práctico. Por 

tanto, la metodología que se empleará será activa y participativa teniendo en 

cuenta el carácter eminentemente práctico y procedimental del módulo. 

  Ésta basada fundamentalmente en el modelo constructivista de 

enseñanza-aprendizaje, donde las actuaciones del profesor van encaminadas a 

lograr que sea el propio alumno/a quien construya sus propios aprendizajes. 
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 El aprendizaje será activo y significativo, donde se expondrán los contenidos 

empleando un lenguaje sencillo, pero técnico para fomentar el conocimiento, por 

parte del alumnado, de la terminología a emplear en el campo de la Fabricación 

Mecánica. 

​ El modulo se desarrollará fundamentalmente en el aula–taller, ya que se trata 

de un módulo donde se deben alcanzar destrezas, previos los conocimientos 

acerca de las técnicas y los conceptos asociados a ellas. 

En definitiva, las estrategias metodológicas a llevar a cabo serán una mezcla de 

distintos métodos: (1) Expositivo, donde el profesor expone los contenidos y 

explica la práctica. (2) Demostrativo, donde el profesor demuestra cómo se realizan 

esas prácticas. (3) Participativo, donde el profesor guía la realización de la práctica 

y colabora en su realización y (4) Personalizado, ya que se harán grupos de 

alumnos donde se realizara de forma más concreta y directa la práctica antes 

llevada a cabo de forma general, reforzando así el aprendizaje y evitando riesgos 

que puedan producirse. En este tipo de agrupamiento los grupos irán rotando, ya 

que en un principio se plantearan prácticas en el mismo nivel de dificultad para que 

puedan ser realizadas por todos los alumnos y posteriormente se propondrán 

diferentes practicas según las destrezas adquiridas por el alumno o el grado de 

dificultad de las mismas, atendiendo de este modo a la diversidad, con actividades 

de refuerzo o ampliación al mismo tiempo que consolidando la autonomía e 

independencia en el trabajo. 

​ Consecuentemente el enfoque didáctico de la programación se basa en los 

siguientes principios psicopedagógicos: Y, no olvidemos, que los procesos de 

aprendizaje, sobre todo los relativos a la Formación Profesional, deben girar, 
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siempre que sea posible, en torno al “saber hacer”, en suma, a los 

procedimientos.  

La actividad del alumno determina qué es lo que va a realizar el profesor en 

cada momento de la práctica por lo tanto la actividad del profesor se podrá definir en 

función de cómo: 

- Motiva: despertar el interés del alumno. 

- Expone: dar a conocer lo que se debe hacer. 

- Demuestra: Enseñar como se realizan las prácticas. 

- Orienta: seguir el orden de las prácticas. 

- Supervisa: evitar que el alumno cometa errores. 

- Corrige: Indicando los errores cometidos. 

- Evalúa: valorar el resultado obtenido. 

Materiales y recursos de uso general. 

Para el desarrollo de esta programación se emplearan los siguientes recursos 

didácticos: 

Recursos Materiales: 

​ ▪ Máquinas herramientas especificas como taladradoras de columna y sierras. 

​ ▪ Máquinas herramientas por arranque de viruta como tornos, fresadoras, 

limadoras. 

​ ▪ Máquinas Manuales. 

​ ▪ Maquinas para el afilado. (Afiladoras de herramientas, electro esmeriladoras) 

​ ▪ Equipos de protección de riesgos laborales y equipos de protección medio 

ambiental. 

​ ▪ Herramientas de corte y herramientas manuales. 

​ ▪ Accesorios de las máquinas-herramientas 
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​ ▪ Material para mecanizar F-212 

​ ▪ Aparatos de Metrología (calibres, micrómetros etc. 

 

f. Medidas de atención a la diversidad para alumnos con necesidad 
específica de apoyo educativo. 

 

Existen diferentes niveles de diversidad en el contexto educativo como diversidad de 

edad, multiculturalismo, diferentes motivaciones, etc.. Dentro del marco legal 

vigente, en la actualidad, más allá de la diversidad de la que hemos hablado, 

podemos encontrarnos también en el aula con alumnado que requiera apoyo o 

atenciones más específicas debido a circunstancias particulares, el cual queda 

definido como alumnado con necesidades especiales de apoyo educativo (NEAE). 

Para atender a esta parte del alumnado se diseñarán planes específicos de atención 

individualizadas con las adaptaciones pertinentes, teniendo en cuenta en todo 

momento las directrices indicadas por el equipo de orientación del centro. 

g. Procedimiento de evaluación e instrumentos de evaluación. 
La evaluación será continua, y abarcará los contenidos conceptuales, 

procedimentales, ajustándose el proceso de evaluación a lo dispuesto en el 

proyecto curricular del ciclo. Al término de este proceso habrá una calificación final 

que, de acuerdo con dicha evaluación continua valorará los resultados conseguidos 

por los alumnos. 

 
Los instrumentos de evaluación son muy variados, podemos utilizar los siguientes: 

Contenidos conceptuales: 

■ Pruebas o preguntas orales 

■ Pruebas escritas de preguntas amplias. 

■ Cuestionarios 

CURSO 2025-2026​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​          57    



 
PROGRAMACIONES DE LOS MÓDULOS​ ​ ​ ​    

■ Trabajos de refuerzo/consolidación/ampliación 

Contenidos procedimentales: 

■ Observación del desarrollo de cada práctica, valorando la organización, orden, 

limpieza, destreza y resultado final. 

■ Cuaderno de prácticas del alumno/a, donde debe quedar reflejado todo el trabajo 

práctico realizado en cada evaluación. 

■ Realización de ejercicios prácticos (de tipo demostrativo). 

· Anecdotario de hechos significativos 

- La calificación final del Módulo estará determinada por las calificaciones en las tres 

evaluaciones y sus respectivas recuperaciones, siendo necesario haber alcanzado 

una calificación positiva en todas ellas, junto a una actitud positiva durante el 

desarrollo de este Módulo Profesional. 

Las pruebas de evaluación extraordinaria se realizarán en junio una vez se lleve a 

cabo la evaluación ordinaria. Los instrumentos que se utilizarán junto con sus 

criterios de calificación serán los siguientes: 

Contenidos conceptuales. 50% de la nota final extraordinaria.  

Contenidos procedimentales(practicas) . 50% de la nota final extraordinaria.  

Estos porcentajes se aplicarán siempre que se superen los 4 puntos en cada parte, 

y el resultado debe superar los 5 puntos para superar el módulo en la evaluación 

extraordinaria.  

 

- En las evaluaciones se aprobará el módulo siempre que se obtenga 5 o más de 5 

en las partes teórica y práctica. La presentación de las prácticas será obligatoria 

para aprobar. 
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- En las pruebas de recuperación de carácter ordinario y extraordinario se incluirán, 

únicamente, los contenidos mínimos exigibles.  

- Los alumnos que faltasen, injustificadamente, a las clases de este Módulo por un 

tiempo superior al que se establezca en Reglamento de Régimen Interno de nuestro 

Centro, perderá su derecho a la evaluación continua. Sin embargo, podrán ser 

evaluados en la convocatoria extraordinaria de junio. 

 

h. Criterios de calificación. 

El módulo se calificará numéricamente de 1 a 10. 

La calificación mínima necesaria para superar cada Criterio de Evaluación es de 5 

puntos sobre 10.  

La calificación media que se debe obtener para superar el módulo de Fabricación 

por arranque de viruta será como mínimo de 5 puntos, y se realizará ponderando 

según su porcentaje dentro de cada Criterio de Evaluación, y dentro de cada 

Resultado del Aprendizaje según su porcentaje de la calificación final, utilizando 

para ello una rúbrica tratándose en todo momento de una evaluación sumativa. 

Teniendo en cuenta tanto la instrucción Número 27/2024, de 25 de octubre de 2024, 

de la Dirección General de Formación Profesional y el Plan Marco de Formación de 

este Ciclo Formativo, la relación de los RA y CE compartidos con la empresa u 

organismo equiparado también deben estar presentes en todo momento en estos 

criterios de calificación, es por ello que se relacionan de igual manera en la tabla. 

Cuando el alumno consiga una calificación de Superado al finalizar la FEOE, la 

calificación de ese CE (completo o ponderado), será de un 6. 

 

i. Unidades de trabajo. 
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U.T. 1: : INTRODUCCION AL PROCESO DE 

MECANIZADO POR ARRANQUE DE VIRUTA. 

ORGANIZACIÓN DEL TRABAJO. 

RELACIÓN 
CON: RA1 

DURACIÓN: 

12:H 

 

OBJETIVOS: 

1. Identificar los diferentes mecanismos de las maquinas-herramientas 

2. Analizar las operaciones y fases a realizar en el proceso de mecanizado. 

3. Conocer los distintos sistemas por arranque de viruta. 

4. Elaborar la documentación necesaria para realizar un trabajo. Iniciación en la hoja 

de proceso. 

5. Relacionar el proceso con los medios y maquinas. 

6. Identificar los equipos de protección individual. 

CONTENIDOS. 

Conceptuales: 

· Análisis de las maquinas-herramientas. 

· Análisis de los distintos sistemas de arranque de viruta. 

· Análisis en la elaboración de la hoja de proceso 

. Símbolos gráficos normalizados. Análisis de la normalización. 

Procedimentales: 

· Procedimiento empleado en la fabricación por arranque de viruta. 

· Procedimiento empleado en la transmisión de movimiento. 

· Procedimiento empleado en la M-H para cada operación. 
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. Tener un dialogo hombre-máquina mediante la observación de los símbolos 

gráficos 

ACTIVIDADES 

- Introducción / Motivación: Ayudarán a adquirir el nivel de conocimientos que 

poseen los alumnos, así como la detección de las preconcepciones existentes. 

. Explicación por medios audiovisuales, de los procedimientos por arranque de 

viruta. 

. Enumerar sobre plano de máquinas las partes de que constan y sus funciones. 

. Elaborar hojas de proceso en la pizarra digital, para posteriormente, el alumno/a 

realizarla individualmente. 

. Introducción de las normas de seguridad durante el manejo de las M-H. 

EVALUACION: 

. Se ha identificado la secuencia de operaciones de preparación de las máquinas en 

función de las características del proceso. 

. Se han definido los distintos símbolos normalizados. 

. Se han analizado los distintos procedimientos empleados para cada proceso. 

. Se han enumerado los equipos de protección individual para cada actividad. 

U.T. 2: NORMAS DE PREVENCIÓN DE RIESGOS 

LABORALES: SEGURIDAD Y PROTECCIÓN 

PERSONAL. 

RELACIÓN 
CON:   RA.5 

DURACIÓN:  

25:H 

 

OBJETIVOS: 

1.​ Identificar los riesgos laborales. 

2.​ Determinar las medidas de prevención de riesgos laborales (análisis, planes, 

riesgos). 
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3.​ Prevenir los riesgos laborales en las operaciones de mecanizado por arranque 

de viruta. 

4.​ Conocer los sistemas de seguridad aplicados a las máquinas de mecanizado. 

5.​ Conocer la normativa de prevención de riesgos laborales. 

6.​ Fomentar una actitud preventiva en materias de riesgos laborales. 

7.​ Capacitar al alumno/a para que pueda velar eficientemente por su propia 

seguridad y la de sus compañeros. 

8.​ Conocer los pasos para prestar los primeros auxilios. 

CONTENIDOS. 

Conceptuales: 

. Riesgos relacionados con las condiciones de seguridad del entorno de trabajo y su 

prevención. 

. Conocer la normativa y planes  de prevención de riesgos laborales en la empresa 

. Contaminantes químicos ( gases, humos y vapores) y físicos (ruidos, vibraciones) 

. Riesgos ergonómicos y su prevención. 

. Riesgos psicosociales y su prevención. 

. Determinación de las medidas de prevención de riesgos laborales. 

Procedimentales: 

· Analizar los riesgos laborales en las distintas operaciones de mecanizado. 

. Aplicar las normas, técnicas y planes para la prevención de riesgos laborales. 

. Identificar los sistemas de seguridad aplicados a las M-H así como los equipos de 

protección individual. 

 . Técnicas básicas de primeros auxilios. 

ACTIVIDADES 
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. Introducción / Motivación: Elaboración de un trabajo sobre las situaciones 

inseguras que podemos encontrar en el trabajo del taller. 

. Debate sobre diferentes situaciones de peligro localizadas. 

. Realización de cuestionarios sobre conceptos relativos a la seguridad. 

. Localización sobre dibujos de diferentes situaciones de peligro señalando los 

factores humanos y técnicos que podrían dar lugar a accidentes. 

 

EVALUACION: 

. Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la 

manipulación de los distintos materiales y herramientas, útiles, máquinas, etc. 

. Se ha operado en las máquinas respetando las normas de seguridad. 

. Se han descrito los elementos de seguridad que se deben emplear en las distintas 

operaciones de mecanizado. 

. Se han determinado las medidas de seguridad y de protección personal, que se 

deben adoptar en las operaciones de mecanizado. 

U.T.3:  PREPARACIÓN DE LA METROLOGÍA. 

TRAZADO Y MARCADOS DE PIEZA. 
RELACIÓN CON: 
RA2. RA3 

DURACIÓN:  

7:H 

 

OBJETIVOS: 

1.​ Conocer los diferentes sistemas de medidas (medición, comparación, 

verificación). 

2.​ Identificar los instrumentos de medidas (calibre o pie de rey, micrómetro, etc.) 

3.​ Identificar los instrumentos de verificación (reglas, goniómetros, galgas, calas, 

etc.) 
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4.​ Conocer los distintos sistemas de verificación de máquinas: verificaciones 

geométricas. 

5.​ Conocer las normas de empleo y conservación. 

CONTENIDOS. 

Conceptuales: 

. Análisis de los instrumentos de: medición, comparación y verificación. 

. Determinación de la apreciación de los instrumentos. 

. Conocer las normas de conservación y empleo. 

. Controlar las condiciones técnicas de las máquinas. 

Procedimentales: 

. Medición de piezas: unitarias, series de piezas. 

. Comprobación de los resultados obtenidos teniendo en cuenta su: tolerancia, 

acabado superficial, comparación de los mismos con los planos o proceso. 

. Comprobación de los distintos órganos de las maquinas: paralelismo, verificación 

de husillo, Oscilaciones transversales y axiales, etc. 

ACTIVIDADES 

. Introducción / Motivación:  

. Explicación, utilizando los instrumentos de medida, de sus características., partes 

de que constan, aplicaciones y tolerancias. 

. Realización de un trabajo de verificación de los elementos de máquinas y su 

justificación de su importancia. 

. Explicación de las normas de empleo y conservación de los instrumentos. 

EVALUACION: 

. Explicar, a partir de un instrumento de medida y verificación las normas de empleo 

y verificación. 
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. Se han establecido las medidas de seguridad en cada etapa 

. La evaluación es continua pues el alumno deberá de estar continuamente 

verificando su trabajo, así como el estado de la máquina en la que trabaja. 

U.T.4:  : REALIZACIÓN DE PIEZAS UNITARIAS, 

OPERANDO CON HERRAMIENTAS DE MANO Y 

MAQUINAS-HERRAMIENTAS AUXILIARES. 

RELACIÓN 
CON:  RA3 

DURACIÓN: 

 17:H 

OBJETIVOS: 

1.​ Conocer las distintas técnicas operativas de arranque de viruta: operaciones con 

taladradas, sierras, electro esmeriladoras, etc. (maquinas auxiliares) 

2.​ Conocer las herramientas manuales: Designación, aplicación y formas de 

utilizarlas. 

3.​ Identificar las herramientas que emplean. 

4.​ Conocer los sistemas de sujeción de las piezas y de las herramientas. 

5.​ Conocer las técnicas de trazado y marcados de piezas: objetivo y forma de 

realizarlos. 

6.​ Identificar los instrumentos de trazar medir y verificar. 

CONTENIDOS: 

Conceptuales: 

. Tipos de máquinas herramientas auxiliares. 

. Conocer los distintos trabajos a realizar en las distintas máquinas auxiliares. 

. Identificar los distintos tipos de trazado: plano, al aire, en la propia máquina, etc. 

. Conocer las medidas de seguridad, así como de tratamientos de residuos 

Procedimentales: 

. Comprobación del estado de la máquina herramienta. 

. Centrado y alineación de piezas y puestas a punto de las máquinas. 
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. Verificación del estado de las herramientas manuales. 

. Verificación del mantenimiento de usuario o de primer nivel. 

ACTIVIDADES: 

- Introducción / Motivación: 

. Definir sobre las máquinas auxiliares los parámetros de máquina. 

. Saber justificar la importancia que tiene la buena sujeción de las piezas que se van 

a mecanizar, tanto en las máquinas auxiliares como en operaciones manuales. 

. Realización de piezas que contengan operaciones de las distintas máquinas 

auxiliares, así como manuales. 

. Página Web. 

http://www.educabolivia.bo/UserFiles/P0001%5CFile%5CAdjunto%202.pdf 

EVALUACION: 

. Se han identificado las máquinas herramientas auxiliares, las partes de que 

constan sus funciones y características.  

. Se han identificado la secuencia de operaciones de preparación de las máquinas. 

. Se han determinado las medidas de seguridad, así como la recogida de residuos. 

.  Se han seleccionado las herramientas o los utillajes en función de las 

características de la operación. 

. Se han introducido los parámetros del proceso de mecanizado en la máquina. 

. Se ha actuado con rapidez en situaciones problemáticas.  

. Se han obtenido las piezas con la calidad requerida. 

U.T.5: HERRAMIENTAS DE CORTE PARA EL 

ARRANQUE DE VIRUTA EN EL TORNO 

PARALELO: PARÁMETROS QUE LO DEFINEN: 

RELACIÓN 
CON:  RA3 

DURACIÓN:  

14:H 
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OBJETIVOS: 

1.​ Identificar los distintos tipos de materiales para herramientas de corte. 

Clasificación, características y aplicaciones. 

2.​ Conocer su geometría del filo. Ángulos y planos de referencia. 

3.​ Conocer los distintos sistemas de sujeción de las herramientas. 

4.​ . Determinar informaciones técnicas relativas a materiales y productos 

mecánicos, a través de prontuario, tablas, normas y catálogos comerciales, a 

partir de requerimientos establecidos en distintos supuestos. 

5.​ Describir las herramientas y utillajes para los procesos de mecanizado que se 

realizan en el torno 

CONTEINIDOS: 

Conceptuales: 

. Condiciones de utilización de la herramienta de corte. 

. Clasificación de los elementos comerciales aplicados en los diferentes procesos de 

mecanizado del torno. Elementos comerciales. Materiales comerciales 

. Información técnica sobre materiales y productos a través de catálogo, normas, 

tablas. 

. Tipos de herramientas. Sus formas. Aplicaciones. Utillajes. 

. Analizar los errores en los productos finales. Causas y acciones correctoras. 

Procedimentales: 

. Identificar y elegir la herramienta de corte adecuada a su operación. 

. Identificación de los diferentes productos mecánicos y materiales. 

. Seleccionar el material de herramienta apropiado según la aplicación y material a 

mecanizar. 

. Analizar la influencia de algunos factores en la formación de la viruta. 
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. Descripción de las herramientas, portaherramientas y utillajes. 

ACTIVIDADES: 

. Introducción / Motivación: 

. Motivar al alumno en la importancia de esta unidad en el conocimiento de las 

herramientas y su importancia en el mecanizado. 

. Explicación de los distintos materiales utilizados en la construcción de las 

herramientas. 

. Analizar las herramientas más comunes en el mecanizado por arranque de viruta. 

. Explicar la normalización de las herramientas y portaherramientas según su código 

ISO. 

. Páginas Web sobre la U.T  http://wapedia.mobi/es/Torno?t=17. 

. http://es.wikipedia.org/wiki/Herramienta_de_corte 

EVALUACION;  

. Al final de la actividad realizar un cuestionario de preguntas sobre el tema. 

. Se evaluarán los conocimientos técnicos adquiridos mediante una prueba teórico- 

práctica. 

 

U.T.6 : REALIZACIÓN DE PIEZAS UNITARIAS EN 

LA MÁQUINA TORNO PARALELO. 
RELACIÓN 
CON: 

  RA2. RA3. 

DURACIÓN:  

25:H 

 

OBJETIVOS: 

. 1 Identificar las partes y accesorios del torno. 

2. Conocer los movimientos fundamentales del torno. 
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3. Iniciar al alumno/a en el estudio de los procesos de mecanizado, familiarizándole 

con la          terminología técnica en ellos usada. 

4. Operar y dominar diestramente el manejo del torno. 

5. Conocer las operaciones más básicas y fundamentales que se pueden realizar en 

el     torno paralelo, así como los cálculos necesarios para su aplicación: Torneado, 

Cilindrado, Taladrado, Refrentado, Troceado, Ranurado y Moleteado. 

6.​ Identificar el montaje de las piezas que se van a mecanizar. 

7.​ Conocer las normas de seguridad en la utilización del torno paralelo 

CONTENIDOS: 

Conceptuales: 

. Movimientos fundamentales del torno: corte, avance y penetración. 

. Montaje de piezas en el torno: montaje entre puntos, montaje al aire, entre plato y 

punto y montaje entre plato y luneta. 

. Operaciones básicas de mecanizado y análisis del proceso de mecanizado 

. Análisis del proceso de mecanizado. 

Procedimentales: 

. Análisis del estado de los accesorios del torno. 

. Elección de la herramienta y su montaje. 

. Selección de los parámetros de máquina. 

. Operaciones: torneado, ranurado, refrentado, taladrado y moleteado. 

. Adquirir la destreza necesaria para trabajar con la máquina-herramienta torno 

paralelo. 

ACTIVIDADES: 

. Introducción / Motivación: 

. Realización de hojas de proceso, según plano. 
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. Realización de las primeras prácticas en el torno paralelo, según la hoja de 

proceso. 

. Realización de las siguientes prácticas en el torno paralelo introduciendo nuevas 

operaciones básicas y aumentando el grado de dificultad, previa realización de la 

hoja de proceso. 

EVALUACION: 

. Se han establecido las medidas de seguridad en cada etapa. 

. Se han introducido los parámetros del proceso de mecanizado en la máquina. 

. Se ha mantenido el área de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza. 

. Se ha aplicado la técnica operativa necesaria para ejecutar el proceso. 

. Se ha obtenido la pieza con la calidad requerida. 

. Se han comprobado las características de las piezas mecanizadas. 

. Se han corregido las desviaciones del proceso actuando sobre la máquina o 

herramienta. 

U.T.7 : PROTECCIÓN MEDIO AMBIENTAL EN 
EL TALLER. RELACIÓN CON: 

RA5. 
DURACIÓN:  

7:H 

 

OBJETIVOS: 

1.​Cumplir las normas de prevención de riesgos laborales y de protección 

ambiental. 

2.​ Identificar los riesgos asociados a la manipulación de residuos generados en el 

taller  y las medidas que se deben adoptar para prevenir los derrames 

accidentales. 

3.​ Conocer los equipos de protección personal como medida de prevención. 

CONTENIDOS: 
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Conceptuales: 

. Planes de la empresa  

. Clasificación y almacenaje de aceites usados, grasas, taladrinas, líquidos 

refrigerantes, disolventes, chatarras y otros residuos. 

. Centros oficiales de recogida y tratamiento de residuos. 

. Utilización racional de los materiales, de la energía y del agua. 

Procedimentales: 

. Utilización de sistemas de recogida de derrames y salpicaduras. 

. Clasificación de los residuos  

. Tratamiento y eliminación de los residuos generados en el taller de mecanizado. 

. Modos de actuación antes derrames accidentales. 

. Gestión de los residuos tóxicos y peligrosos. 

ACTIVIDADES: 

. Introducción / Motivación:  

. Realización de prácticas de eliminación de residuos generados en el taller. 

. Actuación simulada ante derrames accidentales. 

. Realizar cuestionarios sobre tipos de residuos y sistemas de eliminación. 

. Paginas Web sobre la U.T. www.solomantenimiento.com/ articulos/m-tratamiento- 

taladrinas.htm 

. www.ambientum.com/revista/ 2004_07/TALADRINAS%20imprimir. htm 

EVALUACIÓN: 

. Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la 

manipulación de los distintos materiales, herramientas, útiles, máquinas y medios de 

transporte. 
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. Se han identificado las causas más frecuentes de accidentes en la manipulación 

de materiales, herramientas, máquinas de corte y conformado. 

. Se ha relacionado la manipulación de materiales, herramientas y máquinas con las 

medidas de seguridad y protección personal requeridos. 

. Se han identificado las posibles fuentes de contaminación del entorno ambiental. 

. Se ha valorado el orden y la limpieza de instalaciones y equipos como primer factor 

de prevención de riesgos. 

U.T.8 : EL MANTENIMIENTO DE LAS MÁQUINAS 
DE MECANIZADO: TÉCNICAS, PLANES Y 
PLANIFICACIÓN DE LA ACTIVIDAD 

RELACIÓN 
CON: RA4. 

DURACIÓN: 

 25:H 

 

OBJETIVOS: 

1.​ Conocer el mantenimiento de las máquinas de mecanizado. 

2.​Identificar las técnicas y procedimientos para la sustitución de elementos simples: 

tornillos, bridas, correas, rodamientos, retenes, juntas, etc. 

3.​ Identificar las herramientas manuales a utilizar: designación, aplicación, uso 

correcto. 

4.​Conocer los planes de mantenimiento y documentos de registros: mantenimiento 

preventivo, cuaderno de la máquina, sistema histórico de mantenimiento, 

programas informáticos de aplicación al mantenimiento. 

5.​Conocer la sistemática de orden y limpieza en la ejecución de las tareas. 

CONTENIDOS: 

Conceptuales: 

. Planes de mantenimiento de la empresa. 

. Clasificación y almacenaje e identificación de aceites, grasas y liberación de 

residuos. 
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. Revisión de la nivelación, desgaste de guías, juegos de carros y mecanismos.     

. Sistemas para los reajustes de guías y compensaciones de juegos. 

. Verificación y pruebas de la instalación eléctrica y de los medios de seguridad  

protección 

Procedimentales: 

. Procedimiento empleado para realizar el mantenimiento: manual de máquinas, 

puntos de engrases, periodos en los que hay que realizar el mantenimiento. 

. Técnicas y procedimientos para la sustitución de elementos simples: reparación de 

tornillos, cambios de correas, revisión de niveles, herramientas manuales a utilizar, 

participación en la búsqueda y resolución de avería. 

. Planes de mantenimiento y documentos de registros: cuaderno de la máquina, 

cuadros y tablas de registro y control, sistema histórico de mantenimiento, 

programas informáticos de aplicación al mantenimiento. 

. Confección de fichas de máquinas. Registros y archivos. 

ACTIVIDADES: 

. Introducción / Motivación: 

. Inspeccionar visualmente, niveles de aceite estado de las guías, etc. 

. Ejecutar tares condicionales: Limpieza condicionales, ajustes condicionales, 

cambio de piezas si tras una inspección  se observa que es necesario. 

. Realzar las tareas  de un mantenimiento preventivo: engrase, niveles, liberación de 

residuos. Análisis de vibraciones y ruidos. 

. Búsqueda en el manual de mantenimiento de máquina: puntos de engrase, tipos y 

referencias de aceitas y grasas, periodo en los que realizar el engrase y los 

cambios. 
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. Realizar un trabajo sobre como las tareas de mantenimiento podrían evitar o 

minimizar los efectos de un fallo, valorando la importancia de realizar el 

mantenimiento de primer nivel en los tiempos establecidos. 

EVALUACIÓN: 

. Se han identificado tareas de mantenimiento que podrían evitar o minimizar los 

efectos de un fallo, valorando la importancia de realizar el mantenimiento de primer 

nivel en los tiempos establecidos. 

. Se han descrito las operaciones de mantenimiento de primer nivel de 

herramientas, máquinas y equipos. 

. Se han realizado desmontajes y montajes de elementos simples de acuerdo con el 

procedimiento. 

. Se han verificado y mantenido los niveles de los lubricantes. 

. Se han recogido residuos de acuerdo con las normas de protección ambiental. 

. Se han registrado los controles y revisiones efectuados para asegurar la 

trazabilidad de las operaciones de mantenimiento. 

U.T.9 : MAQUINAS PARA EL AFILADO DE 
HERRAMIENTAS. REALIZACIÓN DEL AFILADO DE 
LAS HERRAMIENTAS PARA TORNOS Y FRESAS 
(CUCHILLAS, BROCAS, FRESA). 

RELACIÓN 
CON: RA2. 
RA3. 

DURACIÓN: 

 10:H 

 

OBJETIVOS: 

1.​Conocer los órganos principales y el funcionamiento de la afiladora universal. 

2.​Determinar la técnica de afilado de algunas herramientas habituales en el taller de 

mecanizado como son las fresas, brocas cuchillas de torno, etc. 

3.​Conocer las características y forma de la muela en función de las características y 

forma de la herramienta 

4.​Conocer la técnica del afilado manual. 
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5.​Identificar cada tipo de muela en función del material a mecanizar (afilar). 

6.​Conocer e identificar los ángulos de las herramientas. 

7.​Conocer las normas de seguridad individual, colectiva y medioambiental. 

CONTENIDOS: 

Conceptuales: 

. Seleccionar las máquinas para el afilado a mano de las herramientas utilizadas en 

la fabricación de piezas por arranque de viruta. 

. Conocer el funcionamiento de la afiladora universal 

. Seleccionar las muelas abrasivas con arreglo al tipo de material y a la forma de la 

herramienta que hay que afilar. 

Procedimentales: 

. Procedimiento empleado en el montaje y rectificado de muela y equilibrado. 

. Procedimientos y maneras empleado en el afilado de las herramientas. 

ACTIVIDADES: 

. Introducción / Motivación: 

. Montaje de una muela, equilibrándola y verificándola. 

. Afilado a mano y a máquina de las herramientas empleadas en las 

máquinas-herramientas por arranque de viruta. 

. Explicación de los riesgos propios de los trabajos de afilado. 

. Páginas Web sobre la U. http://es.wikipedia.org/wiki/Herramienta_de_corte 
 
EVALUACIÓN: 

. Se han obtenido los indicadores de calidad a tener en cuenta en cada operación. 

. Se ha actuado con rapidez en situaciones problemáticas 

. Se han descrito el montaje y equilibrado de las muelas abrasivas. 

. Se han descrito y utilizado las normas de seguridad durante el trabajo del afilado. 
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. Se ha valorado el orden y la limpieza de instalaciones y equipos como primer factor 

de prevención de riesgos. 

U.T.10 : REALIZACIÓN DE PIEZAS UNITARIAS EN 
LA MÁQUINA-HERRAMIENTA TORNO 
PARALELO, EN TORNEADOS ESPECIALES. 

RELACIÓN 
CON: RA2. RA3. 

DURACIÓN: 

 30:H 

 

OBJETIVOS: 

1.​ Operar y dominar diestramente el manejo del torno 

2.​ Conocer la operaciones más complejas y fundamentales que se pueden realizar 

en el torno paralelo, así como los cálculos necesarios para su aplicación: 

torneado cilíndrico exterior e interior, torneado de conos exteriores e interiores, 

roscado exterior e interior (whitworth, métrico y modular), taladrado y escariado. 

3.​ Identificar los accesorios de tornos 

4.​ Conocer el montaje de las piezas que se van mecanizar: en plato universal, entre 

puntos, entre plato y contra punto, entre plato y luneta, etc. 

5.​ Conocer las normas de utilización del torno, equipo de protección individual y 

riesgos y accidentes más frecuentes. 

CONTENIDOS: 

Conceptuales: 

.Conocer e identificar los parámetros para todos los tipos de operaciones de 

torneado a realizar en esta unidad. 

. Torneado cónico por giro del carro orientable y por desplazamiento del contra 

cabezal. 

. Cálculos de dimensiones de una rosca. 

. Conocer e identificar y seleccionar la herramienta para cada tipo de operación. 

Procedimentales: 
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. Diferenciación en el carro orientable del torno, entre inclinación y conicidad. 

. Elección de la herramienta y su montaje. 

. Selección de los parámetros de máquinas. 

. Determinar la lubricación mas adecuada. 

ACTIVIDADES: 

. Introducción / Motivación: 

. Explicación de los parámetros de corte para cada operación que se van a realizar 

en el torno. 

. Realización de hojas de proceso, según plano. 

. Realización o construcción de varias piezas en el torno paralelo con las 

operaciones anteriormente definidas en los objetivos, aumentando el grado de 

dificultad de ellas. 

. Realización de la metrología de los trabajos realizados.  

. Páginas Web sobre la U.T http://wapedia.mobi/es/Torno?t=17. 

EVALUACION: 

. Se han identificado la secuencia de operaciones de preparación de las máquinas 

en función de las características del proceso. 

. Se ha aplicado la técnica operativa necesaria para ejecutar el proceso. 

. Se ha descrito el fenómeno de la formación de la viruta en los materiales metálicos 

. Se ha obtenido la pieza con la calidad requerida. 

. Se han comprobado las características de las piezas mecanizadas. 

. Se han corregido las desviaciones del proceso actuando sobre la máquina o 

herramienta 

 . Se han establecido las medidas de seguridad en cada etapa así como la recogida 

selectiva de residuos. 
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. Se ha valorado el orden y la limpieza de instalaciones y equipos como primer factor 

de prevención de riesgos. 

U.T.11 : HERRAMIENTA DE CORTE PARA EL 

ARRANQUE DE VIRUTA EN LA 

MÁQUINA-HERRAMIENTA FRESADORA 

UNIVERSAL. PARÁMETROS QUE LA DEFINEN.  

RELACIÓN 
CON: RA2. 
RA3. 

DURACIÓN: 

 14:H 

 

OBJETIVOS: 

1. Identificar los distintos tipos de herramientas de corte así como el material para su 

fabricación. Clasificación, características y aplicaciones. 

2. Conocer su geometría del filo. Ángulos y planos de referencia. 

3. Conocer los distintos sistemas de fijación y reglajes de las fresas. 

4. Determinar informaciones técnicas relativas a materiales y productos mecánicos, 

a través de prontuario, tablas, normas y catálogos comerciales, a partir de 

requerimientos establecidos en distintos supuestos. 

5. Conocer los distintos tipos de herramientas para la fresadora y sus posibilidades 

de trabajo. 

6. Factores que influyen en el arranque de viruta: Material de la herramienta y de la 

pieza, disposición de la herramienta, así como la refrigeración. 

CONTENIDOS: 

Conceptuales: 

. Condiciones de utilización de la herramienta de corte. 

. Conocer la herramienta adecuada para cada tipo de operación. 

. Información técnica sobre materiales y productos a través de catálogo, normas, 

tablas. 
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. Tipos de herramientas. Sus formas. Aplicaciones. Utillajes. 

. Elementos comerciales. Materiales comerciales. 

. Condiciones de utilización de la herramienta y parámetros de cortes. 

Procedimentales: 

. Identificar y elegir la herramienta de corte adecuada a su operación. 

. Identificación de los diferentes productos mecánicos y materiales. 

. Seleccionar el material de herramienta apropiado según la aplicación y material a 

mecanizar. 

. Diferenciación y denominación de las diferentes herramientas de corte 

. Analizar la influencia de algunos factores en la formación de la viruta. 

. Descripción de las herramientas, portaherramientas y utillajes. 

ACTIVIDADES: 

Introducción / Motivación:  

. Motivar al alumno en la importancia de esta unidad en el conocimiento de las 

herramientas y su importancia en el mecanizado. 

. Explicación de los distintos materiales utilizados en la construcción de las 

herramientas. 

. Analizar las herramientas más comunes en el mecanizado por arranque de viruta. 

. Explicar la normalización de las herramientas y portaherramientas según su código 

ISO. 

. Paginas Web sobre la U.T   http://es.wikipedia.org/wiki/Herramienta_de_corte 

EVALUACIÓN 

. Se evaluaran los conocimientos técnicos adquiridos mediante una prueba 

Teorica-Práctica 

. Montaje de las herramientas  en la fresadora. 
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. Describir y saber identificar cada tipo y material de fabricación de la herramienta. 

. Se ha valorado el orden y la limpieza de instalaciones y equipos como primer factor 

de prevención de riesgos. 

U.T.12 : FRESADORA UNIVERSAL Y 

SEMIPUNTEADORA: REALIZACIÓN DE PIEZAS 

UNITARIAS EN LAS MÁQUINA-HERRAMIENTA. 

RELACIÓN 
CON: RA2. 
RA3. 

DURACIÓN: 

 22:H 

 

OBJETIVOS: 

1.​ Conocer e identificar todas las partes de las fresadoras. 

2.​ Conocer los movimientos fundamentales de la fresadora. 

3.​ Operar y dominar diestramente el manejo de la fresadora. 

4.​ Conocer las operaciones más básicas y fundamentales que se pueden realizar 

en las fresadoras así como los cálculos necesarios para su aplicación: planeado 

con fresa frontal y fresa periférica, fresado de ranuras con fresas de discos y con 

fresas de mango. 

5.​ Conocer las posibilidades de las fresadoras y sus limitaciones prácticas. 

6.​ Conocer las dificultades y defectos que puede presentarse en los principales 

trabajos y aprender a resolverlos. 

7.​ Identificar los accesorios de la fresadora (universal y semipunteadora) 

8.​ Identificar el montaje de las piezas que se van mecanizar. 

9.​ Conocer las normas de seguridad en la utilización de las fresadoras. 

CONTENIDOS: 

Conceptuales: 

. Movimientos fundamentales de las fresadoras: corte, avance y penetración. 

. Partes de las fresadoras: Cadena cinemática, cuerpo, puente y mesa. 
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. Montaje de piezas en las fresadoras. 

. Reconocimiento de los movimientos fundamentales de las fresadoras. 

Procedimentales: 

. Trabajos característicos de la fresadora universal. 

. Trabajos característicos de la fresadora semipunteadora.  

. Comprobación del estado de la máquina, accesorios y herramienta. 

. Verificación del mantenimiento de usuario o de primer nivel. 

ACTIVIDADES: 

. Explicación de los parámetros de corte para cada operación de mecanizado que se 

van a realizar en la fresadora. 

. Realización por parte del alumno del proceso de trabajo antes de su fabricación en 

máquina. 

. Construcción de varias piezas en la fresadora universal con las operaciones 

mencionadas en los objetivos. 

. Montaje y desmontaje de las herramientas de corte en la máquina herramienta. 

. Realización de la metrología de la pieza construida. 

EVALUACIÓN: 

. Se han determinado los parámetros de corte para las distintas operaciones de 

mecanizado. 

. Se han obtenido los indicadores de calidad a tener en cuenta en cada operación 

. Se ha aplicado la técnica operativa necesaria para ejecutar el proceso 

. Se ha obtenido las piezas con la calidad requerida. 

. Se han analizado las diferencias entre el proceso definido y el realizado. 

. Se han establecido las medidas de seguridad en cada etapa, así como la recogida 

selectiva de residuos. 
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U.T.13: FRESADORA UNIVERSAL Y 

SEMIPUNTEADORA. REALIZACIÓN DE PIEZAS EN 

LA MÁQUINA-HERRAMIENTA: FRESADOS 

ESPECIALES. 

RELACIÓN 
CON: RA2. 
RA3. 

DURACIÓN: 

 25:H 

 

OBJETIVOS: 

1. Operar y dominar diestramente el manejo de las fresadoras. 

2. Conocer las operaciones más complejas y fundamentales que se pueden realizar 

en las fresadoras, así como los cálculos necesarios para su aplicación: fresado de 

chaveteros, corte con sierra circular, fresados de perfiles, fresados de polígonos y 

taladro y mandrilado. 

3. Clasificar las herramientas y portaherramientas para cada operación, así como su 

montaje en la máquina. 

4. Conocer las características de las superficies mecanizadas. 

5. Conocer las dificultades y defectos que pueden presentarse en los principales 

trabajos y aprender a resolverlos. 

6. Identificas el montaje de las piezas que se van mecanizar. 

CONTENIDOS: 

Conceptuales: 

. Montaje de piezas en la fresadora. Seleccionar los parámetros de la máquina. 

. Tipos de herramientas. 

. Estudio del proceso de mecanizado. 

Procedimentales: 

. Diferenciación de montajes de piezas en la fresadora. 

. Comprobación del estado de la máquina, accesorios, elección de la herramienta. 
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ACTIVIDADES: 

. Introducción / Motivación: 

. Explicación de los parámetros de corte para cada operación, así como sus 

cálculos. 

. Realización por parte del alumno del proceso de trabajo antes de la realización en 

la máquina de la práctica.  

. Construcción de varias piezas en la fresadora universal con las operaciones  de 

mecanizado mencionadas en los objetivos de la unidad. 

. Montaje y desmontaje de las herramientas de corte en la máquina herramienta. 

. Realización de la metrología de la pieza construida. 

. Explicación de los riesgos propios de los trabajos realizados 

EVALUACIÓN:  

. Se han determinado los parámetros de corte para las distintas operaciones de 

mecanizado. 

. Se han obtenido los indicadores de calidad a tener en cuenta en cada operación 

. Se ha aplicado la técnica operativa necesaria para ejecutar el proceso 

. Se ha obtenido las piezas con la calidad requerida. 

. Se han analizado las diferencias entre el proceso definido y el realizado. 

. Se han establecido las medidas de seguridad en cada etapa, así como la recogida 

selectiva de residuos. 

U.T.14: FRESADORA UNIVERSAL. REALIZACIÓN 

DE PIEZAS EN LA MÁQUINA-HERRAMIENTA: 

MECANIZADO DE ENGRANAJES. 

RELACIÓN 
CON: RA2. RA3. 

DURACIÓN:  

27:H 

 

OBJETIVOS: 
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1.​ Conocer la fabricación de los diferentes tipos de engranajes. 

2.​ Conocer los tipos de aparatos divisores y los métodos para realizar 

divisiones. 

3.​ Realizar los cálculos de división para la fabricación de los engranajes. 

4.​ Comprender el procedimiento de mecanizado de un engranaje recto, 

helicoidal y cónico 

5.​ Realizar el montaje correcto de la pieza a mecanizar y la herramienta.  

6.​ Analizar las distintas herramientas de fresas módulos e identificarla para su 

posterior utilización. 

CONTENIDOS: 

Conceptuales: 

. Tipos de engranajes: rectos, helicoidales y cónicos. 

. Cálculos previos, de división de magnitudes y dimensiones, utilizando los 

prontuarios de máquinas disponibles en el taller (casillas, máquinas prontuario, etc). 

Procedimentales: 

. Realización del proceso de mecanizado. 

. Procedimiento de mecanizado de engranajes restos, helicoidales y cónicos. 

. Parámetros de tallado. 

. Preparación de la máquina, así como el aparato divisor (puesta a punto). 

. Verificación del mantenimiento de usuario o de primer nivel. 

ACTIVIDADES: 

. Introducción / Motivación:  

. Realización por parte del alumno del proceso de trabajo antes de la realización de 

la práctica en la máquina. 
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. Construcción de varias piezas en la fresadora universal con operaciones de: 

tallado de engranajes rectos, de engranajes helicoidales, tallado de engranajes 

cónicos. 

. Realización de la metrología de la pieza construida. 

. Explicación de los riesgos propios de los trabajos realizados. 

EVALUACIÓN: 

. Se ha aplicado la técnica operativa necesaria para ejecutar el proceso. 

. Se ha obtenido la pieza con la calidad requerida. 

. Se han comprobado las características de las piezas mecanizadas. 

. Se han analizado las diferencias entre el proceso definido y el realizado. 

. Se ha discriminado si las deficiencias son debidas a las herramientas, condiciones 

y parámetros de corte, máquinas o al material. 

. Se han establecido las medidas de seguridad en cada etapa así como la recogida 

selectiva de residuos. 

. Se ha valorado el orden y la limpieza de instalaciones y equipos como primer factor 

de prevención de riesgos. 

U.T.15: REALIZACIÓN DE UN TRABAJO 

COMPLETO DE FABRICACIÓN POR 

ARRANQUE DE VIRUTA. 

RELACIÓN CON: 
RA1.RA2. 
RA3.RA4.RA5 

DURACIÓN:  

27:H 

 

1.​Demostrar de forma práctica (destreza y habilidades) los conocimientos 

adquiridos en las unidades de trabajo previas. 

2.​Realizar todos los cálculos necesarios para la realización de la práctica 

CONTENIDOS: 

Conceptuales: 
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. No se exponen contenidos pues se deben de utilizar todos aquellos que se han 

hecho referencia en las unidades de trabajo anteriores. 

ACTIVIDADES: 

. Introducción / Motivación: 

 El alumno/a deberá  realizar un conjunto de procedimientos o mecanismos que 

tengan una aplicación real partiendo de un proceso de mecanizado y del material en 

bruto en el que se integren todas las técnicas que a continuación se expresan: 

●​ Organización del trabajo. 

●​ Elección de las máquinas herramientas, útiles, herramienta y 

portaherramientas. 

●​ Preparación, reglajes y puesta a punto de útiles, herramientas y 

portaherramientas. 

●​ Cálculos de los parámetros máquinas. 

●​ Mecanizado en las diferentes máquinas herramientas. 

●​ Realización de la metrología del trabajo durante la fabricación de la misma y 

una vez construida 

Realización de la memoria resumen explicando: máquinas empleadas, parámetros 

máquinas, cálculos empleados, descripción del mecanismo y aplicación del mismo. 

EVALUACIÓN: 

. Se ha comparado las piezas obtenidas con la del plano o proceso de mecanizado, 

teniendo en cuenta las características y resultado del trabajo tales como: acabado 

superficial, orden de ejecución, precisión y tiempo de realización. 

. Se ha aplicado la técnica operativa necesaria para ejecutar el proceso. 

. Se han analizado las diferencias entre el proceso definido y el realizado. 
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. Se ha discriminado si las deficiencias son debidas a las herramientas, condiciones 

y parámetros de corte, máquinas o al material. 

. Se han establecido las medidas de seguridad en cada etapa así como la recogida 

selectiva de residuos. 
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4.​ INTERPRETACIÓN GRÁFICA.  

 

a.​ Objetivos del ciclo a alcanzar con el módulo. 

La formación del módulo contribuye a alcanzar el objetivo general a) del título 

establecidos en el DECRETO 172/2008, de 1 de agosto, por el que se establece el 

currículo del ciclo formativo de grado medio de Técnico en Mecanizado en la 

Comunidad Autónoma de Extremadura. 

 

b.​ Competencias personales y para la empleabilidad a adquirir con el módulo. 

La formación del módulo contribuye a alcanzar la competencia a) del título 

establecidos en el DECRETO 172/2008, de 1 de agosto, por el que se establece el 

currículo del ciclo formativo de grado medio de Técnico en Mecanizado en la 

Comunidad Autónoma de Extremadura. 

 

c.​ Resultados de aprendizaje y criterios de evaluación.  

Los Resultados de Aprendizaje (RA) y Criterios de Evaluación (CE) se establecen 

en el DECRETO 172/2008, de 1 de agosto, por el que se establece el currículo del 

ciclo formativo de grado medio de Técnico en Mecanizado en la Comunidad 

Autónoma de Extremadura.  

d.​ Contenidos del currículo y temporalización. 

Teniendo en cuenta la Instrucción 12/2024 de la Dirección General de Formación 

Profesional, Innovación e Inclusión Educativa, por la que se regulan aspectos 

organizativos del currículo para los Ciclos Formativos de Grado Medio del sistema 

educativo en la Comunidad Autónoma de Extremadura, este módulo tiene una 

duración total de 140 horas, repartidas en 4 horas semanales.  

Los contenidos se reparten en las siguientes unidades de trabajo: 
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Los RA y CE compartidos con la empresa son el RA 4, CE d, e y f y el RA 5, CE  e, 

f, g y h (% RA compartido según plan marco: 15%). 

A las sesiones de las unidades 13 y 14 se le restará el tiempo correspondiente a la 

estancia en las FEOE, según se detalla en el Plan Marco. 

 

e.​ Metodología didáctica, espacios, materiales, textos y recursos. 

La metodología utilizada en la impartición de este módulo es una metodología 

activa, participativa y motivadora, que exige la participación del alumno para que de 

este modo tome el rol de protagonista lo lleva y el docente se encargue de guiar el 

proceso de enseñanza-aprendizaje. 

Esta metodología está orientada a favorecer en los alumnos el aprendizaje 

autónomo, el trabajo en equipo y la utilización de estrategias de indagación. Para 

ello se han diseñado diferentes tipos de actividades, de inicio, de desarrollo, de 

evaluación, de autoevaluación, etc. 

Los instrumentos de seguimiento que utilizaremos tanto para gestionar nuestra labor 

docente y hacer un seguimiento del alumnado como para evaluar serán la 

plataforma Rayuela, Google Drive entre otros. 

Esta metodología se desarrollará principalmente en el aula de interpretación gráfica 

(C102). 
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Los materiales y recursos didácticos a emplear a lo largo del módulo serán variados 

para facilitar el proceso de enseñanza aprendizaje y la consecución de los objetivos 

y resultados de aprendizaje. 

En cuanto a los recursos materiales existe una enorme variedad. Para el diseño de 

las actividades elegiremos materiales teniendo en cuenta su adecuación para 

transmitir los contenidos y alcanzar los objetivos propuestos, las características y 

diversidad de los alumnos y del entorno en que se emplearán, su disponibilidad en 

el centro o facilidad de consecución por parte de los alumnos y la viabilidad de su 

uso, considerando que los materiales y recursos condicionan la actividad docente, la 

organización del grupo clase, la dinámica de trabajo, etc. 

Se incluye a continuación un listado no exhaustivo, pues la selección de materiales 

está abierta a la experimentación y la creatividad, de los recursos y materiales que 

se usarán en el Módulo de Interpretación Gráfica: 

1. Aula polivalente, dotada de pizarra clásica, pizarra digital interactiva, proyector y 

tablón de anuncios. 

2. Ordenadores y material informático necesario con acceso a internet, en especial, 

programa de diseño asistido por ordenador, …. 

3. Material de dibujo técnico: lápices, escuadra, cartabón, compás, escalímetro, 

transportador de ángulos… 

4. Biblioteca del departamento. 

5. Catálogos, planos técnicos y libros de texto. 

6. Apuntes del profesor. 

7. Correo electrónico @educarex.es facilitado a cada alumno. 

 

f.​ Medidas de atención a la diversidad para alumnos con necesidad específica 

de apoyo educativo. 

Para atender a esta parte del alumnado se diseñarán planes específicos de atención 

individualizadas con las adaptaciones pertinentes, teniendo en cuenta en todo 

momento las directrices indicadas por el equipo de orientación del centro. 

 

g.​ Procedimiento de evaluación e instrumentos de evaluación. 

Se utilizarán los siguientes instrumentos de evaluación: 

●​ Exámenes teórico-prácticos, donde se evalúe la capacidad del alumno para 

realizar varias prácticas de forma totalmente autónoma.  
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●​ Prácticas y/o trabajos propuestos por el profesor realizadas por los alumnos 

en casa, y que se entregarán en el plazo indicado por el profesor. 

●​ Trabajo de clase, fichas y prácticas realizadas en clase y que se entregarán 

en la fecha indicada por el profesor. 

 

h.​ Criterios de calificación. 

La nota final de la evaluación se establecerá según los siguientes parámetros, 

evaluándose todos los apartados de 0 a 10: 

1. Trabajos y prácticas desarrollados durante la evaluación, en casa y en clase. 

Supondrá el 40 % de la nota final de evaluación. La no presentación en el plazo 

fijado del 20 % o más de los trabajos supondrá suspender la evaluación. 

2. Exámenes teórico-prácticos. Supondrán el 50 % de la nota final de evaluación. 

3. Observación diaria en clase: 10% 

La calificación de cada apartado se calculará como la media ponderada de cada una 

de las pruebas de conocimientos, trabajos, prácticas, etc, siendo necesario obtener 

un mínimo de 4 en cada unidad y en cada apartado para poder realizar dicha media, 

en caso contrario, se considerará suspenso dicho apartado. 

Pruebas por evaluación.  

Se realizará al menos un examen teórico-práctico por evaluación, aunque se 

intentará, en la medida de lo posible, la realización de un examen teórico-práctico 

por unidad. 

La falta de asistencia injustificada a un examen teórico-práctico excluye la 

oportunidad de repetirse la misma en una nueva fecha, quedando esa parte que se 

examina o controla pendiente para fecha de recuperación junto con el resto de 

alumnado pendiente de recuperación. 

Se realizará un examen de recuperación por evaluación, pudiendo ser este antes de 

la finalización de la misma o después de esta, dependiendo de la disponibilidad de 

periodos lectivos. 

La nota correspondiente a los RA compartidos con la empresa, en caso de 

resultar APTO, será la misma que la media obtenida por el alumno en dichos RA 

impartidos en el centro educativo, en caso de resultar no apto la nota máxima será 

un 4 y se valorarán los comentarios negativos de la empresa para reducir esa nota. 
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En caso de resultar NO APTO por no asistencia a las FEOE por enfermedad u otros 

motivos justificados la nota a aplicar será un 5. 

 

 

i.​ Procedimiento de evaluación continua y calificación en la evaluación final 

ordinaria. 

La calificación final del módulo en cada evaluación se calculará aplicando la media 

ponderada de los tres instrumentos de evaluación, y la calificación final ordinaria del 

módulo será la media aritmética de las tres evaluaciones. 

La expresión de la evaluación se realizará en términos de calificaciones. La 

calificación se formulará en cifras de 1 a 10, sin decimales, redondeando al entero 

más cercano para dicha evaluación final. Se considerará positiva la calificación igual 

o superior a 5 puntos y negativa el resto. 

 

j.​ Procedimiento de evaluación y calificación en la evaluación final 

extraordinaria.  

La prueba de evaluación extraordinaria se realizará en junio cuando se haya 

realizado la evaluación ordinaria. Los instrumentos que se utilizarán junto con sus 

criterios de calificación serán los siguientes: 

1)​ Realización de una prueba práctica que englobe los contenidos del módulo 

(60 % de la nota). 

2)​ Realización de varias prácticas de repaso con entrega en la fecha del 

examen, antes de comenzar la prueba (40 % de la nota). 

3)​ En caso de no superar la evaluación ordinaria por no entregar el 20% o más 

de las prácticas realizadas en clase y/o en casa deberá entregar, además, las 

prácticas que le falten en la fecha del examen, antes de comenzar la prueba. 

Estos porcentajes se aplicarán siempre que se superen los 4 puntos en cada parte, 

y el resultado debe superar los 5 puntos para superar el módulo en la evaluación 

extraordinaria.  

 

k.​ Proceso de evaluación de alumnado con necesidad específica de apoyo 

educativo.  
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Si desde el departamento de Orientación se nos informara de algún alumno con 

necesidad educativa, se le adaptaría la metodología, materiales,… 

 

l.​ Procedimiento de evaluación para alumnos con el módulo pendiente.  

Consistirá en la entrega de fichas, similares a las realizadas por los compañeros de 

clase en casa o en clase, en la fecha que determine el profesor en cada evaluación 

y la realización de los exámenes. 

 

m.​ Evaluación de la práctica docente.  

El proceso de enseñanza y la práctica educativa deben ser también evaluados, y 

aunque la mejor manera de evaluar el desarrollo de las distintas unidades es 

conseguir que los alumnos alcancen los objetivos previstos, aun así, se realizará un 

proceso de análisis más exhaustivo, desarrollando una serie de documentos de 

donde podamos extraer conclusiones del desarrollo del proceso de enseñanza, y 

podamos extraer conclusiones para tomar las medidas de mejora oportunas y a 

tiempo. Los documentos utilizados serán los siguientes: 

− Un cuestionario de seguimiento al finalizar cada evaluación: 
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Un cuestionario de valoración por parte del alumnado del proceso de enseñanza al 

finalizar cada evaluación: 

 

− DATOS DEL ALUMNO 

− Edad: 

− Tu asistencia a clase en esta asignatura es:  

Menos de 20% 20 a 39% 40 a 59% 60 a 79% 80% o más 

− Indica el número aproximado de horas semanales que dedicas a preparar este 

módulo fuera de clase:  

Menos de 1 Entre 1 y 4 Entre 5 y 7 Entre 8 y 10 Más de 10 

− ¿Cómo de interesante te resulta el módulo?  

Valora de 0 a 10 (Siendo 0=nada interesante y 10=muy interesante) 

 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

− ¿Cómo de difícil te parece el módulo?  

Valora de 0 a 10 (Siendo 0=nada difícil y 10=muy difícil)  

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

− Indica de 0 a 10 tu grado de acuerdo con las siguientes afirmaciones  

(Siendo 0 = totalmente en desacuerdo y 10 = totalmente de acuerdo). 

Elige la opción NS (No sabe) sólo cuando realmente no dispongas de información. 

− 1. El profesor informa de manera clara sobre los objetivos de la asignatura.  

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 2. El profesor informa de manera clara sobre el sistema de evaluación. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 3. El profesor informa de manera clara sobre las actividades docentes (trabajos, 

seminarios, visitas, trabajos en grupo, prácticas, etc.). 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 4. El profesor muestra competencia en la materia que explica. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 5. El profesor organiza y estructura bien las clases. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 6. El profesor explica de forma clara y comprensible. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 7. Los materiales utilizados y/o recomendados son útiles para cursar el módulo 

(bibliografía, presentaciones, vídeos, etc.). 
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0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 8. El profesor resuelve las dudas y ayuda a los estudiantes cuando lo necesitan. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 9. El sistema de evaluación permite al estudiante reflejar los conocimientos y 

competencias adquiridas. 

 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 10. El profesor cumple con el programa de la asignatura. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 11. El profesor cumple con los horarios de clase establecidos.  

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 12. El profesor se muestra accesible con los estudiantes.  

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 13. El profesor mantiene un trato correcto con los estudiantes.  

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 14. El profesor despierta mi interés por el módulo.  

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 15. La labor docente del profesor me ayuda a adquirir competencias.  

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 16. En mi opinión es un buen profesor.  

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 17. Estoy satisfecho con la labor docente del profesor.  

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

  

n.​ Unidades de trabajo. 
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5.​ ITINERARIO PARA LA EMPLEABILIDAD I. 

 

Definido en la programación del departamento de Formación y Orientación 

Laboral. 

 

6.​ FABRICACIÓN POR ABRASIÓN, ELECTROEROSIÓN, CORTE Y 
CONFORMADO Y POR PROCESOS ESPECIALES. 

​
 

a.            OBJETIVOS DEL CICLO A ALCANZAR CON EL MÓDULO. 

El módulo de FABRICACIÓN POR ABRASIÓN, ELECTROEROSIÓN, CORTE 
Y CONFORMADO Y POR PROCESOS ESPECIALES contribuye a alcanzar los 

objetivos b, d, f, g y h del decreto 172/2008 que establece el currículo del ciclo 

de grado medio de mecanizado en la comunidad autónoma de Extremadura.   

b.    COMPETENCIAS PERSONALES Y PARA LA EMPLEABILIDAD A 

ADQUIRIR CON EL MÓDULO. 

Este profesional ejerce su actividad en las industrias transformadoras de 

metales relacionadas con los subsectores de construcción de maquinaria y 

equipo mecánico, de material y equipo eléctrico, electrónico y óptico, y de 

material de transporte encuadrado en el sector industrial. 

  

Las ocupaciones y puestos de trabajo más relevantes son los siguientes: 

  

●​ Ajustador operario de máquinas-herramientas.  

●​ Pulidor de metales y afilador de herramientas.  

●​ Operador de máquinas para trabajar metales. 

●​ Operador de máquinas-herramientas.  

●​ Operador de robots industriales.  

●​ Trabajadores de la fabricación de herramientas, mecánicos y ajustadores, 

modelistas matriceros y asimilados.  
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●​ Tornero, fresador y mandrinador. 

  

c.     RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE 

EVALUACIÓN. 

Los resultados de aprendizaje y criterios de evaluación de este módulo 

profesional están definidos en el decreto 172/2008 que define el currículo de 

grado medio de mecanizado en la comunidad autónoma de Extremadura. Los 

resultados de aprendizajea sociados al módulo son:  

  

RA1: Organiza su trabajo en la ejecución del mecanizado, analizando la hoja de 

procesos y elaborado la documentación necesaria.  

  

Criterios de evaluación:  

a) Se ha identificado la secuencia de operaciones de preparación de las 

máquinas en función de las características del proceso a realizar. 

b) Se han identificado las herramientas, útiles y soporte de fijación de 

piezas.  

c) Se han relacionado las necesidades de materiales y recursos 

necesarios en cada etapa.  

d) Se han establecido las medidas de seguridad en cada etapa.  

e) Se ha determinado la recogida selectiva de residuos. 

f) Se han enumerado los equipos de protección individual para cada 

actividad. 

g) Se han obtenido los indicadores de calidad a tener en cuenta en cada 

operación. 

  

RA 2. Prepara máquinas de abrasión, electroerosión y especiales, así como de corte 

y conformado de chapa, equipos, utillajes y herramientas, seleccionando los útiles y 

aplicando las técnicas o procedimientos requeridas. 

  

Criterios de evaluación: 

a) Se han seleccionado las herramientas o los utillajes en función de las 

características de la operación. 
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b) Se han descrito las funciones de máquinas y sistemas de fabricación, 

así como los útiles y accesorios. 

c) Se ha realizado el croquis de los utillajes especiales necesarios para la 

sujeción de piezas y herramientas. 

d) Se han montado las herramientas, útiles y accesorios de las máquinas 

para los sistemas de mecanizado. 

e) Se han introducido los parámetros del proceso de mecanizado en la 

máquina. 

f) Se ha montado la pieza sobre el utillaje, centrándola y alineándola con 

la precisión exigida y aplicando la normativa de seguridad. 

g) Se ha mantenido el área de trabajo con el grado apropiado de orden y 

limpieza. 

h) Se ha actuado con rapidez en situaciones problemáticas. 

  

RA3. Repara útiles de corte y conformado de chapa, relacionando sus acabados 

con las características del producto que se desea obtener. 

  

Criterios de evaluación: 

a) Se han descrito los defectos más comunes en el procesado de chapa y 

las causas que los provocan. 

b) Se han descrito los procedimientos utilizados en el ajuste de los útiles 

de corte y conformado. 

c) Se han ajustado los útiles de corte en función de los defectos del 

producto. 

d) Se han identificado las operaciones de acabado requeridas para 

corregir los defectos dimensionales, o de forma, del útil de corte o 

conformado. 

e) Se han realizado las operaciones de acabado de acuerdo con las 

características del producto final. 

f) Se han corregido los defectos dimensionales, o de forma, del útil de 

corte, o conformado, 

aplicando las técnicas operativas de acabado. 

g) Se han comprobado las características de las piezas mecanizadas. 
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h) Se ha demostrado autonomía en la resolución de pequeñas 

contingencias. 

  

  

RA4. Opera máquinas-herramientas de abrasión, electroerosión y especiales, así 

como máquinas-herramientas de corte y conformado de chapa, relacionando su 

funcionamiento con las condiciones del proceso y las características del producto 

final. 

  

Criterios de evaluación: 

a) Se han descrito los modos característicos de obtener formas por 

procesos de abrasión, electroerosión, corte/conformado y especiales y 

sus distintos niveles de integración de máquinas-herramientas. 

b) Se han introducido en la máquina los parámetros del proceso a partir 

de la documentación técnica. 

c) Se ha aplicado la técnica operativa necesaria para ejecutar el proceso. 

d) Se ha obtenido la pieza mecanizada definida en el proceso. 

e) Se han comprobado las características de las piezas mecanizadas. 

f) Se han analizado las diferencias entre el proceso definido y el 

realizado. 

g) Se han relacionado los errores más frecuentes de la forma final en las 

piezas mecanizadas con los defectos de amarre y alineación. 

h) Se han discriminado si las deficiencias son debidas a las herramientas, 

condiciones y parámetros de corte, máquinas o al material. 

Se han corregido las desviaciones del proceso actuando sobre la 

máquina o herramienta. 

j) Se ha mantenido una actitud ordenada y metódica. 

  

RA5. Realiza el mantenimiento de primer nivel de las máquinas-herramientas y su 

utillaje relacionándolo con su funcionalidad. 

  

Criterios de evaluación: 

a) Se han descrito las operaciones de mantenimiento de primer nivel de 

herramientas, máquinas y equipos. 
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b) Se han localizado los elementos sobre los que hay que actuar. 

c) Se han realizado desmontajes y montajes de elementos simples de 

acuerdo con el procedimiento. 

d) Se han verificado y mantenido los niveles de los lubricantes. 

e) Se han recogido residuos de acuerdo con las normas de protección 

ambiental. 

f) Se han registrado los controles y revisiones efectuados para asegurar 

la trazabilidad de las operaciones de mantenimiento. 

g) Se ha valorado la importancia de realizar el mantenimiento de primer 

nivel en los tiempos 

establecidos. 
  

RA6. Cumple las normas de prevención de riesgos laborales y de protección   

  

Criterios de evaluación: 

  

a) Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que suponen 

la manipulación de los distintos materiales, herramientas, útiles, 

máquinas y medios de transporte. 

b) Se han operado las máquinas respetando las normas de seguridad. 

c) Se han identificado las causas más frecuentes de accidentes en la 

manipulación de materiales, herramientas, máquinas de abrasión, 

electroerosión, corte y conformado. 

d) Se han descrito los elementos de seguridad (protecciones, alarmas, 

pasos de emergencia,...) de las máquinas y los equipos de protección 

individual (calzado, protección ocular, indumentaria,...) que se deben 

emplear en las distintas operaciones de mecanizado. 

e) Se ha relacionado la manipulación de materiales, herramientas y 

máquinas con las medidas de seguridad y protección personal 

requeridos. 

f) Se han determinado las medidas de seguridad y de protección personal 

que se deben adoptar en la preparación y ejecución de las operaciones 

de mecanizado. 
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g) Se han identificado las posibles fuentes de contaminación del entorno 

ambiental. 

h) Se ha valorado el orden y la limpieza de instalaciones y equipos como 

primer factor de prevención de riesgos. 
  

  

Según el Plan Marco de Formación elaborado para el ciclo de Grado Medio 
de Mecanizado para el curso 2025-2026, los resultados de aprendizaje que 
se comparten con la empresa en este módulo formativo son el RA1, RA5, 
RA6 los cuales indican lo siguiente. Los criterios de evaluación 
compartidos con la empresa son los siguientes: 
  

RA1: Organiza su trabajo en la ejecución del mecanizado, analizando la hoja de 

procesos y elaborado la documentación necesaria.  

  

Criterios de evaluación:  

a) Se ha identificado la secuencia de operaciones de preparación de 
las máquinas en función de las características del proceso a realizar. 
b) Se han identificado las herramientas, útiles y soporte de fijación 
de piezas.  
  

RA5. Realiza el mantenimiento de primer nivel de las máquinas-herramientas y 

su utillaje relacionándolo con su funcionalidad. 

  

Criterios de evaluación: 

c) Se han realizado desmontajes y montajes de elementos simples 
de acuerdo con el procedimiento. 
d) Se han verificado y mantenido los niveles de los lubricantes. 

  

RA6. Cumple las normas de prevención de riesgos laborales y de protección   

  

Criterios de evaluación: 
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b) Se han operado las máquinas respetando las normas de 
seguridad. 
d) Se han descrito los elementos de seguridad (protecciones, 
alarmas, pasos de emergencia,...) de las máquinas y los equipos de 
protección individual (calzado, protección ocular, indumentaria,...) 
que se deben emplear en las distintas operaciones de mecanizado. 
  

  

  

​

​

 

d.    CONTENIDOS DEL CURRÍCULO Y TEMPORALIZACIÓN. 

Este módulo de FABRICACIÓN POR ABRASIÓN, ELECTROEROSIÓN, CORTE Y 

CONFORMADO Y POR PROCESOS ESPECIALES tiene, según la instrucción N.º 

12/2024 de Educarex, un total de 220 horas. A estas horas hay que descontar un 

total de 63 horas correspondientes a las 9 semanas (7h/ semana) que los alumnos 

estarán en las empresas realizando las FEOE, quedando un total de 157 horas para 

impartir en el centro. Los contenidos que se impartirán en el centro están plasmados 

en las once unidades didácticas o de trabajo que componen esta programación y 

son las siguientes: 

UT SEMANAS 

UT 1: Operaciones manuales de acabado. 
1-3 

UT 2: Introducción al proceso de mecanizado por abrasión. 
4-5 

UT 3: Realización de rectificados planos. 
6-7-8-9-10 

UT 4: Realización de rectificados cilíndricos. 
11-12-13-14 

UT 5: Introducción al proceso de conformado. 
15-16 
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UT 6: Introducción de un proceso de corte. 
17-19 

UT 7: Introducción al proceso de mecanizado por plasma. 
20-21 

UT 8: Introducción al mecanizado por chorro de agua. 
22 

UT 9: Introducción al mecanizado por electroerosión. 
23 

  

  

e.    METODOLOGÍA DIDÁCTICA: ESPACIOS, MATERIALES, TEXTOS 

Y RECURSOS. 

La metodología en este módulo será de tipo teórico-práctica. Tras cada 

explicación teórica se realizarán prácticas que permitan desarrollar y consolidar 

la parte teórica del módulo. Las prácticas irán incrementando su dificultad a 

medida que avanza el curso.  Para ello los recursos que se utilizarán son los 

siguientes: 

​

​

 

·       Espacios:  

■​ 6 tornos paralelos convencionales. (Con visualizador digital de 

cotas) 

■​ 2 fresadoras universales. 

■​ 1 fresadora de torreta. 

■​ 2 taladros de columna. 

■​ 1 sierra de cinta. 

■​ 1 rectificadora tangencial. 

■​ Bancos de trabajo. 

■​ Pizarras taller. 

■​ Herramientas de corte. 

■​ Accesorios estándar y especiales para el mecanizado. 

■​ Herramientas manuales. 
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■​ Elementos de medición y control. 

■​ Instalación de aire comprimido. 

  

·       Materiales: se utilizarán diversos tipos de acero (F114 por ejemplo 

Libros de texto: Publicaciones diversas como por ejemplo “Técnicas de 

mecanizado” E. Ortega), fichas sobre tipos de herramientas y 

características, Catálogos de fabricantes, etc. 

  

·       Recursos: se utilizarán las herramientas de G-suite como 

Classroom, drive, meet, pizarra digital y el ordenador del aula.  

​

​

 

f.      MEDIDAS DE ATENCIÓN A LA DIVERSIDAD PARA ALUMNOS 

CON NECESIDAD ESPECÍFICA DE APOYO EDUCATIVO.  

En la formación profesional no se contemplan adaptaciones curriculares 

significativas. Si hubiera algún alumno que venga informado por el departamento de 

Orientación del centro se plantearán las diferentes adaptaciones en cuanto a la 

metodología de evaluación que requiera el alumno y se incluirá como modificación 

de la programación didáctica.  

​

​

 

g.    PROCEDIMIENTOS DE EVALUACIÓN E INSTRUMENTOS DE 

EVALUACIÓN. 

En este módulo se utilizarán los siguientes instrumentos de evaluación: 

●​ Exámenes teóricos/prácticos , donde se evalúe la capacidad del alumno para 

realizar varias piezas mecánicas de forma totalmente autónoma. Así como el 

las documentaciones asociadas en cada fase.  

●​ Prácticas o tareas realizadas por los alumnos en el taller y ejercicios o 

cuestionarios que se entregarán por classroom y/o trabajos propuestos por el 

profesor y expuestos por los alumnos en clase ya sea de forma individual o 
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en grupo (Por ejemplo: Fichas de proceso, exposiciones del trabajo realizado, 

lecciones aprendidas, errores de proceso detectados, etc.) 

​

​

 

h.    CRITERIOS DE CALIFICACIÓN. 

En cuanto a los criterios de calificación, serán de la siguiente forma: 

  

●​ Examen o pruebas teórico-prácticos (orales y/o escritos): 30% de la nota.  

●​ Prácticas y trabajos: 60% de la nota media de todos.  

●​ Observación de actitud en taller (técnicas y personales): 10% 

  

Estos porcentajes se aplicarán siempre y cuando se superen los 4 puntos en cada 

una de ellas, y el resultado final debe ser mínimo 5 puntos para superar el módulo.  

  

Si algún alumno no supera los 4 puntos en algún instrumento de evaluación, se le 

realizará una prueba de recuperación de similares características para que pueda 

optar a la superación del módulo en la evaluación trimestral. Las pruebas de 

recuperación tendrán como puntuación máxima 6 puntos.  

  

En el caso de prácticas, el cumplimiento de las dimensiones, tolerancias, acabados 

y documentación requeridas en cada práctica serán puntuables. Tolerancias, 

dimensiones, acabados, documentos, etc., podrán ir reduciendo la nota en 1 punto 

cada vez que se incumpla un valor de los requeridos o un documento no entregado. 

  

En el caso de la evaluación de la empresa: 

  

            A esta calificación final se le aplicará el porcentaje de los RA impartidos en el 

centro (concretamente en Sostenibilidad aplicada a los sectores productivos es el 

83,34% según el Plan Marco de Formación en la Empresa u Organismo Equiparado 

del Ciclo Formativo de Grado Superior de Programación de la Producción en 

Fabricación Mecánica) y se le sumará la nota ponderada con el porcentaje de los 

RA compartidos con la empresa (13% en el caso de este módulo). Si el alumno 

CURSO 2025-2026​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​          111    



 
PROGRAMACIONES DE LOS MÓDULOS​ ​ ​ ​    

tiene un SUPERADO en la fase de FEOE, tendrá automáticamente un 7, y sobre 

ese 7, se aplica el 13%. Si alguna empresa nos facilita una valoración cuantitativa 

del alumno que supere los 7 puntos, se tendrá en cuenta esta nota facilitada por la 

empresa para calcular la ponderación con el 13%. Si un alumno tiene un NO 

SUPERADO en la fase de FEOE, la nota será la que obtenga en el centro 

educativo. En cualquier caso, la calificación definitiva será decisión última del 
docente que imparte este módulo. 
Debido a las características de los contenidos que se imparten en este módulo, si 

algún alumno no supera el primer trimestre y superase el examen final de 

Práctico/teórico que está previsto en marzo, ya que son contenidos ampliados, 

automáticamente tendría superada con 6 puntos como máximo la parte del examen 

de la primera evaluación.  

​

​

 

i.      PROCEDIMIENTO DE EVALUACIÓN CONTINUA Y 

CALIFICACIÓN EN LA EVALUACIÓN FINAL ORDINARIA. 

 La calificación final del módulo en cada trimestre se calculará aplicando la media 

ponderada de los tres instrumentos de evaluación, y la calificación final ordinaria del 

módulo será la media aritmética de las tres evaluaciones.  

​

​

 

j.      PROCEDIMIENTO DE EVALUACIÓN Y CRITERIOS DE 

CALIFICACIÓN EN LA EVALUACIÓN FINAL EXTRAORDINARIA. 

Las pruebas de evaluación extraordinaria se realizarán en junio una vez se lleve a 

cabo la evaluación ordinaria. Los instrumentos que se utilizarán junto con sus 

criterios de calificación serán los siguientes: 

  

●​ Examen teórico-práctico. 50% de la nota final extraordinaria.  

●​ Entrega de prácticas. 50% de la nota final extraordinaria.  
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Estos porcentajes se aplicarán siempre que se superen los 4 puntos  en cada parte, 

y el resultado debe superar los 5 puntos para superar el módulo en la evaluación 

extraordinaria. El docente podrá determinar modificaciones en caso de que se 

considerase necesario. 

​

​

​

 

k.     PROCESO DE EVALUACIÓN DE ALUMNADO CON NECESIDAD 

ESPECÍFICA DE APOYO EDUCATIVO.  

Si desde el departamento de Orientación se nos informara de algún alumno con 

necesidad educativa, se le adaptaría la metodología ya que en formación 

profesional no se contemplan adaptaciones curriculares significativas.  

​

​

 

l.      PROCEDIMIENTO DE EVALUACIÓN PARA ALUMNOS CON EL 

MÓDULO PENDIENTE. 

Los alumnos con el alumnos con el módulo pendiente se presentarán a la 

prueba extraordinaria en Diciembre. 

​

​

 

m.   EVALUACIÓN DE LA PRÁCTICA DOCENTE.  

La práctica docente será evaluada al final de curso a través de una encuesta 

anónima que se pasará a los alumnos. El objeto de esta encuesta es evaluar la 

docencia con la finalidad de mejorarla.  

​

​

 

n.    UNIDADES DE TRABAJO.  
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Los contenidos expuestos están plasmados en una propuesta de programación la 

cual está estructurada en unidades de trabajo, dadas en una determinada 

secuencia, en la que se desarrollan todos los elementos del currículo expuestos 

anteriormente (objetivos, contenidos, metodología, criterios de evaluación, etc.). Las 

unidades de trabajo son: 

  

UT1: OPERACIONES MANUALES DE ACABADO 

RELACIÓN CON RA: RA1, RA2, RA6 DURACIÓN (h): 20 

OBJETIVOS: 
  

●  Identificar el equipo típico de herramientas para trabajos básicos de acabado manual. 

●  Describir las aplicaciones de esta técnica. 

●  Enumerar las ventajas e inconvenientes del acabado manual. 

●  Exponer las características principales de esta técnica. 

CONTENIDOS TEÓRICOS: 

●  Herramientas y útiles de mecanizado manual. 

●  Útiles y herramientas empleadas en las operaciones manuales de acabado. 
●  Factores que intervienen en la preparación y conservación de las herramientas y útiles. 

●  Útiles y máquinas empleadas en el afilado de las herramientas. 

●  Ángulos de corte de las herramientas. 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

●  Afilado y conservación de las herramientas y útiles de mecanizado manual. 
●  Aplicación de los útiles y herramientas de mecanización manual. 

●  Condiciones de seguridad en el manejo de los útiles y herramientas durante la 

preparación. 

●  Condiciones de seguridad en el manejo de máquinas y herramientas. 
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ACTIVIDADES: 
  

●  Identificación de un equipo/herramienta. 

●  Corte de chapa con un cincel. 

●  Corte con taladro previo. 

●  Afilado de herramientas. 

●  Aserrado de piezas. 

●  Concienciación sobre la correcta separación de residuos y uso de EPI 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

●  Se han identificado correctamente los útiles y herramientas de mecanizado manual, 

relacionando cada uno con su aplicación en operaciones específicas de corte, 

aserrado o acabado. 

●  Se ha realizado el afilado y conservación de las herramientas y útiles de mecanizado 

manual, aplicando las técnicas adecuadas y verificando la correcta preparación del útil 

para su reutilización. 

●  Se han aplicado las condiciones de seguridad necesarias en el manejo y preparación 

de útiles, herramientas y máquinas, utilizando los EPIs requeridos e identificando 

posibles riesgos asociados a cada operación. 

●  Se ha demostrado conciencia en la separación y gestión correcta de residuos 

generados durante las operaciones de mecanizado, distinguiendo los tipos de residuos 

y utilizando los contenedores y procedimientos adecuados para su tratamiento. 

ODS: 
  
ODS 12: Producción y consumo responsables 

Promover la selección, uso y mantenimiento responsable de herramientas y materiales, así como 

la correcta gestión y separación de residuos generados en operaciones manuales, minimizando el 

impacto ambiental y fomentando el reciclaje seguro en el taller. 

  

UT2: OPERACIONES MANUALES DE ACABADO 

RELACIÓN CON RA: RA2, RA4, RA5 DURACIÓN (h): 12 
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OBJETIVOS: 
  

·     Clasificar las máquinas que mecanizan por abrasión. 

·     Analizar las operaciones que pueden realizar cada una de ellas. 

·     Definir la verificación básica y puesta en marcha de las máquinas. 

·     Reconocer las distintas partes que componen una rectificadora. 

·     Enumerar los abrasivos y aglomerante principales que constituyen las muelas. 

·     Conocer los diversos accesorios de estas máquinas. 

·     Conocer la elección de las muelas. 

CONTENIDOS TEÓRICOS: 

●  Máquinas de mecanizado por abrasión. Partes y sistemas 

●  Tipos  

●  Elementos principales. 

●  Elección de muelas. 

●  Funcionamiento. 

●  Mantenimiento. 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

●  Análisis de las operaciones que pueden realizar este tipo de máquinas. 

●  Puesta en marcha segura de las máquinas. 

●  Técnica de mantenimiento de uso. 

●  Análisis de los sistemas de transmisión (tipos). 

●  Determinación de los movimientos fundamentales de cualquier rectificadora. 

  
ACTIVIDADES: 
  

●  Explicación, mediante máquinas reales y muestras impresas, de las máquinas utilizadas 

en el mecanizado por abrasión. 

●  Elección de una muela, según el tipo de trabajo a realizar.  

●  Dada una hoja de proceso: 

•   Máquina empleada. 

•   Distinción del tipo de operación. 

•   Identificación de las herramientas a emplear. 

•   Tipo de control (Metrología). 

•   Cálculo de parámetros necesarios. 

●  Proyecto de trabajo. Fresado de una superficie. 
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●  Condiciones seguras de trabajo y uso de EPIs 

  

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

●  Se ha realizado el análisis de las operaciones que puede efectuar la máquina, 

identificando el proceso y los parámetros fundamentales en función de la hoja de proceso 

y el tipo de trabajo a realizar. 

●  Se ha efectuado la puesta en marcha segura de la máquina, verificando la disposición de 

protecciones, EPIs y el correcto ajuste de parámetros según la actividad indicada y la 

normativa de seguridad. 

●  Se ha seleccionado y montado la muela abrasiva adecuada, justificando la elección en 

función del material, acabado requerido y características del proceso. 

●  Se han identificado y valorado los sistemas de transmisión y los movimientos 

fundamentales de la rectificadora, relacionando su influencia sobre la precisión, calidad de 

la pieza, y necesidades de intervención o ajuste durante el proceso. 

ODS: 
  
ODS 8: Trabajo decente y crecimiento económico​

Fomentar un entorno laboral seguro, el uso de equipos de protección individual y buenas prácticas 

en la utilización y mantenimiento de máquinas de abrasión, garantizando tanto la salud laboral 

como la productividad y calidad del proceso. 

  

  

  

  

UT3: REALIZACIÓN DE RECTIFICADOS PLANOS 

RELACIÓN CON RA: RA2, RA4, RA5 DURACIÓN (h): 35 

OBJETIVOS: 
  

·     Clasificar las máquinas que mecanizan superficies planas. 

·     Operar con cualquier tipo de rectificadoras planas. 

·     Conocer la función que las rectificadoras tienen dentro del taller. 

·     Comprender el funcionamiento de los distintos órganos de la máquina. 

·     Describir el mantenimiento preventivo y de uso de las máquinas. 
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CONTENIDOS TEÓRICOS: 

●  Superficies planas. 

●  Perfiles. 

●  Secuencia de trabajo que caracteriza el proceso. 

●  Seguridad e higiene en el trabajo. 

●  Medición y acabado superficial. 

  

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

●  Análisis del proceso de mecanizado de la pieza que se pretende realizar. 
●  Preparación de la máquina. 
●  Determinación y preparación de la muela. 

●  Preparación y sujeción de pieza en la máquina. 

●  Análisis de los diferentes tipos de rectificados. 

  
ACTIVIDADES: 
  

●  Prisma cuadrado. 

●  Calzo. 

●  Rectificado de conjunto. 

●  Útil para rectificar. 

  

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

●  Se han reconocido y diferenciado los diversos modelos de rectificadoras, las formas y 

superficies que trabajan, y las piezas fundamentales de la máquina, explicando el papel 

que desempeña cada una durante el mecanizado. 

●  Se ha realizado la preparación y calibración de la rectificadora, seleccionando y colocando 

la muela adecuada y asegurando la correcta sujeción de la pieza, siguiendo los pasos 

necesarios y respetando todas las medidas de seguridad y protección personal. 

●  Se ha utilizado la máquina siguiendo el procedimiento de rectificado adecuado para la 

pieza, verificando los valores de trabajo y consiguiendo tanto el acabado deseado como 

las dimensiones exigidas. 

●  Se han llevado a cabo las acciones de limpieza, revisión y engrase que requiere la 

rectificadora, cumpliendo con las indicaciones de seguridad y manteniendo las 

condiciones idóneas de higiene en el lugar de trabajo. 
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ODS: 
  

ODS 9: Industria, innovación e infraestructura​

Incentivar la mejora de procesos industriales en el mecanizado de superficies planas, aplicando 

técnicas que incrementan la precisión, fiabilidad, limpieza y eficiencia, avanzando hacia una 

industria sostenible y tecnológicamente avanzada. 

  

 

  

UT4: REALIZACIÓN DE RECTIFICADOS CILÍNDRICOS. 

RELACIÓN CON RA: RA2, RA4, RA5, RA6 DURACIÓN (h): 27 

OBJETIVOS: 
  

●  Clasificar las máquinas que mecanizan superficies cilíndricas. 

●  Operar con máquinas universales cilíndricas. 

●  Conocer la función que las rectificadoras tienen dentro del taller. 

●  Comprender el funcionamiento de los distintos órganos de la máquina. 

●  Describir el mantenimiento preventivo y de uso de las máquinas. 

CONTENIDOS TEÓRICOS: 

●  Máquinas. ( Tipos ). 

●  Elementos principales. 

●  Mecanismos y sistemas de transmisión. 

●  Funcionamiento. 

●  Verificación básica. 

●  Cadena cinemática. 

●  Mantenimiento preventivo. 

●  Normativa actual, sobre seguridad e higiene. 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

●  Descripción de partes fijas y móviles de la máquina. 

●  Determinación de las funciones de cada elemento de las máquinas. 

●  Determinación de los movimientos de la rectificadora universal. 

●  Colocación de piezas y herramientas. 
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ACTIVIDADES: 

●  Rectificado entre puntos 

●  Rectificado al aire 

●  Rectificado mixto 

●  Rectificado cónico 

●  Mantenimiento  

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

●  Identifica y clasifica los tipos de rectificadoras cilíndricas y describe las funciones de sus 

órganos principales. 

●  Reconoce y explica los mecanismos, sistemas de transmisión y cadena cinemática de la 

máquina. 

●  Prepara y ajusta la máquina universal para distintos tipos de rectificados, seleccionando el 

montaje y herramientas adecuados. 

●  Realiza la colocación y sujeción correcta de las piezas y herramientas, siguiendo 

procedimientos seguros y criterios técnicos. 

●  Opera la máquina de acuerdo con el proceso de trabajo, distinguiendo correctamente el 

tipo de operación y verificando parámetros. 

●  Aplica procedimientos de verificación y control básico en el resultado del mecanizado. 

●  Desarrolla tareas de mantenimiento preventivo y maneja la normativa vigente sobre 

seguridad e higiene en todas las operaciones. 

ODS: 
ODS 3: Salud y bienestar​

Impulsar la integración de medidas de seguridad, higiene y mantenimiento preventivo en las 

prácticas de mecanizado, reduciendo riesgos laborales, mejorando el bienestar y previniendo 

accidentes y enfermedades profesionales. 

  

UT5: INTRODUCCIÓN AL PROCESO DE CONFORMADO. 

RELACIÓN CON RA: RA2, RA4, RA5, RA6 DURACIÓN (h): 17 

OBJETIVOS: 
  

●  Conocer las máquinas que trabajan por conformado, funcionamiento, mecanismos de 

transmisión y partes principales. 

●  Determinar los procedimientos por conformado de piezas. 

●  Explicar los sistemas de fijación de piezas y herramientas. 
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CONTENIDOS TEÓRICOS: 

●  Análisis de las operaciones que pueden realizar cada máquina. 

●  Análisis de las técnicas empleadas en el proceso de conformado. 

●  Diferentes procedimiento de conformado. 

●  Fundición. 

●  Deformación en caliente. 

●  Deformación en frío. 

●  Por arranque de viruta. 

●  Por soldadura 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

●  Características de las máquinas, que trabajan por conformado. 

●  Procedimientos de conformado. 

●  Material. 

●  Forma y dimensiones. 

●  Espesor. 

●  Normas de seguridad. 

  
ACTIVIDADES: 

●  Explicación de distintos procedimientos de conformado. 

●  Proceso de trabajo. 

●  Distinción del tipo de operación. 

●  Interpretación del esquema de la operación. 

●  Identificación de la máquina. 

●  Definición del tipo de montaje. 

●  Identificación de las herramientas. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

●  Identifica y clasifica correctamente las máquinas, mecanismos y elementos principales 

utilizados en los distintos procedimientos de conformado. 

●  Describe y diferencia los procesos y técnicas empleados en conformado de piezas por 

fundición, deformación en caliente, deformación en frío, arranque de viruta y soldadura. 

●  Aplica adecuadamente los procedimientos de conformado y selecciona los materiales, 

sistemas de sujeción, herramientas y parámetros adecuados según la operación y 

características de la pieza. 
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●  Cumple las normas de seguridad, higiene y prevención de riesgos laborales en la 

manipulación de máquinas, herramientas y materiales durante los procesos de 

conformado. 

●  Realiza tareas básicas de mantenimiento preventivo y verifica el funcionamiento seguro de 

las máquinas de conformado durante las actividades prácticas. 

  

ODS: 
  

ODS 12: Producción y consumo responsables​

Implementar procedimientos de conformado que optimicen el uso de materiales, reduzcan 

desperdicios, fomenten el reciclaje de residuos y mejoren la conciencia ambiental en cada etapa 

del trabajo. 

  

UT6.- INTRODUCCIÓN DE UN PROCESO DE CORTE. 

RELACIÓN CON RA: RA2, RA3, RA4, RA5 DURACIÓN (h): 17 

OBJETIVOS: 
  

●  Describir la estructura mecánica de la matriz de corte. 

●  Describir el trabajo de corte por troquelado. 

●  Secuencia de las operaciones que caracteriza el trabajo. 

●  Determinar los parámetros que influyen en la calidad del troquelado. 

●  Explicar los sistemas de fijación de los útiles y de las herramientas. 

CONTENIDOS TEÓRICOS: 

●  Número de cortes necesarios. 

●  Aprovechamiento del material. 

●  Forma de la pieza. 

●  Tipo y características de los útiles y herramientas que intervienen en troquelado. 
●  Verificación de parámetros de corte. Plantillas y galgas 
●  Uso de manuales y catálogos de máquinas. 
●  Elementos fundamentales de un troquel. 
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CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

Análisis de las máquinas que trabajan por troquelado: 

●  Partes de la pieza. 

●  Utilidad. 

●  Funcionamiento. 

●  Análisis y determinación de útiles. 

●  Secuencia de trabajo que caracteriza el proceso. 

  
ACTIVIDADES: 
  

●  Determinación, a partir de un plano de una pieza de : 

•   Realización del montaje más adecuado. 

•   Máquina utilizada. 

•   Troquel y matriz adecuados. 

●  Parámetros de fabricación de un troquel, mecanismos, desgastes, etc. 

●  Enumeración, sobre planos de máquinas mudas, de las partes que constan y de las 

funciones que desempeña. 

●  Descripción del trabajo por troquelado. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

●  Identifica y describe correctamente la estructura mecánica de las matrices y troqueles de 

corte, así como los elementos y herramientas implicados en el proceso. 

●  Realiza el montaje adecuado de la máquina, los útiles y la pieza conforme a los planos y 

requisitos técnicos, aplicando la secuencia de trabajo correspondiente al proceso de 

troquelado. 

●  Aplica los parámetros y procedimientos que influyen en la calidad del trabajo de corte, 

distinguiendo los factores que afectan al resultado final y cumpliendo las normas de 

seguridad en el manejo de máquinas y herramientas. 

  

ODS: 
  
ODS 9: Industria, innovación e infraestructura​

Promover la innovación y la eficiencia técnica en los procesos de corte y troquelado, utilizando 

máquinas y procedimientos que reduzcan pérdidas de material y mejoren la calidad productiva y la 

seguridad. 
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UT 7.- INTRODUCCIÓN AL PROCESO DE MECANIZADO POR PLASMA 

RELACIÓN CON RA: RA2, RA4, RA6 DURACIÓN (h): 10 

OBJETIVOS: 
  

●  Exponer las características principales del mecanizado por plasma. 

●  Describir las aplicaciones de esta técnica. 

●  Enumerar las ventajas e inconvenientes del mecanizado por plasma y compararla con otro 

mecanismo por arranque de viruta. 

●  Clasificar las máquinas. 

●  Identificar los riesgos generados en este tipo de máquinas. 

CONTENIDOS TEÓRICOS: 

●  Máquinas de corte por plasma. 

●  Estudio de las propiedades del plasma. 

●  Estudio del generador de corriente. 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

●  Principios de mecanizado por plasma. 

●  Enumerar las partes y elementos principales de las máquinas. 

●  Desarrollo de las aplicaciones de las máquinas que trabajan por plasma. 

ACTIVIDADES: 
  

●  Explicación de las máquinas. 

●  Proyecto de trabajo. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

●  Identifica y explica correctamente las características, aplicaciones y elementos principales 

de las máquinas de corte por plasma. 

●  Compara las ventajas y desventajas del mecanizado por plasma respecto a otros 

procesos, argumentando con ejemplos las diferencias en calidad, productividad y 

aplicaciones. 

●  Reconoce y aplica las normas de seguridad y prevención de riesgos en el manejo de las 

máquinas de plasma, identificando los peligros asociados y las medidas de protección 

necesarias. 
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ODS: 
  
ODS 8: Trabajo decente y crecimiento económico​

Garantizar condiciones seguras y saludables al manejar maquinaria de corte por plasma, 

identificando correctamente los riesgos y aplicando medidas preventivas en beneficio del 

trabajador y la productividad. 

  

 

  

UT 8.- INTRODUCCIÓN AL MECANIZADO POR CHORRO DE AGUA 

RELACIÓN CON RA: RA2, RA4, RA6 DURACIÓN (h): 10 

OBJETIVOS: 
  

●  Exponer las características principales de este mecanizado. 

●  Describir las aplicaciones de esta técnica. 

●  Enumerar las ventajas e inconvenientes de esta técnica. 

●  Clasificar las máquinas que trabajan por este procedimiento. 

●  Reconocer los distintos tipos de herramientas. 

CONTENIDOS TEÓRICOS: 

●  Análisis de las características de estas máquinas que trabajan por chorro de agua. 

●  Análisis de las ventajas de la fabricación por chorro de agua. 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

●  Principios básicos de mecanizado por chorro de agua 

●  Equipamiento básico. 

  
ACTIVIDADES: 
  

●  A partir de medios audiovisuales e informáticos, explicación de este tipo de máquinas. 
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CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

●  Identifica y explica los principios básicos del mecanizado por chorro de agua, las 

características principales de las máquinas y los tipos de herramientas utilizados. 

●  Compara las ventajas y desventajas del mecanizado por chorro de agua frente a otras 

técnicas de corte, argumentando las aplicaciones más adecuadas para cada caso. 

●  Clasifica correctamente las máquinas y equipos básicos empleados en el mecanizado por 

chorro de agua, describiendo su función en el proceso. 

●  Aplica y reconoce las normas de seguridad e higiene necesarias para la manipulación de 

equipos de chorro de agua, identificando los riesgos asociados y las medidas preventivas. 

ODS: 
  
ODS 12: Producción y consumo responsables 

Fomentar el uso de técnicas de mecanizado limpias y eficientes con chorro de agua, optimizando 

recursos y promoviendo una gestión adecuada de residuos y del ciclo del agua en la fabricación 

industrial. 

 
  

UT 9.- INTRODUCCIÓN AL MECANIZADO POR ELECTROEROSIÓN 

RELACIÓN CON RA: RA2, RA4, RA6 DURACIÓN (h): 9 

OBJETIVOS: 
  

●  Exponer las características principales del mecanizado por electroerosión. 

●  Describir las aplicaciones de esta técnica. 

●  Enumerar las ventajas e inconvenientes de la electroerosión. 

●  Clasificar las máquinas que trabajan por electroerosión. 

●  Definir el circuito de relajación y la carga de un condensador. 

●  Explicar la técnica de producción de matrices mediante un mecanizado por electroerosión. 

●  Reconocer los distintos tipos de herramientas utilizados en esta técnica. 

CONTENIDOS TEÓRICOS: 

●  Mecanizado por electroerosión: 

•   Concepto. 

•   Principios. 

•   Características. 
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•   Máquinas de electroerosión. 

•   Herramientas del mecanizado. 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

●  Definición y ejecución del mecanizado por electroerosión. 

●  Determinación de los principios de mecanizado. 

●  Enumeración de las partes y elementos principales de las máquinas de electroerosión. 

●  Desarrollo de las aplicaciones de las máquinas. 

●  Análisis de las características de las herramientas. 

●  Definición del circuito de relajación y de fluido dieléctrico. 

  
ACTIVIDADES: 
  

●  Proyección por medios audiovisuales y programas informáticos, en los que expliquen el 

equipamiento de las máquinas de mecanizado por electroerosión. 

●  Proyecto de realización de una pieza por este procedimiento.  

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

●  Identifica, describe y clasifica los tipos de máquinas y herramientas empleadas en el 

mecanizado por electroerosión, señalando sus funciones y características principales. 

●  Explica correctamente el concepto y los principios de funcionamiento del mecanizado por 

electroerosión y los parámetros que intervienen. 

●  Analiza las ventajas, inconvenientes y aplicaciones de la electroerosión, comparando la 

técnica con otros procesos e identificando riesgos, medidas preventivas y consideraciones 

ambientales. 

ODS: 
  
ODS 9: Industria, innovación e infraestructura​

Favorecer la transferencia y aplicación de tecnologías avanzadas de electroerosión para elevar la 

precisión, la automatización y la sostenibilidad de los procesos industriales, y para mejorar la 

seguridad y protección ambiental. 

   

7.​ SISTEMAS AUTOMATIZADOS.  

​

​
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1.​ SISTEMAS AUTOMATIZADOS 

​
​
 

a.  OBJETIVOS DEL CICLO A ALCANZAR CON EL MÓDULO. 

El módulo de SISTEMAS AUTOMATIZADOS contribuye a alcanzar los objetivos 

b,c g y j del decreto 172/2008 que establece el currículo del ciclo de grado 

medio de mecanizado en la comunidad autónoma de Extremadura.   

b.    COMPETENCIAS PERSONALES Y PARA LA EMPLEABILIDAD A 

ADQUIRIR CON EL MÓDULO. 

Este profesional ejerce su actividad en las industrias transformadoras de 

metales relacionadas con los subsectores de construcción de maquinaria y 

equipo mecánico, de material y equipo eléctrico, electrónico y óptico, y de 

material de transporte encuadrado en el sector industrial. 

  

Las ocupaciones y puestos de trabajo más relevantes son los siguientes: 

  

· Ajustador operario de máquinas-herramientas.  

· Pulidor de metales y afilador de herramientas.  

· Operador de máquinas para trabajar metales. 

· Operador de máquinas-herramientas.  

· Operador de robots industriales.  

· Trabajadores de la fabricación de herramientas, mecánicos y 

ajustadores, modelistas matriceros y asimilados.  

· Tornero, fresador y mandrinador. 

  

c.   RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE 

EVALUACIÓN. 

Los resultados de aprendizaje y criterios de evaluación de este módulo 

profesional están definidos en el decreto 172/2008 que define el currículo de 
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grado medio de mecanizado en la comunidad autónoma de Extremadura. Los 

resultados de aprendizaje asociados son: 

  

RA1: Especifica las operaciones auxiliares de automatización, relacionando los 

procesos de fabricación con sus necesidades de alimentación, transporte, 

manipulación y almacenamiento. 

  

Criterios de evaluación:  

a) Se han descrito las técnicas de alimentación, manipulación, transporte 

y almacenamiento utilizadas en los procesos de fabricación. 

b) Se ha interpretado la información técnica del proceso. 

c) Se han descrito los medios utilizados para la automatización de 

alimentación de máquinas (robots, manipuladores, entre otros). 

d) Se ha explicado la función de elementos estructurales, cadenas 

cinemáticas, elementos de control, actuadores (motores, cilindros, etc.) y 

captadores de información. 

e) Se han elaborado diagramas de flujo de procesos de fabricación. 

f) Se han identificado las variables que es preciso controlar en sistemas 

automatizados (presión, fuerza, velocidad y otros). 

g) Se han identificado las tecnologías de automatización empleadas. 

h) Se han desarrollado las actividades con iniciativa y responsabilidad. 

i) Se han valorado las ventajas de los sistemas automatizados. 

  

  

RA2. Adapta programas de sistemas automáticos relacionando su 

funcionamiento con las finalidades de cada fase. 

  

Criterios de evaluación: 

a) Se han identificado los elementos que aparecen en esquemas y 

programas. 

b) Se ha representado gráficamente el funcionamiento del proceso. 

c) Se han establecido las secuencias de movimientos de actuadores y 

manipuladores. 
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d) Se han identificado las características de componentes utilizando los 

catálogos técnicos. 

e) Se han relacionado instrucciones de programa con el control lógico 

programable o robot con operaciones o variables del proceso. 

f) Se han interpretado manuales de programación y usuario de control 

lógico programable y robots. 

g) Se han realizado simulaciones de proceso. 

h) Se ha almacenado el programa de control lógico programable y robots. 

i) Se ha aplicado normativa de prevención de riesgos laborales y 

protección ambiental. 

j) Se han resuelto problemas planteados en el desarrollo de su actividad. 

  

RA3. Prepara los sistemas auxiliares automatizados, identificando los 

dispositivos y determinado los parámetros de control del proceso. 

  

Criterios de evaluación: 

a) Se han identificado las variables regulables en los sistemas automatizados 

(fuerza, presión velocidad), relacionándolas con los elementos que actúan 

sobre ellas. 

b) Se han descrito las técnicas de regulación y verificación de las variables. 

c) Se han ejecutado el montaje y desmontaje de actuadores (hidráulicos, 

neumáticos, eléctricos) de forma ordenada y utilizando los medios adecuados 

de un sistema automatizado. 

d) Se han realizado conexionados de elementos según especificaciones. 

e) Se han regulado las variables para las diferentes maniobras de un sistema 

automatizado. 

f) Se han verificado las magnitudes de las variables con los instrumentos 

adecuados (manómetros, reglas, tacómetros, dinamómetros y otros). 

g) Se han aplicado normas de prevención de riesgos laborales y protección 

ambiental. 
  

RA 4. Controla la respuesta de sistemas automáticos, analizando y ajustando los 

parámetros de las variables del sistema. 

  

CURSO 2025-2026​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​          130    



 
PROGRAMACIONES DE LOS MÓDULOS​ ​ ​ ​    

Criterios de evaluación: 

a)Se han identificado los parámetros de las variables y sus unidades de 

medida. 

b) Se han medido las magnitudes de las diferentes variables ante distintas 

solicitaciones de un sistema automático. 

c) Se han comparado los valores obtenidos con las especificaciones. 

d) Se han verificado las trayectorias de los elementos móviles. 

e) Se han regulado los elementos de control para que el proceso se 

desarrolle dentro de las tolerancias dadas. 

f) Se ha relacionado la correcta regulación de los sistemas automatizados 

con la eficiencia del proceso global. 

g) Se han aplicado normas de prevención de riesgos laborales y 

protección ambiental. 

  

RA5. Realiza el mantenimiento de primer nivel de los sistemas automatizados, 

relacionándolo con la funcionalidad del sistema. 

  

Criterios de evaluación: 

a) Se han descrito las operaciones de mantenimiento de primer nivel de 

herramientas, máquinas y equipos. 

b) Se han localizado los elementos sobre los que hay que actuar. 

c) Se han realizado desmontajes y montajes de elementos simples de 

acuerdo con el procedimiento. 

d) Se han verificado y mantenido los niveles de los lubricantes. 

e) Se han recogido residuos de acuerdo con las normas de protección 

ambiental. 

f) Se han registrado los controles y revisiones efectuados para asegurar 

la trazabilidad de las operaciones de mantenimiento. 

g) Se ha valorado la importancia de realizar el mantenimiento de primer 

nivel en los tiempos establecidos. 

  

Según el Plan Marco de Formación elaborado para el ciclo de Grado Medio 
de Mecanizado para el curso 2025-2026, los resultados de aprendizaje que 
se comparten con la empresa en este módulo formativo es el RA5. Los 
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criterios de evaluación compartidos con la empresa en el RA5 son los 
marcados en negrita: 
  

RA3. Prepara los sistemas auxiliares automatizados, identificando los 

dispositivos y determinado los parámetros de control del proceso. 

  

            d) Se han realizado conexionados de elementos según 
especificaciones. 

  

  

RA5. Realiza el mantenimiento de primer nivel de los sistemas 

automatizados, relacionándolo con la funcionalidad del sistema. 

  

Criterios de evaluación: 

a) Se han descrito las operaciones de mantenimiento de primer nivel de 

herramientas, máquinas y equipos. 

b) Se han localizado los elementos sobre los que hay que actuar. 
c) Se han realizado desmontajes y montajes de elementos simples de 

acuerdo con el procedimiento. 
d) Se han verificado y mantenido los niveles de los lubricantes. 
e) Se han recogido residuos de acuerdo con las normas de protección 

ambiental. 

f) Se han registrado los controles y revisiones efectuados para asegurar la 

trazabilidad de las operaciones de mantenimiento. 

g) Se ha valorado la importancia de realizar el mantenimiento de primer 

nivel en los tiempos establecidos. 

  
  

  

​

​

 

d.    CONTENIDOS DEL CURRÍCULO Y TEMPORALIZACIÓN. 
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Este módulo de SISTEMAS AUTOMATIZADOS tiene, según la instrucción N.º 

12/2024 de Educarex, un total de 180 horas. A estas horas hay que descontar un 

total de 54 horas correspondientes a las 9 semanas (6h/ semana) que los alumnos 

estarán en las empresas realizando las FEOE, quedando un total lectivo de 126 
horas para impartir en el centro. Los contenidos que se impartirán en el centro 

están plasmados en las NUEVE unidades didácticas o de trabajo que componen 

esta programación y son las siguientes: 

UT SEMANA
S 

UT 1: Introducción a los sistemas automatizados  1-3 

UT 2: Automatización Neumática Hidráulica  4-5-6 

UT3: Automatización, eléctrica electrónica, electro 30 neumohidraulica. 6-7-8 

UT4: APLCs, robots y manipuladores  9-10-11-1

2 

UT5: Preparación de sistemas automatizados  13-14-15 

UT6: Control de las respuestas de sistemas 20 automáticos 16-17 

UT7: Parámetros de control.  18-19 

UT8: Mantenimiento de sistemas automatizados  20-21 

UT9: Plan de mantenimiento  22-23 

  

e.    METODOLOGÍA DIDÁCTICA: ESPACIOS, MATERIALES, TEXTOS 

Y RECURSOS. 
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La metodología en este módulo será de tipo teórico-práctica. Tras cada 

explicación teórica se realizarán prácticas que permitan desarrollar y consolidar 

la parte teórica del módulo. Las prácticas irán incrementando su dificultad a 

medida que avanza el curso.  Para ello los recursos que se utilizarán son los 

siguientes: 

​

​

 

·       Espacios:  

■​ Laboratorio de ensayos: Dispositivos neumáticos, dispositivos 

hidráulicos, material eléctrico, dispositivos electRónicos y 

autómata programable Siemens. 

  

·       Materiales: Ordenador, componentes neumáticos (cilindros, 

distribuidores, etc) , panel de montaje de circuitos, instalación de 

aire comprimido, autómatas y componentes auxiliares diversos. 

  

·       Recursos: se utilizarán las herramientas de G-suite como 

Classroom, drive, meet, pizarra digital y el ordenador del aula.  

​

​

 

f.      MEDIDAS DE ATENCIÓN A LA DIVERSIDAD PARA ALUMNOS 

CON NECESIDAD ESPECÍFICA DE APOYO EDUCATIVO.  

En la formación profesional no se contemplan adaptaciones curriculares 

significativas. Si hubiera algún alumno que venga informado por el departamento de 

Orientación del centro se plantearán las diferentes adaptaciones en cuanto a la 

metodología de evaluación que requiera el alumno y se incluirá como modificación 

de la programación didáctica.  

​

​
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g.    PROCEDIMIENTOS DE EVALUACIÓN E INSTRUMENTOS DE 

EVALUACIÓN. 

En este módulo se utilizarán los siguientes instrumentos de evaluación: 

●​ Exámenes teóricos/prácticos , donde se evalúe la capacidad del alumno para 

realizar varias piezas mecánicas de forma totalmente autónoma. Así como el 

las documentaciones asociadas en cada fase.  

●​ Prácticas o tareas realizadas por los alumnos en el taller y ejercicios o 

cuestionarios que se entregarán por classroom y/o trabajos propuestos por el 

profesor y expuestos por los alumnos en clase ya sea de forma individual o 

en grupo (Por ejemplo: Fichas de proceso, exposiciones del trabajo realizado, 

lecciones aprendidas, errores de proceso detectados, etc.) 

​

​

 

h.    CRITERIOS DE CALIFICACIÓN. 

En cuanto a los criterios de calificación, serán de la siguiente forma: 

  

●​ Examen o pruebas teórico-prácticos (orales y/o escritos): 50% de la nota.  

●​ Prácticas y trabajos: 50% de la nota media de todos.  

  

Estos porcentajes se aplicarán siempre y cuando se superen los 4 puntos en cada 

una de ellas, y el resultado final debe ser mínimo 5 puntos para superar el módulo.  

  

Si algún alumno no supera los 4 puntos en algún instrumento de evaluación, se le 

realizará una prueba de recuperación de similares características para que pueda 

optar a la superación del módulo en la evaluación trimestral. Las pruebas de 

recuperación tendrán como puntuación máxima 6 puntos.  

  

En el caso de prácticas, el cumplimiento de los requisitos dimensiones, acabados, 

documentos, etc., se podrá ir reduciendo la nota en 1 punto cada vez que se 

incumpla un valor de los requeridos o un documento no entregado. 
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A esta calificación final se le aplicará el porcentaje de los RA impartidos en el centro 

(concretamente en Sostenibilidad aplicada a los sectores productivos es el 83,34% 

según el Plan Marco de Formación en la Empresa u Organismo Equiparado del 

Ciclo Formativo de Grado Superior de Programación de la Producción en 

Fabricación Mecánica) y se le sumará la nota ponderada con el porcentaje de los 

RA compartidos con la empresa (11% en el caso de este módulo). Si el alumno tiene 

un SUPERADO en la fase de FEOE, tendrá automáticamente un 7, y sobre ese 7, 

se aplica el 11%. Si alguna empresa nos facilita una valoración cuantitativa del 

alumno que supere los 7 puntos, se tendrá en cuenta esta nota facilitada por la 

empresa para calcular la ponderación con el 11%. Si un alumno tiene un NO 

SUPERADO en la fase de FEOE, la nota será la que obtenga en el centro 

educativo. En cualquier caso, la calificación definitiva será decisión última del 
docente que imparte este módulo. 
Debido a las características de los contenidos que se imparten en este módulo, si 

algún alumno no supera el primer trimestre y superase el examen final de 

Práctico/teórico que está previsto en marzo, ya que son contenidos ampliados, 

automáticamente tendría superada con 6 puntos como máximo la parte del examen 

de la primera evaluación.  

  

  

Debido a las características de los contenidos que se imparten en este módulo, si 

algún alumno no supera el primer trimestre y superase el examen final de 

Práctico/teórico que está previsto en marzo, ya que son contenidos ampliados, 

automáticamente tendría superada con 6 puntos como máximo la parte del examen 

de la primera evaluación.  

​

​

 

i.      PROCEDIMIENTO DE EVALUACIÓN CONTINUA Y 

CALIFICACIÓN EN LA EVALUACIÓN FINAL ORDINARIA. 

 La calificación final del módulo en cada trimestre se calculará aplicando la media 

ponderada de los tres instrumentos de evaluación, y la calificación final ordinaria del 

módulo será la media aritmética de las tres evaluaciones.  
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​

​

 

j.      PROCEDIMIENTO DE EVALUACIÓN Y CRITERIOS DE 

CALIFICACIÓN EN LA EVALUACIÓN FINAL EXTRAORDINARIA. 

Las pruebas de evaluación extraordinaria se realizarán en junio una vez se lleve a 

cabo la evaluación ordinaria. Los instrumentos que se utilizarán junto con sus 

criterios de calificación serán los siguientes: 

  

●​ Examen teórico-práctico. 60% de la nota final extraordinaria.  

●​ Entrega de prácticas. 40% de la nota final extraordinaria.  

  

Estos porcentajes se aplicarán siempre que se superen los 4 puntos  en cada parte, 

y el resultado debe superar los 5 puntos para superar el módulo en la evaluación 

extraordinaria.  

​

​

 

k.     PROCESO DE EVALUACIÓN DE ALUMNADO CON NECESIDAD 

ESPECÍFICA DE APOYO EDUCATIVO.  

Si desde el departamento de Orientación se nos informara de algún alumno con 

necesidad educativa, se le adaptaría la metodología ya que en formación 

profesional no se contemplan adaptaciones curriculares significativas.  

​

​

 

l.      PROCEDIMIENTO DE EVALUACIÓN PARA ALUMNOS CON EL 

MÓDULO PENDIENTE. 

Los alumnos con el alumnos con el módulo pendiente se presentarán a la prueba 

extraordinaria en Diciembre. 
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​

​

 

m.   EVALUACIÓN DE LA PRÁCTICA DOCENTE.  

La práctica docente será evaluada al final de curso a través de una encuesta 

anónima que se pasará a los alumnos. El objeto de esta encuesta es evaluar la 

docencia con la finalidad de mejorarla.  

​

​

 

n.    UNIDADES DE TRABAJO.  

Los contenidos expuestos están plasmados en una propuesta de programación la 

cual está estructurada en unidades de trabajo, dadas en una determinada 

secuencia, en la que se desarrollan todos los elementos del currículo expuestos 

anteriormente (objetivos, contenidos, metodología, criterios de evaluación, etc.). Las 

unidades de trabajo son: 

  

UT1: INTRODUCCIÓN A LOS SISTEMAS AUTOMATIZADOS 

RELACIÓN CON RA: RA1, RA2 DURACIÓN (h): 12 

OBJETIVOS: 
  

●  Saber que es un sistema automatizado. 

●  Identificar los sistemas automatizados, componentes y símbolos. 

●  Hidráulicos y sus símbolos. 

●  Conocer los diferentes tipos de tecnología cableada y tecnología programada. 
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CONTENIDOS TEÓRICOS: 

●Automatismos y automatización. Conceptos.  

●Automatización de la fabricación mecánica.  

●Partes de un sistema automatizado. 

●Parte operativa: elementos de entrada y de salida. 

Tipo de tecnología utilizada: eléctrica, neumática, hidráulica. 

●Parte de control: entradas y salidas. 

Tipo de tecnología utilizada: cableada (eléctrica, electrónica, neumática, hidráulica) y/o 

programada (PLC, PC). 

● Robot industrial. Propiedades esenciales. 

● Identificación de funciones automatizadas.  

● Esquemas mediante conexión en cascadas.  

● Esquema mediante memoria paso a paso.  

● Diagramas funciones. Grafcet 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

●  Montaje de circuitos neumáticos básicos 

●  Realización de esquemas y circuitos neumáticos gráficamente 

  

  
ACTIVIDADES: 
  

●  Manipulación y observación sobre una máquina herramienta con funciones auxiliares 

automatizadas. Identificación de la parte operativa y de control. Identificación de un 

equipo/herramienta. 

  

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

●  Se han descrito las técnicas de alimentación, manipulación, transporte y almacenamiento 

utilizadas en los procesos de fabricación. 

●  Se ha interpretado la información técnica del proceso. 

●  Se han descrito los medios utilizados para la automatización de alimentación de 

máquinas (robots, manipuladores, entre otros). 

●  Se ha explicado la función de elementos estructurales, cadenas cinemáticas, elementos 

de control, actuadores (motores, cilindros, etc.) y captadores de información. 

●  Se han elaborado diagramas de flujo de procesos de fabricación. 
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●  Se han identificado las variables que es preciso controlar en sistemas automatizados 

(presión, fuerza, velocidad y otros). 

●  Se han identificado las tecnologías de automatización empleadas. 

●  Se han desarrollado las actividades con iniciativa y responsabilidad. i) Se han valorado 

las ventajas de los sistemas automatizados 

  

ODS: 
  
ODS 9: Industria, innovación e infraestructura. 

  

Fomentar el uso responsable y eficiente de la tecnología industrial y de automatización para 

mejorar los procesos productivos con menor consumo de recursos y menor impacto ambiental. 

  

UT2: Automatización Neumática Hidráulica 

RELACIÓN CON RA: TODAS DURACIÓN (h): 14 

OBJETIVOS: 
●Conocer todas las propiedades físicas de los fluidos. 

●Conocer todos los elementos de trabajo, mando, regulación. 

●Saber interpretar circuitos básicos tanto neumáticos como hidráulicos.  

●Conocer los secuenciadores neumático. 

●Analizar los circuitos, funciones que realizan, trabajo, etc. 

CONTENIDOS TEÓRICOS: 

● Propiedades físicas de los fluidos. Unidades y equivalencias. 

● Producción y tratamiento del aire comprimido. Compresores, depósitos. 

● Transporte y distribución. 

● Tratamiento y regulación a pie de máquina o sistema. 

● Elementos de trabajo. Cilindros, actuadores. 

● Elementos de mando. Válvulas distribuidoras y de mando. 

● Elementos de regulación y control: presión, caudal, movimiento, velocidad.  

● Detectores de señal. 

● Técnicas de vacío. 

● Tubería y elementos de unión.  

● Circuitos neumáticos básicos.  

● Secuenciadores. 

CURSO 2025-2026​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​          140    



 
PROGRAMACIONES DE LOS MÓDULOS​ ​ ​ ​    

● Aplicaciones. Ejemplos. 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

● Análisis de circuitos: elementos de que consta, función que realiza cada elemento, 

función     o trabajo que realiza la instalación. 

● Fluidos hidráulicos. 

● Depósitos y bombas hidráulicas.  

● Distribución. 

● Elementos de regulación y control. 

● Elementos de trabajo: cilindros, motores. 

● Elementos de mando. Válvulas distribuidoras y de mando. 

  
ACTIVIDADES: 

● Realización de un proyecto de automatización sencillo esencialmente con señales 

todo/nada. 

●Realizar las bases de un proyecto que se realizará durante el curso, aunque inicialmente, 

en esta U.T. se hace un planteamiento global orientativo sin entrar en excesivos detalles. El 

estudio concienzudo se hará en las U.T. siguientes. 

●Las fases del proyecto pueden ser las siguientes: 

● 1 FASE. Anteproyecto. Reflexión previa del proceso mecánico que se quiere 

automatizar. 

● 2 FASE. Preestudio. Selección y estudio de la parte operativa. 

● 3 FASE. Preestudio. Selección y estudio de la parte de control. 

● 4 FASE. Realización e integración de la parte operativa y de control. 

● 5 FASE. Explotación y ajustes. 

● 6 FASE. Preparación de la documentación o preparar cuadernos de trabajo. 

●       Presentación del proyecto 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

● Se han identificado los elementos que aparecen en esquemas y programas. 

● Se ha representado gráficamente el funcionamiento del proceso. 

● Se han establecido las secuencias de movimiento de actuadores 

● Se han identificado las características de componentes utilizado los catálogos técnicos. 

● Se han realizado simulaciones de proceso. 

● Se han aplicado normativa de prevención de riesgos laborales y protección ambiental. 

● Se han resuelto problemas planteados en el desarrollo de su actividad. 
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ODS: 
  
ODS 7: Energía asequible y no contaminante. 

  

Promover el diseño y gestión de sistemas automatizados neumáticos e hidráulicos que optimicen el 

consumo energético y reduzcan fugas, contribuyendo a procesos más sostenibles y eficientes. 

  

  

 

  

UT3: REALIZACIÓN DE RECTIFICADOS PLANOS 

RELACIÓN CON RA: TODOS DURACIÓN (h): 20 

OBJETIVOS: 
● Conocer todos los elementos de trabajo, mando, regulación, potencia 

● Saber interpretar circuitos básicos, electroneumohidráulico. 

● Conocer e interpretar la estructura y funcionamiento de los controladores lógico.  

● Conocer los principios, funcionamiento, parte y operaciones básica de un robots.  

● Analizar los circuitos, funciones que realizan, trabajo, etc. 

● Efectuar mediciones y verificaciones del espesor cordal con el pie de rey y con el 

micrómetro de platillos. 

CONTENIDOS TEÓRICOS: 

●  Alimentación de control y de potencia.  

●  Elementos de protección. 

●  Medidores. 

●  Motores. 

●  Interruptores finales de carrera.  

●  Temporizadores. 

●  Relés. 

●  Autómatas programables o PLCs. 
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CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

Visitas a empresas para ver máquinas, sistemas automatizados, robots y manipuladores. 

Aplicaciones o trabajos que realizan. 

Montar sobre un expositor sistemas automatizados. 

Realizar simulaciones en programas informáticos, como por ejemplo el fluidsim. 

Realizar el acondicionamiento de señal según el tipo de salida del transductor y las 

características de entradas del PLC. 

  
ACTIVIDADES: 
  

●  Visitas a empresas para ver máquinas, sistemas automatizados, robots y manipuladores. 

Aplicaciones o trabajos que realizan. 

●  Montar sobre un expositor sistemas automatizados. 

●  Realizar simulaciones en programas informáticos, como por ejemplo el fluidsim. 

●  Realizar el acondicionamiento de señal según el tipo de salida del transductor y las 

características de entradas del PLC. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

●  Se han descrito las técnicas de alimentación, manipulación, transporte y almacenamiento 

utilizadas en los procesos de fabricación. 

●  Se ha interpretado la información técnica del proceso. 

●  Se han descrito los medios utilizados para la automatización de alimentación de máquinas 

(robots, manipuladores, entre otros). 

●  Se ha explicado la función de elementos estructurales, cadenas cinemáticas, elementos 

de control, actuadores (motores, cilindros, etc.) y captadores de información. 

●  Se han elaborado diagramas de flujo de procesos de fabricación. 

●  Se han identificado las variables que es preciso controlar en sistemas automatizados 

(presión, fuerza, velocidad y otros). 

●  Se han identificado las tecnologías de automatización empleadas. 

●  Se han desarrollado las actividades con iniciativa y responsabilidad. 

●  Se han valorado las ventajas de los sistemas automatizados. 

ODS:  
  
ODS 12: Producción y consumo responsables. 

  

Impulsar la fabricación y mantenimiento responsable, el reciclaje y la minimización de residuos 

industriales, incorporando buenas prácticas en medición, control y automatización. 
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UT4: PLCs, robots y manipuladores 

RELACIÓN CON RA: RA2, RA3, RA4, RA6 DURACIÓN (h): 25 

OBJETIVOS: 

●  Conocer los elementos que aparecen en los esquemas. 

●  Conocer las características técnicas de los PLC’s y robots.  

●  Se identifica claramente el funcionamiento del proceso. 

●  Conoce los programas informáticos de programación. 

●  Conoce el lenguaje de programación específico de algún fabricante. 

CONTENIDOS TEÓRICOS: 

●  Fundamentos del software y hardware de PLC y robots. 

●  Principios y estructura de programación (instrucciones, edición y almacenamiento). 

●  Manejo de lenguajes estándar e industriales, y planificación del programa. 

●  Secuenciación y operaciones del automatismo mediante diagramas de flujo (Grafcet). 

●  Identificación de parámetros tecnológicos y cálculos necesarios. 

●  Escritura, simulación y validación del programa. 

●  Control riguroso de fases, autoevaluación de resultados y puntualidad en ejecución y 

tiempos. 

  

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

● Explicación de las diferentes etapas de un sistema automático y , sobre todo, la de salida 

sobre equipos existentes en el taller. 

● Montaje sobre entrenadores y simuladores de algunos programas realizado con algún 

programa de PLC’s. 

  

  
ACTIVIDADES: 
  

● Realizar pruebas de medidas en la fuente de alimentación, salidas y entradas analógicas y 

digitales. 
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● Anotación de los puntos clave para el mantenimiento de primer nivel. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

●  Se han identificado los elementos que aparecen en esquemas y programas.  

●  Se ha representado gráficamente el funcionamiento del proceso. 

●  Se han establecido las secuencias de movimientos de actuadores y manipuladores. 

●  Se han identificado las características de componentes utilizando los catálogos técnicos. 

●  Se han relacionado instrucciones de programa con el control lógico programable o robot 

con operaciones o variables del proceso. 

●  Se han interpretado manuales de programación y usuario de control lógico programable y 

robots. 

●  Se han realizado simulaciones de proceso. 

●  Se ha almacenado el programa de control lógico programable y robots. 

●  Se ha aplicado normativa de prevención de riesgos laborales y protección ambiental. 

●  Se han resuelto problemas planteados en el desarrollo de su actividad. 

ODS: 
ODS 8: Trabajo decente y crecimiento económico  

  

Contribuir a la protección del empleo y la seguridad laboral a través de la implantación de robótica 

y PLCs, asegurando la capacitación tecnológica y el bienestar en entornos automatizados. 

  

ODS 9: Industria, innovación e infraestructura. 

  

Fomentar el uso responsable y eficiente de la tecnología industrial y de automatización para 

mejorar los procesos productivos con menor consumo de recursos y menor impacto ambiental. 

 

  

  

UT5: PREPARACIÓN DE SISTEMAS AUTOMATIZADOS. 

RELACIÓN CON RA: TODOS DURACIÓN (h): 20 

OBJETIVOS: 

●  El alumno conocerá y manipulará todos los elementos de reglaje de máquinas (fuerza, 

presión, velocidad, etc). 

●  Planificará, simulará, ajustará y realizará prácticas en los simuladores de trabajo. 

●  Conocer las puestas a punto de los equipos. 
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●  Aplicará todas las normas de de prevención de riesgos laborales y protección 

medioambiental asociados a la preparación de máquinas. 

CONTENIDOS TEÓRICOS: 

● Cuaderno y documentación de la máquina. 

● Máquinas automáticas para la manipulación, transporte y almacenaje. Aplicaciones en los 

procesos de fabricación mecánica. 

● Elementos operativos y elementos de mando de las máquinas automáticas: base o 

estructura, guías, cadenas cinemáticas, elementos de trabajo, elementos de regulación y de 

control, sensores o captadores, mandos, dispositivos de seguridad. 

● Sistemas para ordenar y coordinar los distintos elementos. 

● Consulta de catálogos comerciales y documentación técnica de los distintos elementos. 

● Verificación y regulación ordenada de los equipos. 

● Modificación de valores incorrectos, bien directamente sobre el equipo o bien en el 

programa PLC. 

● Útiles, equipos y herramientas auxiliares necesarias. Utilización, orden y limpieza. ● 

Limpieza y engrase de guías y elementos móviles. 

● Prevención de riesgos eléctricos. 

● Prevención frente a los movimientos, caídas, golpes y atrapamiento. Riesgos en la 

manipulación de elementos sometidos a presión. Equipos de protección individual. 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

● Explicación en el aula y por medio audiovisuales de los diferentes procesos y secuencias 

realizadas en los simuladores tanto eléctrico como neumático e hidráulico. 

●Comprobación de la unidad de mantenimiento. 

●Realizar prácticas de montaje de elementos neumáticos que permitan ver integradas las 

tarjetas de salida de los sistemas de control; los preaccionadores electro neumáticos y los 

accionadores, haciendo hincapié, fundamentalmente, en los pre accionadores de mando 

para los cilindros simple y doble efecto. 

  
ACTIVIDADES: 
  

● Realizar un desmontaje y montaje de algunos elementos (reguladoras de presión, de 

caudal, etc.). 

●La Comprobación de una instalación de aire comprimido por ejemplo taller de mecanizado. 
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CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

●  Se han identificado las variables regulables en los sistemas automatizados (fuerza, 

presión velocidad), relacionándolas con los elementos que actúan sobre ellas. 

●  Se han descrito las técnicas de regulación y verificación de las variables. 

●  Se han ejecutado el montaje y desmontaje de actuadores (hidráulicos neumáticos, 

eléctricos) de forma ordenada y utilizando los medios adecuados de un sistema 

automatizado. 

●  Se han realizado conexiones de elementos según especificaciones. 

●  Se han regulado las variables para las diferentes maniobras de un sistema automatizado. 

●  Se han verificado las magnitudes de las variables con los instrumentos adecuados 

(manómetros, reglas, tacómetros, dinamómetros y otros). 

●  Se han aplicado normas de prevención de riesgos laborales y protección ambiental 

ODS: 
  
ODS 8: Trabajo decente y crecimiento económico  

  

Contribuir a la protección del empleo y la seguridad laboral a través de la implantación de robótica 

y PLCs, asegurando la capacitación tecnológica y el bienestar en entornos automatizados. 

  

ODS 9: Industria, innovación e infraestructura. 

  

Fomentar el uso responsable y eficiente de la tecnología industrial y de automatización para 

mejorar los procesos productivos con menor consumo de recursos y menor impacto ambiental. 

  

  

UT6.- CONTROL DE LAS RESPUESTAS DE SISTEMAS AUTOMÁTICOS 

RELACIÓN CON RA: RA1, RA2, RA3, RA4, RA6 DURACIÓN (h): 12 

OBJETIVOS: 
  

●  Regular y controlar los sistemas automáticos. 

●  Controlar los       elementos        de        regulación        (neumáticos, hidráulicos, 

eléctricos). 

●  Controlar los parámetros de control (presión, fuerza, etc.). 

●  Conocer los procedimientos para realizar mediciones. 
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●  Conocer las herramientas y útiles para la regulación de los elementos. 

●  Aplicará   todas las  normas   de  prevención  de  riesgos laborales y protección 

medioambiental asociados a la preparación de máquinas. 

CONTENIDOS TEÓRICOS: 

●  Cuaderno de la máquina. Documentación técnica. 

●  Elementos de regulación y control de sistemas automatizados: 

•   tacómetros, dinamómetros, manómetros, presostatos, termostatos, relojes, reglas. 

●  Verificación y reglaje ordenado de los distintos elementos. 

●  Verificación ordenada de conexiones: códigos, colores, etiquetas. 

●  Modificación de valores incorrectos, bien directamente sobre el elemento o bien en el 

programa PLC. 

●  Elementos que regulan la presión y el caudal en los sistemas neumáticos e hidráulicos 

●  Elementos de regulación eléctrica. 

●  Verificación y regulación ordenada de los distintos elementos y sus conexiones. 

●  Parámetros a controlar: velocidad, desplazamiento, tiempo, fuerza, presión, temperatura. 

●  Relación con las fases y operaciones del proceso automático de fabricación. 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

●  Revisión de circuitos 

●  Identificación de elementos con trazabilidad 

●  Conexionado de PLC 

  
ACTIVIDADES: 
  

●  Explicación en el aula y por medio audiovisuales de los diferentes procesos y secuencias 

realizadas en los simuladores tanto eléctrico como neumático e hidráulico. 

●  Realizar un desmontaje y montaje de algunos elementos (reguladoras de presión, de 

caudal, etc.). 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

●  Se han identificado los parámetros de las variables y sus unidades de medida. 

●  Se han medido las magnitudes de las diferentes variables ante distintas solicitaciones de 

un sistema automático. 

●  Se han comparado los valores obtenidos con las especificaciones.  

●  Se han verificado las trayectorias de los elementos móviles. 
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●  Se han regulado los elementos de control para que el proceso se desarrolle dentro de las 

tolerancias dadas. 

●  Se ha relacionado la correcta regulación de los sistemas automatizados con la eficiencia 

del proceso global. 

●  Se han aplicado normas de prevención de riesgos laborales y protección ambiental. 

ODS: 
  

ODS 9: Industria, innovación e infraestructura. 

  

Fomentar el uso responsable y eficiente de la tecnología industrial y de automatización para 

mejorar los procesos productivos con menor consumo de recursos y menor impacto ambiental. 

​

​

 

 

  

UT 7.- PARÁMETROS DE CONTROL 

RELACIÓN CON RA: RA2, RA4, RA6 DURACIÓN (h): 12 

OBJETIVOS: 

●  Controlar los elementos de regulación (neumáticos, hidráulicos, eléctricos) 

●  Controlar los parámetros de control (velocidad, recorrido, tiempo) 

●  Conocer los procedimientos para realizar mediciones. 

●  Conocer las herramientas y útiles para la regulación de los elementos. 

●  Conocer los riesgos laborales en la manipulación de sistemas automáticos. 

●  Conocer las normas para la protección en la manipulación de sistemas automáticos 
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CONTENIDOS TEÓRICOS:Parámetros a controlar: velocidad, desplazamiento, tiempo. 

●  Relación con las fases y operaciones del proceso automático de fabricación. 

●  Consulta de catálogos comerciales y documentación técnica de los distintos elementos. 

●  Determinación del parámetro que regula cada elemento, posición que ocupa en el sistema 

y valores que proporciona. 

●  Verificación y regulación ordenada de los distintos elementos, uno a uno, y sus 

conexiones. 

●  Modificación de valores incorrectos en el propio elemento o en el programa PLC. 

●  Herramientas manuales para regular los sistemas de control. 

●  Plantillas, útiles e instalaciones auxiliares para regular o verificar parámetros de los 

sistemas automatizados. 

●  Consulta de los manuales de las casas fabricantes para la correcta utilización, 

aplicaciones, orden, limpieza de las herramientas y sistemas auxiliares. 

●  Prevención de riesgos eléctricos. 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

●  Proposición de sistemas secuenciales con temporizadores y contadores. La programación 

debe realizarse inicialmente con lógica de contactos. 

●  Utilizando un simulador de PLCs, realizar distintos módulos del programa utilizando lógica 

de contactos. 

ACTIVIDADES: 

●  Montajes de componentes automatizados 

  

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

●  Se han identificado los parámetros de las variables y sus unidades de medida. 

●  Se han medido las magnitudes de las diferentes variables ante distintas solicitaciones de 

un sistema automático. 

●  Se han comparado los valores obtenidos con las especificaciones. d) Se han verificado las 

trayectorias de los elementos móviles. 

●  Se han regulado los elementos de control para que el proceso se desarrolle dentro de las 

tolerancias dadas. 

●  Se ha relacionado la correcta regulación de los sistemas automatizados con la eficiencia 

del proceso global. 

●  Se han aplicado normas de prevención de riesgos laborales y protección ambiental 
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ODS: 
  

ODS 12: Producción y consumo responsables 

  

Incorporar estrategias de mantenimiento preventivo y gestión segura de residuos para prolongar la 

vida útil de equipos, minimizar averías y evitar la generación de desechos peligrosos. 

  

 

UT 8.- MANTENIMIENTO DE SISTEMAS AUTOMATIZADOS 

RELACIÓN CON RA: RA2, RA4, RA5, RA6 DURACIÓN (h): 6 

OBJETIVOS: 
  

●  Conocer las operaciones de mantenimiento de primer nivel de herramientas, máquinas y 

equipos. 

●  Localiza los elementos sobre los que hay que actuar. 

●  Realizará desmontajes y montajes de elementos simples de acuerdo con el 

procedimiento. 

●  Verificar los niveles de los lubricantes. 

●  Recoger los residuos de acuerdo con las normas de protección ambiental. 

●  Se valora la importancia de realizar el mantenimiento de primer nivel en los tiempos 

establecidos. 

  

CONTENIDOS TEÓRICOS: 

●  Uso de manuales, mantenimientos, plazos, registros, tipos, plan de mantenimiento 

●  Desmontaje y montaje de componentes, análisis de erorres 

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

●  Simulación de defectos en algunos elementos para sustituirlos. 

  
ACTIVIDADES: 
  

●  Mantenimiento de nuestras instalaciones. 
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●  Realizar un plan de mantenimiento de nuestro taller aula. 

●  Realizar una ficha de mantenimiento de cada una de nuestras máquinas. 

  

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

●  Se han descrito las operaciones de mantenimiento de primer nivel de herramientas, 

máquinas y equipos. 

●  Se han localizado los elementos sobre los que hay que actuar. 

●  Se han realizado desmontajes y montajes de elementos simples de acuerdo con el 

procedimiento. 

●  Se han verificado y mantenido los niveles de los lubricantes. 

●  Se han recogido residuos de acuerdo con las normas de protección ambiental. 

●  Se han registrado los controles y revisiones efectuados para asegurar la trazabilidad de 

las operaciones de mantenimiento. 

●  Se ha valorado la importancia de realizar el mantenimiento de primer nivel en los tiempos 

establecidos. 

ODS: 
  

ODS 12: Producción y consumo responsables 

  

Incorporar estrategias de mantenimiento preventivo y gestión segura de residuos para prolongar la 

vida útil de equipos, minimizar averías y evitar la generación de desechos peligrosos. 

  

 

  

UT 9.- PLAN DE MANTENIMIENTO 

RELACIÓN CON RA: RA4, RA5, RA6 DURACIÓN (h): 5 

OBJETIVOS: 

●  De conocer los planes de mantenimiento 

●  Conocer los documentos de registro. 

●  Conocer la prevención de riesgos laborales en el mantenimiento. 

●  Conocer  las       medidas           necesarias        para     la         protección        del medio 

ambiente. 

●  Conocer los cuadernos de instalación de máquinas. 
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CONTENIDOS TEÓRICOS: 

●  Mantenimiento preventivo 

●  Uso de manuales y registros, gestión informática, y control histórico. 

●  Prevención de riesgos, aplicación de normativas y uso de EPIs. 

●  Revisión eléctrica y mecánica, limpieza periódica y control de engrase. 

●  Supervisión y montaje seguro, manipulación adecuada y chequeo de instalaciones. 

  

CONTENIDOS PRÁCTICOS: 

●  Mantenimiento de nuestras instalaciones. 

●  Simulación de defectos en algunos elementos para sustituirlos. 

●  Realizar un plan de mantenimiento de nuestro taller aula 

  
ACTIVIDADES: 

●  Identificación de equipos e instalaciones de taller mecánico 

●  Elaboración de plan de mantenimiento de taller mecánico 

  

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 
  

●  Se han descrito las operaciones de mantenimiento preventivo.  

●  Se han localizado los elementos sobre los que hay que actuar. 

●  Se han realizado la documentación necesaria para hacer el sistema histórico de 

máquinas.  

●  Se han descrito como realizar el registro informático. 

●  Se han recogido residuos de acuerdo con las normas de protección ambiental. 

●  Se han registrado los controles y revisiones efectuados para asegurar la trazabilidad de 

las operaciones de mantenimiento. 

●  Se ha valorado la importancia de realizar el mantenimiento de primer nivel en los tiempos 

establecidos. 

ODS: 
ODS 12: Producción y consumo responsables 

  

Establecer planes de mantenimiento preventivo que aseguren la seguridad, la trazabilidad y la 

protección ambiental en el entorno laboral, evitando incidentes y mejorando la gestión de recursos 

y residuos industriales. 
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ODS 3: Salud y bienestar 

Garantizar ambientes de trabajo seguros y saludables mediante la prevención de riesgos 

laborales, el uso adecuado de equipos de protección individual y la implementación de 

procedimientos que reduzcan accidentes y enfermedades profesionales. 

  

 

8.​ METROLOGÍA Y ENSAYOS.  

  

a. Objetivos del ciclo a alcanzar con el módulo. 
Según el Decreto 172/2008, de 1 de agosto, por el que se establece el 

currículo del ciclo formativo de grado medio de Técnico en Mecanizado en la 

Comunidad Autónoma de Extremadura, el módulo de Metrología y ensayos 

contribuye a alcanzar los siguientes objetivos: 

e) Seleccionar instrumentos y equipos de medida, relacionando las 

características de los mismos con las especificaciones del producto para garantizar 

la fiabilidad de la medición. 

f) Medir parámetros de productos mecánicos, calculando su valor y 

comparándolo con las especificaciones técnicas para verificar su conformidad. 

i) Analizar y describir los procedimientos de calidad, prevención de riesgos 

laborales y medioambientales, señalando las acciones a realizar en los casos 

definidos para actuar de acuerdo con las normas estandarizadas. 

  

b. Competencias personales y para la empleabilidad a adquirir con el 
módulo. 

Las competencias profesionales, personales y sociales describen el conjunto 

de capacidades y conocimientos que permiten responder a los requerimientos del 

sector productivo, aumentar la empleabilidad y favorecer la cohesión social. 

Tal como indica el artículo 3 del antes mencionado Decreto 172/2008, la 

competencia que afecta directamente al módulo profesional Metrología y ensayos 

es: 

e) Verificar productos mecanizados, operando los instrumentos de medida y 

utilizando procedimientos definidos. 
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c. Resultados de aprendizaje y criterios de evaluación. 
Los Resultados de Aprendizaje (RA) y Criterios de Evaluación (CE) se 

definen en el Decreto 172/2008, de 1 de agosto, por el que se establece el currículo 

del ciclo de grado medio Técnico en Mecanizado en la Comunidad Autónoma de 

Extremadura, siendo los siguientes RA y CE aplicables en el módulo de Metrología y 

ensayos: 

RA 1. Prepara instrumentos, equipos de verificación y de ensayos destructivos y no 

destructivos, seleccionando los útiles y aplicando las técnicas o procedimientos 

requeridos. 

Criterios de evaluación: 

a) Se han descrito las condiciones de temperatura, humedad y limpieza que deben 

cumplir las piezas a medir y los equipos de medición para proceder a su control. 

b) Se ha comprobado que la temperatura, humedad y limpieza de los equipos, 

instalaciones y piezas cumplen con los requerimientos establecidos en el 

procedimiento de verificación. 

c) Se ha comprobado que el instrumento de medida está calibrado. 

d) Se han descrito las características constructivas y los principios de 

funcionamiento de los equipos. 

e) Se ha valorado la necesidad de un trabajo ordenado y metódico en la preparación 

de los equipos. 

f) Se han realizado las operaciones de limpieza y mantenimiento necesarias para su 

correcto funcionamiento. 

RA 2. Controla dimensiones, geometrías y superficies de productos, calculando las 

medidas y comparándolas con las especificaciones del producto. 

Criterios de evaluación: 

a) Se han identificado los instrumentos de medida, indicando la magnitud que 

controlan, su campo de aplicación y precisión. 

b) Se ha seleccionado el instrumento de medición o verificación en función de la 

comprobación que se quiere realizar. 

c) Se han descrito las técnicas de medición utilizadas en mediciones dimensionales, 

geométricas y superficiales. 

d) Se ha descrito el funcionamiento de los útiles de medición. 

e) Se han identificado los tipos de errores que influyen en una medida. 

f) Se han montado las piezas a verificar según procedimiento establecido. 
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g) Se han aplicado técnicas y procedimientos de medición de parámetros 

dimensionales geométricos y superficiales. 

h) Se han registrado las medidas obtenidas en las fichas de toma de datos o en el 

gráfico de control. 

i) Se han identificado los valores de referencia y sus tolerancias. 

RA 3. Detecta desviaciones en procesos automáticos, analizando e interpretando 

los gráficos de control de procesos. 

Criterios de evaluación: 

a) Se ha relacionado el concepto de capacidad de proceso y los índices que lo 

evalúan con las intervenciones de ajuste del proceso. 

b) Se han realizado gráficos o histogramas representativos de las variaciones 

dimensionales de cotas críticas verificadas. 

c) Se han interpretado las alarmas o criterios de valoración de los gráficos de control 

empleados. 

d) Se han calculado, según procedimiento establecido, distintos índices de 

capacidad de proceso de una serie de muestras medidas, cuyos valores y 

especificaciones técnicas se conocen. 

e) Se han diferenciado los distintos tipos de gráficos en función de su aplicación. 

f) Se ha explicado el valor de límite de control. 

RA 4. Controla características y propiedades del producto fabricado, calculando el 

valor del parámetro y comparando los resultados con las especificaciones del 

producto. 

Criterios de evaluación: 

a) Se han descrito los instrumentos y máquinas empleados en los ensayos 

destructivos y no destructivos y el procedimiento de empleo. 

b) Se han relacionado los diferentes ensayos destructivos con las características 

que controlan. 

c) Se han explicado los errores más característicos que se dan en los equipos y 

máquinas empleados en los ensayos y la manera de corregirlos. 

d) Se han preparado y acondicionado las materias o probetas necesarias para la 

ejecución de los ensayos. 

e) Se han ejecutado los ensayos, obteniendo los resultados con la precisión 

requerida. 
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f) Se han interpretado los resultados obtenidos, registrándolos en los documentos 

de calidad. 

g) Se han aplicado las normas de prevención de riesgos laborales y protección 

ambiental. 

RA 5. Actúa de acuerdo con procedimientos y normas de calidad asociadas a las 

competencias del perfil profesional, relacionándolas con los sistemas y modelos de 

calidad. 

Criterios de evaluación: 

a) Se han explicado las características de los sistemas y modelos de calidad que 

afectan al proceso tecnológico de este perfil profesional. 

b) Se han identificado las normas y procedimientos afines al proceso de fabricación 

o control. 

c) Se han descrito las actividades que hay que realizar para mantener los sistemas 

o modelos de calidad, en los procesos de fabricación asociados a las competencias 

de esta figura profesional. 

d) Se ha cumplimentado los documentos asociados al proceso. 

e) Se ha valorado la influencia de las normas de calidad en el conjunto del proceso. 

Es de vital importancia mencionar en este apartado que, de acuerdo con el Plan 

Marco de Formación en la Empresa u Organismo Equiparado del Ciclo Formativo de 

Grado Medio de Técnico en Mecanizado elaborado para el curso académico 

2025/2026, los RA y CE que comparte este módulo con la empresa u organismo 

equiparado son los marcados en azul en el listado anterior; siendo estos los RA1 (c, 

f) y RA2 (a, b, e, f, g, i). 

  

d. Contenidos del currículo y temporalización. 
Teniendo en cuenta la Instrucción 12/2024 de la Dirección General de 

Formación Profesional, Innovación e Inclusión Educativa, por la que se regulan 

aspectos organizativos del currículo para los Ciclos Formativos de Grado Medio del 

sistema educativo en la Comunidad Autónoma de Extremadura, este módulo tiene 

una duración total de 180 horas, repartidas en 6 horas semanales, de las cuales 72 

están asociadas a la FEOE, quedando finalmente como se muestra a continuación: 

Reparto horario 
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Módulo Profesional Metrología y ensayos 

Horas Totales Horas Semanales Horas en FEOE Horas en el Centro Educativo 

180 6 72 108 

Esas 108 horas que se imparten en el centro educativo se reparten a lo largo 

de las diferentes unidades de trabajo del módulo profesional, siendo estás 6, 

redactadas en el apartado n. 

De igual modo, los contenidos del mismo están repartidos a lo largo de esas 

6 unidades, siendo la temporalización aproximada de cada una de ellas la siguiente: 

Temporalización Unidades de Trabajo 

UNIDADES DE TRABAJO Nº horas 

UT 1. Tipos de metrología y ensayos 6 

UT 2. Preparación de piezas y medios para la verificación 20 + 20 

en FEOE 

UT 3. Verificación dimensional 26 + 50 

en FEOE 

UT 4. Control de procesos automáticos 24 

UT 5. Control de características del producto 20 

UT 6. Intervención en los sistemas y modelos de gestión de la calidad 12 

Total de horas 108 

e. Metodología didáctica, espacios, materiales, textos y recursos. 
La metodología utilizada en la impartición de este módulo es una metodología 

activa, participativa y motivadora, exigiendo la participación del alumno. De este 

modo, el papel protagonista lo lleva el propio alumno, encargándose el docente de 

guiar el proceso de enseñanza-aprendizaje. 
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Esta metodología está orientada a favorecer en el alumnado el aprendizaje 

autónomo, el trabajo en equipo y la utilización de estrategias de indagación. Para 

ello, se han diseñado diferentes tipos de actividades: de inicio, de desarrollo, de 

evaluación, de autoevaluación, etc. 

Los instrumentos de seguimiento que utilizaremos tanto para gestionar 

nuestra labor docente y hacer un seguimiento del alumnado como para evaluar 

serán la plataforma Rayuela, Google Classroom y hojas de cálculos, debido a su 

gran versatilidad y eficacia a la hora de elaborar rúbricas, ponderaciones, control y 

seguimiento del trabajo del alumnado. 

Esta metodología se desarrollará principalmente en el aula de metrología y 

ensayos, aunque en ocasiones que así lo requieran se visitará el aula taller o el aula 

de mecanizado por control numérico computarizado. 

Los materiales y recursos didácticos a emplear a lo largo del módulo serán 

variados para facilitar el proceso de enseñanza aprendizaje y la consecución de los 

objetivos y resultados de aprendizaje. 

Los materiales de uso general a utilizar serán los siguientes: 

- Medios físicos: aula/taller, laboratorio de ensayos, instrumentos de medición 

directa e indirecta, máquina de medición por coordenadas, máquina universal de 

ensayos, durómetros, rugosímetro, proyector de perfiles, etc. 

- Medios impresos o gráficos: libro de texto y consulta, catálogos y manuales 

de uso, prontuarios y normativa. 

- Medios audiovisuales: pizarra y rotuladores, pizarra digital interactiva, 

vídeos y películas. 

Los recursos didácticos a emplear serán los siguientes: 

- Libro Metrología y ensayos. 2024. Jordi Sancho Ródenas. Ediciones 

Paraninfo. 

- Libro Instrumentación básica de medida y control. Editorial AENOR 

(Asociación Española de Normalización y Certificación). 

f. Medidas de atención a la diversidad para alumnos con necesidad 
específica de apoyo educativo. 

Las medidas para la atención al alumnado con necesidades educativas 

específicas tienen como finalidad que el alumnado con dificultades en el aprendizaje 

alcance los objetivos y capacidades terminales comunes al grupo de referencia. 
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Se prestará atención a la evolución académica del alumnado para detectar de 

forma precoz las necesidades que requieran (muy especialmente en la evaluación) 

utilizando si es necesario alternativas a los instrumentos tradicionales). 

Si algún alumno presenta necesidades educativas específicas, se adoptarán 

medidas de refuerzo educativo y/o ajuste curricular no significativo, como, por 

ejemplo: priorizar los contenidos fundamentales, darle más tiempo para la 

realización de actividades, priorizar los contenidos procedimentales y actitudinales 

sobre los conceptuales, modificar las técnicas y/o instrumentos de evaluación, hacer 

que otro/a alumno/a “tutorice” su labor. 

Serán de especial interés las actividades en grupo, cambiando a los 

constituyentes del grupo en cada ocasión, favoreciendo así la dinámica de trabajo 

en el aula. 

A lo largo del curso, se pondrá especial atención a estos y otros casos que 

pudieran aparecer, prestando una atención a la diversidad. 

En cualquier caso, las medidas que se adopten deben ser puestas en 

conocimiento del tutor/a, que participará activamente en la decisión sobre las 

mismas, así como todo el equipo docente. 

 

g. Procedimiento de evaluación e instrumentos de evaluación. 
El procedimiento de evaluación planteado en este módulo se basa en una 

evaluación inicial, continua y final o sumativa. 

La evaluación inicial consistirá en una charla-coloquio presentando los 

contenidos del módulo formativo. De esta manera, no solo se detectan los 

conocimientos previos, sino también el grado de motivación por el ciclo mediante 

varias preguntas abiertas. 

La evaluación continua será en cuanto a que estará inmersa en el proceso de 

enseñanza - aprendizaje del alumnado durante todo el tiempo que dure el ciclo. Se 

analizarán los aprendizajes que se han adquirido por el alumnado (progreso 

individual y colectivo) y la marcha del proceso formativo que se está desarrollando. 

Para valorar el progreso del alumnado evaluaremos las distintas actividades de 

cada Unidad de Trabajo. 
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Para valorar los resultados alcanzados en el desarrollo del módulo, se 

realizará una evaluación sumativa o final tras la finalización de cada evaluación y 

tras la finalización del curso académico. 

Los instrumentos de evaluación son las herramientas que se emplearán y 

servirán para captar en todo momento si el alumno va aprendiendo, si posee alguna 

dificultad, etc. Entre los instrumentos más importantes podemos destacar: 

- Pruebas escritas: son el medio tradicional de evaluación del alumnado, 

presenta las siguientes variables: 

·  ​ Prueba teórica: el alumnado debe contestar una serie de 

cuestiones de carácter teórico. 

·  ​ Examen práctico: se deben resolver unos supuestos o problemas 

planteados aplicando un determinado instrumento o modelo a la 

situación descrita. Generalmente el alumnado utilizará el papel que 

entregará al profesor para su posterior corrección. 

·  ​ Pruebas mixtas: valorándose tanto el aprendizaje teórico como la 

capacidad de resolver prácticas mediante la aplicación de los 

conocimientos teóricos adquiridos. 

- Pruebas orales: se trata de evaluar la capacidad que tiene el alumnado para 

expresarse oralmente sobre cuestiones planteadas. Normalmente el alumnado 

podrá emplear un guion para facilitar su exposición. Se utilizará este tipo de pruebas 

para que el alumnado exponga los trabajos de investigación que el profesor solicite 

a lo largo del curso. 

 h. Criterios de calificación. 
La evaluación será continua y se realizará a lo largo de todo el proceso de 

aprendizaje y es la que permitirá la evaluación final de los resultados obtenidos por 

el alumno al término de dicho proceso. 

El proceso de evaluación continua del alumnado requiere su asistencia 

regular a las clases y actividades programadas para el módulo profesional. 

Según la ORDEN de 9 de junio de 2022 por la que se modifica la Orden de 

20 de junio de 2012, por la que se regula la evaluación, promoción y acreditación 

académica del alumnado que cursa ciclos formativos de grado medio y superior de 

la Formación Profesional del sistema educativo en modalidad presencial de la 

Comunidad Autónoma de Extremadura, la anulación de matrícula se realizará si 

iniciado el curso escolar y transcurrido los primeros quince días lectivos continuados 
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no se incorpora o la inasistencia injustificada del alumno y también si acumula un 

número de faltas de asistencia injustificadas igual o superior al 20% de las horas de 

formación en el centro educativo que correspondan al total de los módulos en que el 

alumno se halle matriculado. También puede perder el derecho a la evaluación 

continua aquellos alumnos que falten injustificadamente el 25% de las horas lectivas 

de cada módulo, la acumulación de faltas equivalentes al 20% de las horas lectivas 

de cada módulo se comunicará al alumno por escrito, sólo tendrán derecho a un 

examen final del módulo. 

Los criterios de calificación para el módulo Metrología y ensayos serán: 

- Realización de ejercicios de aplicación práctica: 40% 

- Realización de pruebas de carácter teórico: 30% 

- Realización y presentación de prácticas: 30% 

  

i. Procedimiento de evaluación continua y calificación en la evaluación 
final ordinaria. 

La evaluación se expresará en términos de calificaciones, las cuales se 

formularán en cifras de 1 al 10, sin decimales. 

Se considerará positiva la calificación igual o superior a 5 puntos y negativa el 

resto. 

Los criterios de calificación serán aplicados siempre y cuando todos los 

exámenes de evaluación tengan una nota superior a 4 puntos sobre 10. 

La calificación de la evaluación final del módulo se obtendrá con la media 

aritmética de las tres evaluaciones y la calificación de estas tres evaluaciones será 

la media aritmética de las calificaciones de pruebas y/o exámenes parciales 

realizados. 

Los exámenes y pruebas realizados serán de una o varias unidades de 

trabajo, dependiendo de la dificultad de contenidos, realizando varios exámenes por 

trimestre. 

A esta calificación final se le aplicará el porcentaje de los RA impartidos en el 

centro (concretamente en Metrología y ensayos es el 80% según el Plan Marco de 

Formación en la Empresa u Organismo Equiparado del Ciclo Formativo de Grado 

Medio de Mecanizado) y se le sumará la nota ponderada con el porcentaje de los 

RA compartidos con la empresa (20% en el caso de este módulo). Si el alumno 

tiene un SUPERADO en la fase de FEOE, tendrá automáticamente un 7, y sobre 
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ese 7, se aplica el 20%. Si alguna empresa nos facilita una valoración cuantitativa 

del alumno que supere los 7 puntos, se tendrá en cuenta esta nota facilitada por la 

empresa para calcular la ponderación con el 20%. Si un alumno tiene un NO 

SUPERADO en la fase de FEOE, la nota será la que obtenga en el centro 

educativo. En cualquier caso, la calificación definitiva será decisión última del 

docente que imparte este módulo. 

 

  

j. Procedimiento de evaluación y calificación en la evaluación final 
extraordinaria. 

Las pruebas de evaluación extraordinaria se realizarán en junio una vez se 

lleve a cabo la evaluación ordinaria. 

Los instrumentos que se utilizarán junto con sus criterios de calificación serán 

los siguientes: 

- Examen teórico-práctico: 50% de la nota final extraordinaria. 

- Entrega de prácticas: 50% de la nota final extraordinaria. 

Estos porcentajes se aplicarán siempre que se superen los 4 puntos en cada 

parte, y el resultado debe superar los 5 puntos para superar el módulo en la 

evaluación extraordinaria. 

  

k. Proceso de evaluación de alumnado con necesidad específica de 
apoyo educativo. 

Para evaluar al alumnado con necesidades específicas se tendrán en cuenta 

todas las indicaciones aportadas y definidas en el apartado f de este documento, 

teniendo en cuenta en todo momento las indicaciones del equipo docente, siendo 

los porcentajes y rúbricas los mismos diseñados para el resto del alumnado. 

 

l. Procedimiento de evaluación para alumnos con el módulo pendiente. 
En lo que respecta al procedimiento de evaluación aplicable para el 

alumnado con el módulo pendiente, dado que es un módulo de segundo curso, el 

procedimiento a aplicar será el similar al aplicado para el resto del alumnado. 

No obstante, en el curso académico 2025/2026 no existe ningún alumno con 

este módulo pendiente, con lo cual tampoco será necesario establecer dicho 

procedimiento en esta programación. 
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m. Evaluación de la práctica docente. 
A lo largo del curso académico se procederá a realizar una evaluación de la 

práctica docente, consistente en un cuestionario anónimo donde el alumnado podrá 

expresarse acerca de la formación recibida. 

Tras el análisis de estos cuestionarios, se podrá evaluar y realizar un mejor 

seguimiento del proceso de enseñanza-aprendizaje. 

  

n. Unidades de trabajo. 
Los contenidos expuestos están plasmados en una propuesta de 

programación la cual está estructurada en unidades de trabajo, dadas en una 

determinada secuencia, en la que se desarrollan todos los elementos del currículo 

expuestos anteriormente (objetivos, contenidos, metodología, criterios de 

evaluación, etc.). 

Las unidades de trabajo son:  

UT 1. TIPOS DE METROLOGÍA Y 
ENSAYOS 

RELACIÓN CON: RA1 DURACIÓN:6 h. 

OBJETIVOS 

Seleccionar instrumentos y equipos de medida, relacionando las características de 

los mismos con las especificaciones del producto para garantizar la fiabilidad de la 

medición. 
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CONTENIDOS 

Condiciones para realizar las mediciones y ensayos: 

- Temperatura y humedad ambiental. 

- Temperatura de la pieza y de los equipos de medición y ensayos. 

- Precauciones en los contactos y manipulación de piezas y equipos. 

- Planitud y nivelación de mesas, soportes, mármoles. Evitación de vibraciones. 

- Limpieza de aparatos, útiles y equipos. 

- Posicionamiento de los aparatos para llevar a cabo la medición o ensayos. 

- Consulta de fichas y manuales de procedimiento. 

ACTIVIDADES 

Debate orientado a conocer el nivel previo de conocimientos del alumnado. 

Cuestionario con la aplicación Plickers que incluya aspectos estudiados en la UT. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN 

a) Se han descrito las condiciones de temperatura, humedad y limpieza que 

deben cumplir las piezas a medir y los equipos de medición para proceder a su 

control. 

e) Se ha valorado la necesidad de un trabajo ordenado y metódico en la 

preparación de los equipos. 

  

UT 2. PREPARACIÓN DE PIEZAS Y 
MEDIOS PARA LA VERIFICACIÓN 

RELACIÓN CON: RA1 DURACIÓN:18 h. + 

20 h. en FEOE 

OBJETIVOS 
Seleccionar instrumentos y equipos de medida, relacionando las características de 

los mismos con las especificaciones del producto para garantizar la fiabilidad de la 

medición. 
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CONTENIDOS 
- Limpieza de la pieza, eliminación de rebabas y achaflanado de aristas. 

- Preparación de superficies, desoxidado, pulido. 

- Sujeción, nivelación. 

- Posicionamiento de la pieza para llevar a cabo la medición o el ensayo. 

- Identificación y marcado de la pieza o muestra. 

- Calibración de los aparatos de medida mediante patrones proporcionados por la 

casa fabricante y mediante calas patrón. 

- Calibración de aparatos de verificación. Calibración de niveles y escuadras. 

- Calibración de máquinas de medir en tres dimensiones. 

- Calibración de los equipos de ensayos. Patrones. 

- Normas y procedimientos de calibración. Catálogos y manuales de las casas 

fabricantes. 

- Certificado de calibración: identificación del equipo, patrones, condiciones 

ambientales, resultados, fecha, responsable. 

- Análisis y detección de causas de error. Factores relativos a los aparatos, a las 

personas y a las condiciones ambientales. 

- Juegos, desgastes. Formas de corregirlos o controlarlos. 

- Importancia de la preparación y control de todos los factores que influyen en la 

precisión de las medidas y ensayos: piezas, aparatos, ambiente, personas. 

ACTIVIDADES 

Cuestionario con la aplicación Plickers que incluya aspectos estudiados en la UT. 

Actividades de aplicación teórico – prácticas sobre la materia impartida. 

Prueba de control de tipo test, de respuesta corta y de desarrollo o aplicación 

práctica. 
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CRITERIOS DE EVALUACIÓN 

b) Se ha comprobado que la temperatura, humedad y limpieza de los equipos, 

instalaciones y piezas cumplen con los requerimientos establecidos en el 

procedimiento de verificación. 

c) Se ha comprobado que el instrumento de medida está calibrado. 

d) Se han descrito las características constructivas y los principios de 

funcionamiento de los equipos. 

f) Se han realizado las operaciones de limpieza y mantenimiento necesarias para su 

correcto funcionamiento. 

  

UT 3. VERIFICACIÓN DIMENSIONAL RELACIÓN CON: RA2 DURACIÓN:30 h. 

+ 52 h. en FEOE 

OBJETIVOS 

Detectar desviaciones en procesos automáticos, analizando e interpretando los 

gráficos de control de procesos. 

CONTENIDOS 

Medición dimensional, geométrica y superficial. 

Metrología. 

Instrumentación metrológica. 

Errores típicos en la medición. 

Registro de medidas. 

Fichas de toma de datos. 

Rigor en la obtención de valores. 

ACTIVIDADES 

Cuestionario con la aplicación Plickers que incluya aspectos estudiados en la UT. 

Actividades de aplicación teórico – prácticas sobre la materia impartida. 
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Prueba de control de tipo test, de respuesta corta y de desarrollo o aplicación 

práctica. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN 

a) Se ha relacionado el concepto de capacidad de proceso y los índices que lo 

evalúan con las intervenciones de ajuste del proceso. 

b) Se han realizado gráficos o histogramas representativos de las variaciones 

dimensionales de cotas críticas verificadas. 

c) Se han interpretado las alarmas o criterios de valoración de los gráficos de 

control empleados. 

d) Se han calculado, según procedimiento establecido, distintos índices de 

capacidad de proceso de una serie de muestras medidas, cuyos valores y 

especificaciones técnicas se conocen. 

e) Se han diferenciado los distintos tipos de gráficos en función de su aplicación. 

f) Se ha explicado el valor de límite de control. 

  

UT 4. CONTROL DE PROCESOS 
AUTOMÁTICOS 

RELACIÓN CON: RA3 DURACIÓN:22 h. 

OBJETIVOS 
Detectar desviaciones en procesos automáticos, analizando e interpretando los 

gráficos de control de procesos. 
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CONTENIDOS 
- Variables que se controlan en un proceso de fabricación automático. 

- Gráficos para representar las variables del proceso de fabricación. 

- Análisis e interpretación de los distintos valores que muestra la gráfica. 

- Gráficos de variables mensurables: número de piezas, pesos, dimensiones, 

temperatura, presión. 

- Gráficos de atributos o de cualidad del producto: color, aspecto, clase, 

funcionamiento. 

- Tamaño, frecuencia y número de muestras. 

- Defectos de las piezas. Piezas defectuosas. 

- Aplicaciones informáticas. 

- Concepto de capacidad del proceso e índices que lo valoran. 

- Límites o margen del proceso. Valores medios, valores extremos, valores fuera 

de control. 

- Control informático del proceso. Introducción y captación de datos. Señales de 

salida. 

- Avisos, alarmas, paros. 

- Criterios de interpretación de gráficos de control. 

- Interés por dar soluciones técnicas ante la aparición de problemas. 

ACTIVIDADES 

Cuestionario con la aplicación Plickers que incluya aspectos estudiados en la UT. 

Actividades de aplicación teórico – prácticas sobre la materia impartida. 

Prueba de control de tipo test, de respuesta corta y de desarrollo o aplicación 

práctica. 
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CRITERIOS DE EVALUACIÓN 

a) Se ha relacionado el concepto de capacidad de proceso y los índices que lo 

evalúan con las intervenciones de ajuste del proceso. 

b) Se han realizado gráficos o histogramas representativos de las variaciones 

dimensionales de cotas críticas verificadas. 

c) Se han interpretado las alarmas o criterios de valoración de los gráficos de 

control empleados. 

d) Se han calculado, según procedimiento establecido, distintos índices de 

capacidad de proceso de una serie de muestras medidas, cuyos valores y 

especificaciones técnicas se conocen. 

e) Se han diferenciado los distintos tipos de gráficos en función de su aplicación. 

f) Se ha explicado el valor de límite de control. 

  

UT 5. CONTROL DE 
CARACTERÍSTICAS DEL 
PRODUCTO 

RELACIÓN CON: RA4 DURACIÓN:20 h. 

OBJETIVOS 

Controlar características y propiedades del producto fabricado, calculando el valor 

del parámetro y comparando los resultados con las especificaciones del producto. 

CONTENIDOS 

- Realización de ensayos. 

- Ensayos no destructivos (END). 

- Ensayos destructivos (ED). 

- Equipos utilizados en los ensayos. 

- Calibración y ajuste de equipos de ensayos destructivos (ED) y no destructivos 

(END). 
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ACTIVIDADES 

Cuestionario con la aplicación Plickers que incluya aspectos estudiados en la UT. 

Actividades de aplicación teórico – prácticas sobre la materia impartida. 

Prueba de control de tipo test, de respuesta corta y de desarrollo o aplicación 

práctica. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN 

a) Se han descrito los instrumentos y máquinas empleados en los ensayos 

destructivos y no destructivos y el procedimiento de empleo. 

b) Se han relacionado los diferentes ensayos destructivos con las características 

que controlan. 

c) Se han explicado los errores más característicos que se dan en los equipos y 

máquinas empleados en los ensayos y la manera de corregirlos. 

d) Se han preparado y acondicionado las materias o probetas necesarias para la 

ejecución de los ensayos. 

e) Se han ejecutado los ensayos, obteniendo los resultados con la precisión 

requerida. 

f) Se han interpretado los resultados obtenidos, registrándolos en los documentos 

de calidad. 

g) Se han aplicado las normas de prevención de riesgos laborales y protección 

ambiental. 

  

UT 6. INTERVENCIÓN EN LOS 
SISTEMAS Y MODELOS DE 
GESTIÓN DE LA CALIDAD 

RELACIÓN CON: RA5 DURACIÓN:12 h. 

OBJETIVOS 
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Actuar de acuerdo con procedimientos y normas de calidad asociadas a las 

competencias del perfil profesional, relacionándolas con los sistemas y modelos de 

calidad.. 

CONTENIDOS 

- Cumplimentación de los registros de calidad. 

- Conceptos fundamentales de los sistemas de calidad. 

- Normas aplicables al proceso inherente a esta figura profesional. 

- Iniciativa personal para aportar ideas y acordar procedimientos. 

ACTIVIDADES 

Cuestionario con la aplicación Plickers que incluya aspectos estudiados en la UT. 

Actividades de aplicación teórico – prácticas sobre la materia impartida. 

Prueba de control de tipo test, de respuesta corta y de desarrollo o aplicación 

práctica. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN 

a) Se han explicado las características de los sistemas y modelos de calidad que 

afectan al proceso tecnológico de este perfil profesional. 

b) Se han identificado las normas y procedimientos afines al proceso de 

fabricación o control. 

c) Se han descrito las actividades que hay que realizar para mantener los 

sistemas o modelos de calidad, en los procesos de fabricación asociados a las 

competencias de esta figura profesional. 

d) Se ha cumplimentado los documentos asociados al proceso. 

e) Se ha valorado la influencia de las normas de calidad en el conjunto del 

proceso. 
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9.​ DIGITALIZACIÓN APLICADA A LOS SECTORES PRODUCTIVOS.  
a.​ Objetivos del ciclo a alcanzar con el módulo. 

El módulo de Digitalización aplicada al sistema productivo tendrá como finalidad 

el desarrollo de conocimiento y competencias básicas en digitalización y las 

condiciones en que esta induce modificaciones en los procesos productivos del 

sector correspondiente, siendo su currículo básico el fijado en el anexo VI para 

ciclos de grado medio y el fijado en el anexo VII para ciclos formativos de grado 

superior del Real Decreto 659/2023, de 18 de julio, por el que se desarrolla la 

ordenación del Sistema de Formación Profesional.  

b.​ Competencias personales y para la empleabilidad a adquirir con el 

módulo. 

El módulo de Digitalización aplicada al sistema productivo tendrá como finalidad 

el desarrollo de conocimiento y competencias básicas en digitalización y las 

condiciones en que esta induce modificaciones en los procesos productivos del 

sector correspondiente, siendo su currículo básico el fijado en el anexo VI para 

ciclos de grado medio y el fijado en el anexo VII para ciclos formativos de grado 

superior del Real Decreto 659/2023, de 18 de julio, por el que se desarrolla la 

ordenación del Sistema de Formación Profesional. 

c.​ Resultados de aprendizaje y criterios de evaluación.  

Los Resultados de Aprendizaje (RA) y Criterios de Evaluación (CE) se 

establecen en la Instrucción 12/2024 de la Dirección General de Formación 

Profesional, Innovación e Inclusión Educativa, por la que se regulan aspectos 

organizativos del currículo para los Ciclos Formativos de Grado Medio del sistema 

educativo en la Comunidad Autónoma de Extremadura. 

 

d.​ Contenidos del currículo y temporalización. 

Teniendo en cuenta la Instrucción 12/2024 de la Dirección General de 

Formación Profesional, Innovación e Inclusión Educativa, por la que se regulan 

aspectos organizativos del currículo para los Ciclos Formativos de Grado Medio del 

sistema educativo en la Comunidad Autónoma de Extremadura, este módulo tiene 

una duración total de 30 horas, repartidas en 1 hora semanal. 
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Los contenidos se reparten en las siguientes unidades de trabajo: 

  

UT DENOMINACIÓN EVALUACI

ÓN  

SESIONE

S 

1 Economía lineal y circular 1 6 

2 La cuarta revolución industrial 1 6 

3 La nube y los sistemas conectados 2 6 

4 

Características de los sistemas de 

producción 3 6 

5 Plan de transformación 3 6 

  

Los RA y CE compartidos con la empresa son el RA 3, CE c, d y e, y RA4, 

CE e, f, g y h (% RA compartido según plan marco: 15%). 

A las sesiones de las unidades 3 y 4 se le restará el tiempo correspondiente a 

la estancia en las FEOE. 

e.​ Metodología didáctica, espacios, materiales, textos y recursos. 

La metodología utilizada en la impartición de este módulo es una metodología 

activa, participativa y motivadora, que exige la participación del alumno para que de 

este modo tome el rol de protagonista lo lleva y el docente se encargue de guiar el 

proceso de enseñanza-aprendizaje. 

Esta metodología está orientada a favorecer en los alumnos el aprendizaje 

autónomo, el trabajo en equipo y la utilización de estrategias de indagación. Para 

ello se han diseñado diferentes tipos de actividades, de inicio, de desarrollo, de 

evaluación, de autoevaluación, etc. 

Los instrumentos de seguimiento que utilizaremos tanto para gestionar nuestra labor 

docente y hacer un seguimiento del alumnado como para evaluar serán la 

plataforma Rayuela, Google Drive entre otros. 
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Los materiales y recursos didácticos a emplear a lo largo del módulo serán variados 

para facilitar el proceso de enseñanza aprendizaje y la consecución de los objetivos 

y resultados de aprendizaje. 

En cuanto a los recursos materiales existe una enorme variedad. Para el 

diseño de las actividades elegiremos materiales teniendo en cuenta su adecuación 

para transmitir los contenidos y alcanzar los objetivos propuestos, las características 

y diversidad de los alumnos y del entorno en que se emplearán, su disponibilidad en 

el centro o facilidad de consecución por parte de los alumnos y la viabilidad de su 

uso, considerando que los materiales y recursos condicionan la actividad docente, la 

organización del grupo clase, la dinámica de trabajo, etc. 

Se incluye a continuación un listado no exhaustivo, pues la selección de 

materiales está abierta a la experimentación y la creatividad, de los recursos y 

materiales que se usarán en el Módulo: 

1. Aula polivalente, dotada de pizarra clásica, pizarra digital interactiva, proyector y 

tablón de anuncios. 

2. Ordenadores y material informático necesario con acceso a internet, en especial, 

programa de diseño asistido por ordenador, …. 

3. Material para toma de apuntes y realización de actividades en clase… 

4. Biblioteca del departamento. 

5. Catálogos, planos técnicos y libros de texto. 

6. Apuntes del profesor. 

7. Correo electrónico @educarex.es facilitado a cada alumno. 

 

f.​ Medidas de atención a la diversidad para alumnos con necesidad 

específica de apoyo educativo. 

Para atender a esta parte del alumnado se diseñarán planes específicos de 

atención individualizadas con las adaptaciones pertinentes, teniendo en cuenta en 

todo momento las directrices indicadas por el equipo de orientación del centro. 
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g.​ Procedimiento de evaluación e instrumentos de evaluación. 

Se utilizarán los siguientes instrumentos de evaluación: 

●       Exámenes teórico-prácticos, donde se evalúe la capacidad del alumno 

para realizar varias prácticas de forma totalmente autónoma. 

●       Prácticas y/o trabajos propuestos por el profesor realizadas por los 

alumnos en casa, y que se entregarán en el plazo indicado por el profesor. 

●       Trabajo de clase, fichas y prácticas realizadas en clase y que se 

entregarán en la fecha indicada por el profesor. 

 

h.​ Criterios de calificación. 

La nota final de la evaluación se establecerá según los siguientes 

parámetros, evaluándose todos los apartados de 0 a 10: 

1. Trabajos y prácticas desarrollados durante la evaluación, en casa y en clase. 

Supondrá el 40 % de la nota final de evaluación. La no presentación en el plazo 

fijado del 20 % o más de los trabajos supondrá suspender la evaluación. 

2. Exámenes teórico-prácticos. Supondrán el 50 % de la nota final de evaluación. 

3. Observación diaria en clase: 10% 

La calificación de cada apartado se calculará como la media ponderada de 

cada una de las pruebas de conocimientos, trabajos, prácticas, etc., siendo 

necesario obtener un mínimo de 4 en cada unidad y en cada apartado para poder 

realizar dicha media, en caso contrario, se considerará suspenso dicho apartado. 

La nota correspondiente a los RA compartidos con la empresa, en caso de 

resultar APTO, será la misma que la media obtenida por el alumno en dichos RA 

impartidos en el centro educativo, en caso de resultar no apto la nota máxima será 

un 4 y se valorarán los comentarios negativos de la empresa para reducir esa nota. 

En caso de resultar NO APTO por no asistencia a las FEOE por enfermedad u otros 

motivos justificados la nota a aplicar será un 5. 
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Pruebas por evaluación. 

Se realizará al menos un examen teórico-práctico por evaluación, aunque se 

intentará, en la medida de lo posible, la realización de un examen teórico-práctico 

por unidad. 

La falta de asistencia injustificada a un examen teórico-práctico excluye la 

oportunidad de repetirse la misma en una nueva fecha, quedando esa parte que se 

examina o controla pendiente para fecha de recuperación junto con el resto de 

alumnado pendiente de recuperación. 

Se realizará un examen de recuperación por evaluación, pudiendo ser este antes de 

la finalización de la misma o después de esta, dependiendo de la disponibilidad de 

periodos lectivos. 

i.​ Procedimiento de evaluación continua y calificación en la evaluación 

final ordinaria. 

La calificación final del módulo en cada evaluación se calculará aplicando la 

media ponderada de los tres instrumentos de evaluación, y la calificación final 

ordinaria del módulo será la media aritmética de las tres evaluaciones. 

La expresión de la evaluación se realizará en términos de calificaciones. La 

calificación se formulará en cifras de 1 a 10, sin decimales, redondeando al entero 

más cercano para dicha evaluación final. Se considerará positiva la calificación igual 

o superior a 5 puntos y negativa el resto. 

j.​ Procedimiento de evaluación y calificación en la evaluación final 

extraordinaria.  

La prueba de evaluación extraordinaria se realizará en junio cuando se haya 

realizado la evaluación ordinaria. Los instrumentos que se utilizarán junto con sus 

criterios de calificación serán los siguientes: 

1)     Realización de una prueba práctica que englobe los contenidos del módulo (60 

% de la nota). 
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2)     Realización de varias prácticas de repaso con entrega en la fecha del examen, 

antes de comenzar la prueba (40 % de la nota). 

3)     En caso de no superar la evaluación ordinaria por no entregar el 20% o más de 

las prácticas realizadas en clase y/o en casa deberá entregar, además, las 

prácticas que le falten en la fecha del examen, antes de comenzar la prueba. 

Estos porcentajes se aplicarán siempre que se superen los 4 puntos en cada 

parte, y el resultado debe superar los 5 puntos para superar el módulo en la 

evaluación extraordinaria. 

 

 

 

k.​ Proceso de evaluación de alumnado con necesidad específica de 

apoyo educativo.  

Si desde el departamento de Orientación se nos informara de algún alumno 

con necesidad educativa, se le adaptaría la metodología, materiales,… 

l.​ Procedimiento de evaluación para alumnos con el módulo pendiente.  

No hay alumnos con este módulo pendiente. 

m.​Evaluación de la práctica docente.  

El proceso de enseñanza y la práctica educativa deben ser también evaluados, y 

aunque la mejor manera de evaluar el desarrollo de las distintas unidades es 

conseguir que los alumnos alcancen los objetivos previstos, aun así, se realizará un 

proceso de análisis más exhaustivo, desarrollando una serie de documentos de 

donde podamos extraer conclusiones del desarrollo del proceso de enseñanza, y 

podamos extraer conclusiones para tomar las medidas de mejora oportunas y a 

tiempo. Los documentos utilizados serán los siguientes: 

− Un cuestionario de seguimiento al finalizar cada evaluación: 

CURSO 2025-2026​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​          178    



 
PROGRAMACIONES DE LOS MÓDULOS​ ​ ​ ​    
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Un cuestionario de valoración por parte del alumnado del proceso de 
enseñanza al finalizar cada evaluación: 

− DATOS DEL ALUMNO 

− Edad: 

− Tu asistencia a clase en esta asignatura es: 

Menos de 20% 20 a 39% 40 a 59% 60 a 79% 80% o más 

− Indica el número aproximado de horas semanales que dedicas a preparar este 

módulo fuera de clase: 

Menos de 1 Entre 1 y 4 Entre 5 y 7 Entre 8 y 10 Más de 10 

− ¿Cómo de interesante te resulta el módulo? 

Valora de 0 a 10 (Siendo 0=nada interesante y 10=muy interesante) 

 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

− ¿Cómo de difícil te parece el módulo? 

Valora de 0 a 10 (Siendo 0=nada difícil y 10=muy difícil) 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

− Indica de 0 a 10 tu grado de acuerdo con las siguientes afirmaciones 

(Siendo 0 = totalmente en desacuerdo y 10 = totalmente de acuerdo). 

Elije la opción NS (No sabe) sólo cuando realmente no dispongas de información. 

− 1. El profesor informa de manera clara sobre los objetivos de la asignatura. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 2. El profesor informa de manera clara sobre el sistema de evaluación. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 
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− 3. El profesor informa de manera clara sobre las actividades docentes (trabajos, 

seminarios, visitas, trabajos en grupo, prácticas, etc.). 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 4. El profesor muestra competencia en la materia que explica. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 5. El profesor organiza y estructura bien las clases. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 6. El profesor explica de forma clara y comprensible. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 7. Los materiales utilizados y/o recomendados son útiles para cursar el módulo 

(bibliografía, presentaciones, vídeos, etc.). 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 8. El profesor resuelve las dudas y ayuda a los estudiantes cuando lo necesitan. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 9. El sistema de evaluación permite al estudiante reflejar los conocimientos y 

competencias adquiridas. 

 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 10. El profesor cumple con el programa de la asignatura. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 11. El profesor cumple con los horarios de clase establecidos. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 12. El profesor se muestra accesible con los estudiantes. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 
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− 13. El profesor mantiene un trato correcto con los estudiantes. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 14. El profesor despierta mi interés por el módulo. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 15. La labor docente del profesor me ayuda a adquirir competencias. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 16. En mi opinión es un buen profesor. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 17. Estoy satisfecho con la labor docente del profesor. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

n.​ Unidades de trabajo. 

 

UT DENOMINACIÓ

N 

EVALUACIÓN  SESIONES 

1 

conomía lineal 

y circular 1 6 

RA %RA CE Nº de CE 

1 20 abcdef 6 

Contenidos INST. EVAL. % Nota 

conomía lineal y circular. 

odelos basados en estos 

odelos. 

Exámenes teórico-prácticos 50% 

esponsabilidad social y 

odelos de empresas. 

Observación diaria en clase 10% 

eciclaje y su importancia. abajos y prácticas desarrollados 

urante la evaluación, en casa y en 

ase. 

40% 

rocesos reales basados en 

L y EC. 
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elación con los ODS. 

ATENCIÓN DIV.   

ACTIVIDADES   

RECURSOS aterial bibliográfico, Recursos web, apuntes y 

ctividades de clase y Recursos TIC. 

 

 

UT DENOMINACIÓN EVALUACI

ÓN  

SESIONES 

2 

La cuarta revolución 

industrial 1 6 

RA %RA CE Nº de CE 

2 20 abcdef 6 

Contenidos INST. EVAL. % Nota 

Sistemas ciberfísicos Exámenes teórico-prácticos 50% 

Sistemas automatizados Observación diaria en clase 10% 

Interrelación entre el mundo 

físico y el virtual 

Trabajos y prácticas desarrollados 

durante la evaluación, en casa y en 

clase. 

40% 

Ventajas de los entornos 4.0 

Ventajas de la cuarta 

revolución industrial 

ATENCIÓN DIV.   

ACTIVIDADES   

RECURSOS Material bibliográfico, Recursos web, apuntes y 

actividades de clase y Recursos TIC. 

 

 

 

UT DENOMINACIÓN EVALUACIÓN  SESIONES 

3 

La nube y los sistemas 

conectados 2 6 

RA %RA CE Nº de CE 
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3 20 abcde 5 

Contenidos INST. EVAL. % Nota 

Nube: definición y 

niveles 

Exámenes teórico-prácticos 50% 

Posibilidades del 

trabajo en la nube 

Observación diaria en clase 10% 

Edge computing Trabajos y prácticas desarrollados durante la 

evaluación, en casa y en clase. 

40% 

Fog y mist 

Recursos de la nube. 

Ventajas. 

Rentabilidad de la 

nube.     

ATENCIÓN DIV.   

ACTIVIDADES   

RECURSOS Material bibliográfico, Recursos web, apuntes y actividades 

de clase y Recursos TIC. 

 

UT DENOMINACIÓN EVALUACIÓ

N  

SESIONES 

4 

Características de 

los sistemas de 

producción 3 6 

RA %RA CE Nº de CE 

4 20 abcdefgh 8 

Contenidos INST. EVAL. % Nota 

Tecnologías digitales 

habilitadoras. 

Exámenes teórico-prácticos 50% 

Aplicaciones. Observación diaria en clase 10% 

Productividad. Trabajos y prácticas desarrollados 

durante la evaluación, en casa y 

en clase. 

40% 

Implantación. 
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Sistemas de 

almacenamiento de 

datos. 

ATENCIÓN DIV.   

ACTIVIDADES   

RECURSOS Material bibliográfico, Recursos web, apuntes y 

actividades de clase y Recursos TIC. 

 

 

UT DENOMINACIÓN EVALUACIÓ

N  

SESIONES 

5 

Plan de 

transformación 3 6 

RA %RA CE Nº de CE 

5 20 abcdefgh 8 

Contenidos INST. EVAL. % Nota 

Configuración de una empresa 

tradicional y su digitalización. 

Exámenes teórico-prácticos 50% 

Etapas de la digitalización. Observación diaria en clase 10% 

Configuración de una empresa 

digitalizada. 

Trabajos y prácticas desarrollados 

durante la evaluación, en casa y 

en clase. 

40% 

Plan de transformación. 

  

ATENCIÓN DIV.   

ACTIVIDADES   

RECURSOS Material bibliográfico, Recursos web, apuntes y 

actividades de clase y Recursos TIC. 
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10.​SOSTENIBILIDAD APLICADA A LOS SECTORES PRODUCTIVOS.  
a.​ Objetivos del ciclo a alcanzar con el módulo. 

El módulo de Sostenibilidad aplicada al sistema productivo tendrá como finalidad el 

desarrollo de conocimiento y competencias básicas en economía verde, 

sostenibilidad e impacto ambiental de la actividad, así como las condiciones en que 

las exigencias de la transición ecológica modifican los procesos productivos del 

sector correspondiente, siendo su currículo básico, común a los ciclos formativos de 

grado medio y superior, el fijado en el anexo VIII Real Decreto 659/2023, de 18 de 

julio, por el que se desarrolla la ordenación del Sistema de Formación Profesional. 

 

b.​ Competencias personales y para la empleabilidad a adquirir con el 

módulo. 

Competencias generales 

●​ Comprender los fundamentos del desarrollo sostenible y su aplicación 

en el ámbito económico, social y ambiental. 

●​ Analizar los principales retos globales en materia de sostenibilidad, 

relacionándolos con la Agenda 2030 y los Objetivos de Desarrollo 

Sostenible (ODS). 

●​ Valorar la sostenibilidad como principio transversal en la gestión 

empresarial y en la toma de decisiones profesionales. 

●​ Desarrollar una actitud crítica, responsable y comprometida con los 

valores de la sostenibilidad, la equidad y el respeto ambiental. 

Competencias específicas 

●​ Identificar el contexto y los principios del desarrollo sostenible. 

●​ Analizar los retos ambientales y su impacto en los sistemas 

productivos. 

●​ Analizar los retos sociales y su influencia en el desarrollo humano y 

económico. 

●​ Aplicar los principios de la economía verde y circular. 
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●​ Integrar los criterios ambientales, sociales y de gobernanza (ASG) en 

la gestión empresarial. 

●​ Elaborar e interpretar informes y certificaciones de sostenibilidad. 

c.​ Resultados de aprendizaje y criterios de evaluación.  

Los resultados de aprendizaje y criterios de evaluación de este módulo profesional 

están definidos en el Real Decreto 659/2023, de 18 de julio, por el que se desarrolla 

la ordenación del Sistema de Formación Profesional, concretamente en el anexo VIII 

que define el currículo básico del módulo profesional de Sostenibilidad aplicada al 

sistema productivo, son los siguientes: 

RA1. Identifica los aspectos ambientales, sociales y de gobernanza (ASG) relativos 

a la sostenibilidad teniendo en cuenta el concepto de desarrollo sostenible y los 

marcos internacionales que contribuyen a su consecución. 

Criterios de evaluación: 

a) Se ha descrito el concepto de sostenibilidad, estableciendo los marcos 

internacionales asociados al desarrollo sostenible. 

b) Se han identificado los asuntos ambientales, sociales y de gobernanza que 

influyen en el desarrollo sostenible de las organizaciones empresariales. 

c) Se han relacionado los Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS) con su 

importancia para la consecución de la Agenda 2030. 

d) Se ha analizado la importancia de identificar los aspectos ASG más 

relevantes para los grupos de interés de las organizaciones relacionándolos 

con los riesgos y oportunidades que suponen para la propia organización. 

e) Se han identificado los principales estándares de métricas para la 

evaluación del desempeño en sostenibilidad y su papel en la rendición de 

cuentas que marca la legislación vigente y las futuras regulaciones en 

desarrollo. 
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f) Se ha descrito la inversión socialmente responsable y el papel de los 

analistas, inversores, agencias e índices de sostenibilidad en el fomento de la 

sostenibilidad. 

RA2. Caracteriza los retos ambientales y sociales a los que se enfrenta la sociedad, 

describiendo los impactos sobre las personas y los sectores productivos y 

proponiendo acciones para minimizarlos. 

Criterios de evaluación: 

a) Se han identificado los principales retos ambientales y sociales. 

b) Se han relacionado los retos ambientales y sociales con el desarrollo de la 

actividad económica. 

c) Se ha analizado el efecto de los impactos ambientales y sociales sobre las 

personas y los sectores productivos. 

d) Se han identificado las medidas y acciones encaminadas a minimizar los 

impactos ambientales y sociales. 

e) Se ha analizado la importancia de establecer alianzas y trabajar de manera 

transversal y coordinada para abordar con éxito los retos ambientales y 

sociales. 

RA3. Establece la aplicación de criterios de sostenibilidad en el desempeño 

profesional y personal, identificando los elementos necesarios. 

Criterios de evaluación: 

a) Se han identificado los ODS más relevantes para la actividad profesional 

que realiza. 

b) Se han analizado los riesgos y oportunidades que representan los ODS. 

c) Se han identificado las acciones necesarias para atender algunos de los 

retos ambientales y sociales desde la actividad profesional y el entorno 

personal. 
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RA4. Propón productos y servicios responsables teniendo en cuenta los principios 

de la economía circular. 

Criterios de evaluación: 

a) Se ha caracterizado el modelo de producción y consumo actual. 

b) Se han identificado los principios de la economía verde y circular. 

c) Se han contrastado los beneficios de la economía verde y circular frente al 

modelo clásico de producción. 

d) Se han aplicado principios de ecodiseño. 

e) Se ha analizado el ciclo de vida del producto. 

f) Se han identificado los procesos de producción y los criterios de 

sostenibilidad aplicados. 

RA5. Realiza actividades sostenibles minimizando el impacto de las mismas en el 

medio ambiente. 

Criterios de evaluación: 

a) Se ha caracterizado el modelo de producción y consumo actual. 

b) Se han identificado los principios de la economía verde y circular. 

c) Se han contrastado los beneficios de la economía verde y circular frente al 

modelo clásico de producción. 

d) Se ha evaluado el impacto de las actividades personales y profesionales. 

e) Se han aplicado principios de ecodiseño. 

f) Se han aplicado estrategias sostenibles. 

g) Se ha analizado el ciclo de vida del producto. 

h) Se han identificado los procesos de producción y los criterios de 

sostenibilidad aplicados. 
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i) Se ha aplicado la normativa ambiental. 

RA6. Analiza un plan de sostenibilidad de una empresa del sector, identificando sus 

grupos de interés, los aspectos ASG materiales y justificando acciones para su 

gestión y medición. 

Criterios de evaluación: 

a) Se han identificado los principales grupos de interés de la empresa. 

b) Se han analizado los aspectos ASG materiales, las expectativas de los 

grupos de interés y la importancia de los aspectos ASG en relación con los 

objetivos empresariales. 

c) Se han definido acciones encaminadas a minimizar los impactos negativos 

y aprovechar las oportunidades que plantean los principales aspectos ASG 

identificados. 

d) Se han determinado las métricas de evaluación del desempeño de la 

empresa de acuerdo con los estándares de sostenibilidad más ampliamente 

utilizados. 

e) Se ha elaborado un informe de sostenibilidad con el plan y los indicadores 

propuestos. 

d.​ Contenidos del currículo y temporalización. 

Los contenidos a impartir en el módulo profesional de Sostenibilidad aplicada al 

sistema productivo se relacionan a continuación: 

1. Del desarrollo sostenible a la sostenibilidad: Agenda 2030 y objetivos de 

desarrollo sostenible 

1.1. Contexto histórico en que aparece el concepto de desarrollo sostenible 

1.2. El sistema productivo clásico: la economía de mercado y la globalización 

1.3. La huella ecológica 
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1.4. De la definición de desarrollo sostenible a la sostenibilidad del sistema 

productivo 

1.5. Marcos internacionales relativos a la sostenibilidad del sistema 

productivo 

1.6. La Agenda 2030 y los objetivos de desarrollo sostenible 

1.7. El impacto de la COVID-19 

2. Retos ambientales contemplados por la agenda 2030 

2.1. Retos ambientales y futuro 

2.2. Reto 1: combatir el cambio climático y sus efectos 

2.3. Reto 2: producir energía asequible y no contaminante 

2.4. Reto 3: revertir la deforestación y los procesos de desertificación 

2.5. Reto 4: conservar la biodiversidad 

2.6. Reto 5: gestionar el agua de forma sostenible 

2.7. Reto 6: lograr que las ciudades sean espacios sostenibles 

2.8. Reto 7: conservar el mar 

2.9. Reto 8: producir y consumir de forma sostenible 

2.10. Los límites planetarios 

3. Retos sociales contemplados por la agenda 2030 

3.1. Todos los ODS están interrelacionados 

3.2. Reto 1: evitar la superpoblación del planeta 

3.3. Reto 2: frenar el despoblamiento de las áreas rurales 

3.4. Reto 3: garantizar la salud y el bienestar a todas las edades 
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3.5. Reto 4: lograr la seguridad alimentaria 

3.6. Reto 5: promover el empleo y garantizar la educación 

3.7. Reto 6: acabar con la pobreza y con la desigualdad económica 

3.8. Reto 7: lograr la igualdad de género 

3.9. No dejar a nadie atrás: paz y alianzas para lograr los objetivos 

3.10. Educar ambientalmente a la ciudadanía 

4. Economía verde y circular 

4.1. Economía lineal 

4.2. Los colores de la economía 

4.3. Economía verde y desarrollo sostenible 

4.4. Transformando la economía lineal en economía circular 

4.5. Economía circular 

4.6. Beneficios de la economía verde y circular frente al modelo clásico de 

producción 

4.7. Ecodiseño de productos y servicios 

4.8. Análisis del ciclo de vida de los productos 

4.9. Ejemplos inspiradores de productos y servicios de economía circular 

5. Inversión socialmente responsable, criterios ASG y planes de sostenibilidad para 

empresa 

5.1. De la responsabilidad social corporativa a los planes de sostenibilidad y 

la inversión 

socialmente responsable 

5.2. Criterios ASG 
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5.3. Criterios ASG e inversión sostenible. Riesgos y oportunidades que 

representan los 

ODS 

5.4. Planes de sostenibilidad para empresas. 

6. Informes y certificaciones de sostenibilidad para empresas 

6.1. Informes de sostenibilidad para empresas 

6.2. Etiquetas ecológicas 

6.3. Certificación de la sostenibilidad 

6.4. Legislación ambiental 

De acuerdo con la instrucción 13/2024, de la dirección general de formación 

profesional, innovación e inclusión educativa, por la que se regulan aspectos 

organizativos del currículo para los ciclos formativos de grado superior del sistema 

educativo en la comunidad autónoma de Extremadura, el número de horas asignado 

al módulo de Sostenibilidad aplicada al sistema productivo asciende a 30, que serán 

distribuidas de manera equitativa entre las distintas unidades de trabajo que se 

llevarán a cabo. 

UNIDAD DE TRABAJO DURACIÓN 

UT1. DEL DESARROLLO SOSTENIBLE A LA 

SOSTENIBILIDAD: AGENDA 2030 Y OBJETIVOS DE 

DESARROLLO SOSTENIBLE 

5 HORAS 

UT2. RETOS AMBIENTALES CONTEMPLADOS POR LA 

AGENDA 2030 

5 HORAS 

UT3.RETOS SOCIALES CONTEMPLADOS POR LA 

AGENDA 2030 

5 HORAS 

UT4. ECONOMÍA VERDE Y CIRCULAR 6 HORAS 
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UT5. INVERSIÓN SOCIALMENTE RESPONSABLE, 

CRITERIOS ASG Y PLANES DE SOSTENIBILIDAD PARA 

EMPRESA 

5 HORAS 

UT6. INFORMES Y CERTIFICACIONES DE 

SOSTENIBILIDAD PARA EMPRESAS 

4 HORAS 

 

e.​ Metodología didáctica, espacios, materiales, textos y recursos. 

La metodología utilizada en la impartición de este módulo es una metodología 

activa, participativa y motivadora, exigiendo la participación del alumno. De este 

modo, el papel protagonista lo lleva el propio alumno, encargándose el docente de 

guiar el proceso de enseñanza-aprendizaje. 

Esta metodología está orientada a favorecer en el alumnado el aprendizaje 

autónomo, el trabajo en equipo y la utilización de estrategias de indagación. Para 

ello, se han diseñado diferentes tipos de actividades: de inicio, de desarrollo, de 

evaluación, de autoevaluación, etc. 

Los instrumentos de seguimiento que utilizaremos tanto para gestionar nuestra labor 

docente y hacer un seguimiento del alumnado como para evaluar serán la 

plataforma Rayuela, Google Classroom y hojas de cálculos, debido a su gran 

versatilidad y eficacia a la hora de elaborar rúbricas, ponderaciones, control y 

seguimiento del trabajo del alumnado. 

Los materiales y recursos didácticos a emplear a lo largo del módulo serán variados 

para facilitar el proceso de enseñanza aprendizaje y la consecución de los objetivos 

y resultados de aprendizaje. 

Los materiales de uso general a utilizar serán los siguientes 

●​ Medios impresos o gráficos: libro de texto y consulta, catálogos y manuales 

de uso, prontuarios y normativa. 

●​ Medios audiovisuales: pizarra y rotuladores, pizarra digital interactiva, vídeos, 

etc. 

Los recursos didácticos a emplear serán los siguientes: 

●​ Libro Sostenibilidad aplicada al sistema 

productivo. 2024. Pedro Antonio Tíscar Oliver. Ediciones Paraninfo ciclos formativos. 
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f.​ Medidas de atención a la diversidad para alumnos con necesidad 

específica de apoyo educativo. 

Las medidas para la atención al alumnado con necesidades educativas específicas 

tienen como finalidad que el alumnado con dificultades en el aprendizaje alcance los 

objetivos y capacidades terminales comunes al grupo de referencia. 

Se prestará atención a la evolución académica del alumnado para detectar de forma 

precoz las necesidades que requieran (muy especialmente en la evaluación) 

utilizando si es necesario alternativas a los instrumentos tradicionales). 

Si algún alumno presenta necesidades educativas específicas, se adoptarán 

medidas de refuerzo educativo y/o ajuste curricular no significativo, como, por 

ejemplo: priorizar los contenidos fundamentales, darle más tiempo para la 

realización de actividades, priorizar los contenidos procedimentales y actitudinales 

sobre los conceptuales, modificar las técnicas y/o instrumentos de evaluación, hacer 

que otro/a alumno/a “tutorice” su labor, etc. 

A lo largo del curso, se pondrá especial atención a estos y otros casos que pudieran 

aparecer, prestando una atención a la diversidad. 

En cualquier caso, las medidas que se adopten deben ser puestas en conocimiento 

del tutor/a, que participará activamente en la decisión sobre las mismas, así como 

todo el equipo docente. 

 

g.​ Procedimiento de evaluación e instrumentos de evaluación. 

En este apartado explicamos cuál va a ser el procedimiento de evaluación en qué 

consiste cada uno de los instrumentos de evaluación que vamos a utilizar. 

Durante el proceso de enseñanza de este módulo profesional se realizarán 

evaluaciones iniciales, orientadas a conocer el punto de partida del alumnado, 

evaluaciones formativas, y una evaluación sumativa, que se realizará al final de 

cada periodo de aprendizaje, es por ello la utilización de listas de cotejo, rúbricas, 

etc. 

En este módulo se utilizarán los siguientes instrumentos de evaluación: 
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●​ Exámenes teórico-prácticos, donde se evalúe la capacidad del alumno para 

realizar un programa de forma totalmente autónoma.  

●​ Prácticas realizadas por los alumnos en casa, y que se entregarán por 

classroom y/o trabajos propuestos por el profesor y expuestos en clase.  

●​ Trabajo de clase, el cual se refiere a la evaluación del progreso de la clase 

mediante preguntas en clase, tareas que se manden, etc. 

 

h.​ Criterios de calificación. 

En cuanto a los criterios de calificación, serán de la siguiente forma: 

●​  Examen o exámenes teórico-prácticos: 60% de la nota.  

●​  Prácticas y trabajos: 20% de la nota media de todos.  

●​ Trabajo de clase: 20% de la nota.  

Estos porcentajes se aplicarán siempre y cuando se superen los 4 puntos en cada 

una de ellas, y el resultado final debe ser mínimo 5 puntos para superar el módulo.  

Si algún alumno no supera los 4 puntos en algún instrumento de evaluación, se le 

realizará una prueba de recuperación de similares características para que pueda 

optar a la superación del módulo en la evaluación trimestral. Las pruebas de 

recuperación tendrán como puntuación máxima 6 puntos.  

i.​ Procedimiento de evaluación continua y calificación en la evaluación 

final ordinaria. 
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Los criterios de calificación serán aplicados siempre y cuando todos los 

exámenes de evaluación tengan una nota superior a 4 puntos sobre 10. 

La calificación de la evaluación final del módulo se obtendrá con la media 

aritmética de las tres evaluaciones y la calificación de estas tres evaluaciones será 

la media aritmética de las calificaciones de pruebas y/o exámenes parciales 

realizados. 
Los exámenes y pruebas realizados serán de una o varias unidades de 

trabajo, dependiendo de la dificultad de contenidos, realizando varios exámenes por 

trimestre. 

La evaluación se expresará en términos de calificaciones, las cuales se 

formularán en cifras de 1 al 10, sin decimales. 

Se considerará positiva la calificación igual o superior a 5 puntos y negativa el 

resto. 

A esta calificación final se le aplicará el porcentaje de los RA impartidos en el 

centro (concretamente en Sostenibilidad aplicada a los sectores productivos es el 

83,34% según el Plan Marco de Formación en la Empresa u Organismo Equiparado 

del Ciclo Formativo de Grado Superior de Programación de la Producción en 

Fabricación Mecánica) y se le sumará la nota ponderada con el porcentaje de los 

RA compartidos con la empresa (16,6% en el caso de este módulo). Si el alumno 

tiene un SUPERADO en la fase de FEOE, tendrá automáticamente un 7, y sobre 

ese 7, se aplica el 16,66%. Si alguna empresa nos facilita una valoración 

cuantitativa del alumno que supere los 7 puntos, se tendrá en cuenta esta nota 

facilitada por la empresa para calcular la ponderación con el 16,66%. Si un alumno 

tiene un NO SUPERADO en la fase de FEOE, la nota será la que obtenga en el 

centro educativo. En cualquier caso, la calificación definitiva será decisión 
última del docente que imparte este módulo. 

j.​ Procedimiento de evaluación y calificación en la evaluación final 

extraordinaria.  

Las pruebas de evaluación extraordinaria se realizarán en junio una vez se lleve a 

cabo la evaluación ordinaria. Los instrumentos que se utilizarán junto con sus 

criterios de calificación serán los siguientes: 

●​ Examen teórico-práctico. 50% de la nota final extraordinaria.  
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●​ Cuadernillo de supuestos prácticos. 50% de la nota final extraordinaria.  

Estos porcentajes se aplicarán siempre que se superen los 5 puntos en cada parte.  

k.​ Proceso de evaluación de alumnado con necesidad específica de 

apoyo educativo.  

Para evaluar al alumnado con necesidades específicas se tendrán en cuenta todas 

las indicaciones aportadas y definidas en el apartado f de este documento, teniendo 

en cuenta en todo momento las indicaciones del equipo docente, siendo los 

porcentajes y rúbricas los mismos diseñados para el resto del alumnado. 

l.​ Procedimiento de evaluación para alumnos con el módulo pendiente.  

Este punto no es de aplicación ya que al ser un módulo de nueva implantación en el 

curso académico 2025/2026 no hay ningún alumno que tenga pendiente superarlo. 

m.​Evaluación de la práctica docente.  

A lo largo del curso académico se procederá a realizar una evaluación de la práctica 

docente, consistente en un cuestionario anónimo donde el alumnado podrá 

expresarse acerca de la formación recibida. 

Tras el análisis de estos cuestionarios, se podrá evaluar y realizar un mejor 

seguimiento del proceso de enseñanza-aprendizaje. 

 

n.​ Unidades de trabajo. 

Las unidades de trabajo se relacionan a continuación: 

 

UT1: DEL DESARROLLO SOSTENIBLE A 

LA SOSTENIBILIDAD: AGENDA 2030 Y 

OBJETIVOS DE DESARROLLO 

SOSTENIBLE 

Relación 
con: RA1 

Duración
: 5 h 
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OBJETIVOS: 

-          Presentar el modelo de economía imperante en la actualidad. 

-          Definir desarrollo sostenible. 

-          Listar los principales acuerdos internacionales relacionados con el 

desarrollo sostenible. 

-          Introducir la Agenda 2030 y los objetivos de desarrollo sostenible. 

CONTENIDOS: 

1.1. Contexto histórico en que aparece el concepto de desarrollo sostenible 

1.2. El sistema productivo clásico: la economía de mercado y la 

globalización 

1.3. La huella ecológica 

1.4. De la definición de desarrollo sostenible a la sostenibilidad del sistema 

productivo 

1.5. Marcos internacionales relativos a la sostenibilidad del sistema 

productivo 

1.6. La Agenda 2030 y los objetivos de desarrollo sostenible 

1.7. El impacto de la COVID-19 

ACTIVIDADES: 

• Identificación del concepto y evolución del desarrollo sostenible.​

 • Análisis del modelo económico actual y su relación con la sostenibilidad.​

 • Cálculo y reflexión sobre la huella ecológica.​

 • Investigación sobre acuerdos y marcos internacionales de sostenibilidad.​

 • Estudio de la Agenda 2030 y los Objetivos de Desarrollo Sostenible.​
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 • Análisis de casos prácticos de aplicación de los ODS.​

 • Debate sobre los retos actuales hacia una economía sostenible.​

 • Elaboración de una síntesis final de la unidad. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

a) Se ha descrito el concepto de sostenibilidad, estableciendo los marcos 

internacionales 

asociados al desarrollo sostenible. 

b) Se han identificado los asuntos ambientales, sociales y de gobernanza 

que influyen en 

el desarrollo sostenible de las organizaciones empresariales. 

c) Se han relacionado los Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS) con su 

importancia 

para la consecución de la Agenda 2030. 

  

 

  

UT2: RETOS AMBIENTALES 

CONTEMPLADOS POR LA AGENDA 

2030 

Relación con: 
RA2 y RA3 

Duración: 
5 h 

OBJETIVOS: 

●​ Presentar los retos ambientales más importantes a los que se 

enfrenta la sociedad. 
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●​ Describir el impacto de los retos anteriores sobre el sistema 

productivo. 

●​ Proponer algunas medidas para minimizar esos impactos. 

●​ Relacionar los retos ambientales con los objetivos de desarrollo 

sostenible 

CONTENIDOS: 

2.1. Retos ambientales y futuro 

2.2. Reto 1: combatir el cambio climático y sus efectos 

2.3. Reto 2: producir energía asequible y no contaminante 

2.4. Reto 3: revertir la deforestación y los procesos de desertificación 

2.5. Reto 4: conservar la biodiversidad 

2.6. Reto 5: gestionar el agua de forma sostenible 

2.7. Reto 6: lograr que las ciudades sean espacios sostenibles 

2.8. Reto 7: conservar el mar 

2.9. Reto 8: producir y consumir de forma sostenible 

2.10. Los límites planetarios 

ACTIVIDADES: 

• Identificación y análisis de los principales retos ambientales actuales.​

 • Estudio del impacto de los retos ambientales en el sistema productivo.​

 • Propuesta de medidas para minimizar los impactos ambientales.​

 • Relación de los retos ambientales con los Objetivos de Desarrollo 

Sostenible.​

 • Elaboración de una síntesis final sobre los desafíos y soluciones 

sostenibles. 
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CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

RA2 

a)   Se han identificado los principales retos ambientales. 

b)   Se han relacionado los retos ambientales con el desarrollo de la 

actividad económica. 

c)   Se ha analizado el efecto de los impactos ambientales sobre las 

personas y los sectores productivos. 

d)   Se han identificado las medidas y acciones encaminadas a minimizar 

los impactos ambientales. 

e)   Se ha analizado la importancia de establecer alianzas y trabajar de 

manera transversal y coordinada para abordar con éxito los retos 

ambientales y sociales. 

RA3 

a)   Se han identificado los ODS más relevantes para la actividad 

profesional que realiza. 

b)  Se han analizado los riesgos y oportunidades que representan los ODS. 

c)   Se han identificado las acciones necesarias para atender algunos de 

los retos ambientales y sociales desde la actividad profesional y el entorno 

personal. 
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UT3: RETOS SOCIALES 

CONTEMPLADOS POR LA 

AGENDA 2030 

Relación con: 
RA2 y RA3 

Duración: 
5 h 

OBJETIVOS: 

●​ Presentar los retos sociales más importantes a los que se 

enfrenta la humanidad. 

●​ Describir el impacto de los retos anteriores sobre el sistema 

productivo. 

●​ Proponer algunas medidas para minimizar esos impactos. 

●​  Relacionar los retos sociales con los objetivos de desarrollo 

sostenible. 

CONTENIDOS: 

3.1. Todos los ODS están interrelacionados 

3.2. Reto 1: evitar la superpoblación del planeta 

3.3. Reto 2: frenar el despoblamiento de las áreas rurales 

3.4. Reto 3: garantizar la salud y el bienestar a todas las edades 

3.5. Reto 4: lograr la seguridad alimentaria 

3.6. Reto 5: promover el empleo y garantizar la educación 

3.7. Reto 6: acabar con la pobreza y con la desigualdad económica 

3.8. Reto 7: lograr la igualdad de género 

3.9. No dejar a nadie atrás: paz y alianzas para lograr los objetivos 

3.10. Educar ambientalmente a la ciudadanía 
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ACTIVIDADES: 

●​ Identificación y análisis de los principales retos sociales actuales. 

●​ Estudio del impacto de los retos sociales en el sistema productivo. 

●​ Propuesta de medidas para reducir las desigualdades y mejorar el 

bienestar social. 

●​ Relación de los retos sociales con los Objetivos de Desarrollo 

Sostenible. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

RA2 

a)   Se han identificado los principales retos ambientales. 

b)   Se han relacionado los retos ambientales con el desarrollo de la 

actividad económica. 

c)   Se ha analizado el efecto de los impactos ambientales sobre las 

personas y los sectores productivos. 

d)   Se han identificado las medidas y acciones encaminadas a minimizar 

los impactos ambientales. 

e)   Se ha analizado la importancia de establecer alianzas y trabajar de 

manera transversal y coordinada para abordar con éxito los retos 

ambientales y sociales. 

RA3 

a)   Se han identificado los ODS más relevantes para la actividad 

profesional que realiza. 

b)  Se han analizado los riesgos y oportunidades que representan los ODS. 
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c)   Se  han  identificado las acciones  necesarias  para  atender  algunos  

de  los  retos ambientales y   sociales desde la actividad profesional y el 

entorno personal. 

   

UT4: ECONOMÍA VERDE Y 

CIRCULAR 

Relación con: RA4 

y RA5 

Duración: 6 

h 

OBJETIVOS: 

●​ Caracterizar el modelo de producción y consumo actuales. 

●​ Identificar los principios de la economía verde y circular. 

●​  Mostrar los beneficios de la economía verde y circular frente al 

modelo clásico de producción. 

●​ Conocer los principios de ecodiseño. 

●​  Describir el análisis del ciclo de vida de los productos. 

●​  Presentar ejemplos de economía circular. 

CONTENIDOS: 

4.1. Economía lineal 

4.2. Los colores de la economía 

4.3. Economía verde y desarrollo sostenible 

4.4. Transformando la economía lineal en economía circular 

4.5. Economía circular 

4.6. Beneficios de la economía verde y circular frente al modelo clásico de 

producción 

4.7. Ecodiseño de productos y servicios 
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4.8. Análisis del ciclo de vida de los productos 

4.9. Ejemplos inspiradores de productos y servicios de economía circular 

ACTIVIDADES: 

●​ Análisis del modelo de producción y consumo actual. 

●​ Identificación de los principios de la economía verde y circular 

●​ Comparación entre el modelo clásico y el modelo circular de 

producción. 

●​ Introducción a los conceptos de ecodiseño y análisis del ciclo de vida 

de los productos. 

●​  Observación y debate sobre ejemplos prácticos de economía circular. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

RA4 

a)   Se ha caracterizado el modelo de producción y consumo actual. 

b)  Se han identificado los principios de la economía verde y circular. 

c)   Se han contrastado los beneficios de la economía verde y circular 

frente al modelo clásico de producción. 

d)  Se han aplicado principios de ecodiseño. 

e)   Se ha analizado el ciclo de vida del producto. 

f) Se han identificado los procesos de producción y los criterios de 

sostenibilidad aplicados. 

RA5 

a) Se ha caracterizado el modelo de producción y consumo actual. 

b) Se han identificado los principios de la economía verde y circular. 
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c) Se han contrastado los beneficios de la economía verde y circular frente 

al modelo clásico de producción. 

e) Se han aplicado principios de ecodiseño. 

g) Se ha analizado el ciclo de vida del producto. 

h) Se han identificado los procesos de producción y los criterios de 

sostenibilidad aplicados. 

   

UT5: INVERSIÓN SOCIALMENTE 

RESPONSABLE, CRITERIOS ASG Y 

PLANES DE SOSTENIBILIDAD PARA 

EMPRESA 

Relación 
con: RA1 y 

RA6 

Duración: 
4 h 

OBJETIVOS: 

●​  Entender la inversión socialmente responsable. 

●​  Identificar los aspectos ambientales, sociales y de gobernanza 

(ASG) que afectan a las empresas. 

●​ Conocer los grupos de interés de las empresas. 

●​ Definir los riesgos y oportunidades que suponen los ODS y los 

criterios ASG para las compañías. 

CONTENIDOS: 

5.1. De la responsabilidad social corporativa a los planes de sostenibilidad 

y la inversión socialmente responsable 

5.2. Criterios ASG 

5.3. Criterios ASG e inversión sostenible. Riesgos y oportunidades que 

representan los ODS 
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5.4. Planes de sostenibilidad para empresas 

ACTIVIDADES: 

• Identificación de los principios de la inversión socialmente responsable.​

 • Análisis de los criterios ambientales, sociales y de gobernanza (ASG) 

aplicados a la empresa.​

 • Reconocimiento de los grupos de interés y su relación con la 

sostenibilidad empresarial.​

 • Estudio de los riesgos y oportunidades derivados de los ODS y los 

criterios ASG.​

 • Elaboración de propuestas básicas para un plan de sostenibilidad 

empresarial. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

RA4 

d) Se ha analizado la importancia de identificar los aspectos ASG más 

relevantes para los grupos de interés de las organizaciones 

relacionándolos con los riesgos y oportunidades que suponen para la 

propia organización. 

e) Se han identificado los principales estándares de métricas para la 

evaluación del desempeño en sostenibilidad y su papel en la rendición de 

cuentas que marca la legislación vigente y las futuras regulaciones en 

desarrollo. 

f)   Se ha descrito la inversión socialmente responsable y el papel de los 

analistas, inversores, agencias e índices de sostenibilidad en el fomento de 

la sostenibilidad. 

RA6 

a)   Se han identificado los principales grupos de interés de la empresa. 
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b) Se han analizado los aspectos ASG materiales, las expectativas de los 

grupos de interés  y  la  importancia  de  los  aspectos  ASG  en  relación  

con los  objetivos empresariales. 

c) Se  han  definido  acciones  encaminadas  a  minimizar  los  impactos  

negativos y aprovechar  las  oportunidades  que  plantean  los  principales  

aspectos ASG identificados. 

d)  Se han determinado las métricas de evaluación del desempeño de la 

empresa de acuerdo con los estándares de sostenibilidad más 

ampliamente utilizados 

A 

UT6: INFORMES Y CERTIFICACIONES 

DE SOSTENIBILIDAD PARA 

EMPRESAS 

Relación 
con: RA5 y 

RA6 

Duración
: 5 h 

OBJETIVOS: 

●​ Describir el proceso de elaboración de un informe de 

sostenibilidad. 

●​ Profundizar en las métricas de evaluación del desempeño de 

acuerdo con los estándares de sostenibilidad más ampliamente 

utilizados. 

●​ Reconocer las etiquetas ecológicas, presentándose como una 

oportunidad para la producción sostenible. 

●​ Explicar los sistemas de certificación de la sostenibilidad más 

reconocidos internacionalmente. 

●​  Analizar la normativa ambiental 
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CONTENIDOS: 

6.1. Informes de sostenibilidad para empresas 

6.2. Etiquetas ecológicas 

6.3. Certificación de la sostenibilidad 

6.4. Legislación ambiental 

ACTIVIDADES: 

• Análisis del proceso de elaboración de informes de sostenibilidad 

empresarial.​

 • Identificación de métricas y estándares internacionales de sostenibilidad.​

 • Reconocimiento de etiquetas ecológicas y su valor para la producción 

sostenible.​

 • Estudio de los principales sistemas de certificación de sostenibilidad.​

 • Revisión de la normativa ambiental aplicable al ámbito empresarial. 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN: 

RA5 

d) Se ha evaluado el impacto de las actividades personales y 

profesionales. 

f) Se han aplicado estrategias sostenibles. 

i) Se ha aplicado la normativa ambiental. 

RA6 

e) Se ha elaborado un informe de sostenibilidad con el plan y los 

indicadores propuestos. 
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11.​ITINERARIO PARA LA EMPLEABILIDAD II. 

 

Definido en la programación del departamento de Formación y Orientación Laboral. 

 

12.​INGLÉS PROFESIONAL.  

 

Definido en la programación del departamento de Inglés. 

 

 

13.​PROYECTO INTERMODULAR. 
a.​ Objetivos del ciclo a alcanzar con el módulo. 

INSTRUCCIÓN 12/2024 DE LA DIRECCIÓN GENERAL DE FORMACIÓN 
PROFESIONAL, INNOVACIÓN E INCLUSIÓN EDUCATIVA, POR LA QUE SE 
REGULAN ASPECTOS ORGANIZATIVOS DEL CURRÍCULO PARA LOS CICLOS 
FORMATIVOS DE GRADO MEDIO DEL SISTEMA EDUCATIVO EN LA 
COMUNIDAD AUTÓNOMA DE EXTREMADURA. 

b.​ Competencias personales y para la empleabilidad a adquirir con el 

módulo. 

INSTRUCCIÓN 12/2024 DE LA DIRECCIÓN GENERAL DE FORMACIÓN 
PROFESIONAL, INNOVACIÓN E INCLUSIÓN EDUCATIVA, POR LA QUE SE 
REGULAN ASPECTOS ORGANIZATIVOS DEL CURRÍCULO PARA LOS CICLOS 
FORMATIVOS DE GRADO MEDIO DEL SISTEMA EDUCATIVO EN LA 
COMUNIDAD AUTÓNOMA DE EXTREMADURA. 

c.​ Resultados de aprendizaje y criterios de evaluación.  

Los Resultados de Aprendizaje (RA) y Criterios de Evaluación (CE) se establecen 
en el anexo 39 de la INSTRUCCIÓN 12/2024 DE LA DIRECCIÓN GENERAL DE 
FORMACIÓN PROFESIONAL, INNOVACIÓN E INCLUSIÓN EDUCATIVA, POR LA 
QUE SE REGULAN ASPECTOS ORGANIZATIVOS DEL CURRÍCULO PARA LOS 
CICLOS FORMATIVOS DE GRADO MEDIO DEL SISTEMA EDUCATIVO EN LA 
COMUNIDAD AUTÓNOMA DE EXTREMADURA. 

 

d.​ Contenidos del currículo y temporalización. 

Teniendo en cuenta la Instrucción 12/2024 de la Dirección General de Formación 

Profesional, Innovación e Inclusión Educativa, por la que se regulan aspectos 

organizativos del currículo para los Ciclos Formativos de Grado Medio del sistema 
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educativo en la Comunidad Autónoma de Extremadura, este módulo tiene una 

duración total de 50 horas, repartidas en 1 horas semanales. 

Los contenidos se reparten en las siguientes unidades de trabajo: 

  

UNIDAD 1 – EMPRESAS DEL SECTOR (5 sesiones). 

Identificar las empresas tipo 

Describir la estructura organizativa de las empresas. 

Caracterizar los principales departamentos. 

Determinar las funciones de cada departamento. 

Evaluar el volumen de negocio 

Definir la estrategia 

Valorar los recursos humanos y materiales 

Realizar seguimiento de los resultados. 

Relacionar productos con ODS. 

  

UNIDAD 2 – PROYECTO, NECESIDADES Y SOLUCIONES (5 sesiones). 

Proyecto 

Identificación de las necesidades. 

Obtención de información sobre las soluciones. 

Identificación de aspectos innovadores. 

Estudio de la viabilidad técnica. 
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UNIDAD 3 – CRITERIOS PARA ELABORAR UN PROYECTO (5 sesiones). 

Criterios genéricos 

Requisitos generales 

Numeración de las divisiones y subdivisiones 

Tipografía y tamaño del texto 

Estructura genérica de los documentos 

Portada 

Estructura documental 

Documentos que componen el proyecto. 

Índice y proceso de creación. 

  

UNIDAD 4 – MEMORIA (5 sesiones). 

Objeto 

Alcance 

Antecedentes 

Normas y referencias 

Definiciones y abreviaturas. 

Requisitos de diseño 

Análisis de soluciones. 

Resultados finales 

Planificación 
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Orden de prioridad entre los documentos. 

  

UNIDAD 5 – ANEXOS, PLANOS, PLIEGO DE CONDICIONES, MEDICIONES Y 
PRESUPUESTO (5 sesiones). 

Anexos 

Planos 

Pliego de condiciones 

Mediciones 

Presupuesto 

  

UNIDAD 6 – TRANSMITIR INFORMACIÓN (5 sesiones). 

Actitud ordenada y metódica. 

Método de estructura clásica de discurso 

Transmitir información verbal horizontal y vertical 

Transmitir información utilizando medios informáticos 

Conocer los términos técnico 

Los RA y CE compartidos con la empresa son el RA 5 (% RA compartido 

según plan marco: 15%). A las sesiones de las unidades correspondientes se le 

restará el tiempo correspondiente a la estancia en las FEOE, según se detalla en el 

Plan Marco. 

 

e.​ Metodología didáctica, espacios, materiales, textos y recursos. 

 

La metodología utilizada en la impartición de este módulo es una metodología 

activa, participativa y motivadora, que exige la participación del alumno para que de 
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este modo tome el rol de protagonista lo lleva y el docente se encargue de guiar el 

proceso de enseñanza-aprendizaje. 

Esta metodología está orientada a favorecer en los alumnos el aprendizaje basado 

en retos buscando el trabajo en equipo y la utilización de estrategias de indagación. 

Para ello se han diseñado diferentes tipos de actividades, de inicio, de desarrollo, de 

evaluación, de autoevaluación, etc. 

Los instrumentos de seguimiento que utilizaremos tanto para gestionar nuestra labor 

docente y hacer un seguimiento del alumnado como para evaluar serán la 

plataforma Rayuela, Google Drive entre otros. 

Los materiales y recursos didácticos a emplear a lo largo del módulo serán variados 

para facilitar el proceso de enseñanza aprendizaje y la consecución de los objetivos 

y resultados de aprendizaje. 

Se incluye a continuación un listado no exhaustivo, pues la selección de 

materiales está abierta a la experimentación y la creatividad, de los recursos y 

materiales que se usarán en el Módulo de Interpretación Gráfica: 

1. Aula polivalente, dotada de pizarra clásica, pizarra digital interactiva, proyector y 

tablón de anuncios. 

2. Ordenadores y material informático necesario con acceso a internet, en especial, 

programa de diseño asistido por ordenador, …. 

3. Material de dibujo técnico: lápices, escuadra, cartabón, compás, escalímetro, 

transportador de ángulos… 

4. Biblioteca del departamento. 

5. Catálogos, planos técnicos y libros de texto. 

6. Apuntes del profesor. 

7. Correo electrónico @educarex.es facilitado a cada alumno. 
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f.​ Medidas de atención a la diversidad para alumnos con necesidad 

específica de apoyo educativo. 

Para atender a esta parte del alumnado se diseñarán planes específicos de 

atención individualizadas con las adaptaciones pertinentes, teniendo en cuenta en 

todo momento las directrices indicadas por el equipo de orientación del centro. 

 

g.​ Procedimiento de evaluación e instrumentos de evaluación. 

 

Se utilizarán los siguientes instrumentos de evaluación: 

●       Exámenes teórico-prácticos, donde se evalúe la capacidad del alumno 

para realizar varias prácticas de forma totalmente autónoma. 

●       Prácticas y/o trabajos propuestos por el profesor realizadas por los 

alumnos en casa, y que se entregarán en el plazo indicado por el profesor. 

●       Trabajo de clase, fichas y prácticas realizadas en clase y que se 

entregarán en la fecha indicada por el profesor. 

 

h.​ Criterios de calificación. 

La nota final de la evaluación se establecerá según los siguientes 

parámetros, evaluándose todos los apartados de 0 a 10: 

1. Trabajos y prácticas desarrollados durante la evaluación, en casa y en clase 

(RETOS). Supondrá el 50 % de la nota final de evaluación. La no presentación en el 

plazo fijado del 20 % o más de los trabajos supondrá suspender la evaluación. 

2. Exámenes teórico-prácticos. Supondrán el 40 % de la nota final de evaluación. 

3. Observación diaria en clase: 10% 

La calificación de cada apartado se calculará como la media ponderada de 

cada una de las pruebas de conocimientos, trabajos, prácticas, etc, siendo 

necesario obtener un mínimo de 4 en cada unidad y en cada apartado para poder 

realizar dicha media, en caso contrario, se considerará suspenso dicho apartado. 
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La nota correspondiente a los RA compartidos con la empresa, en caso de 

resultar APTO, será la misma que la media obtenida por el alumno en dichos RA 

impartidos en el centro educativo, en caso de resultar no apto la nota máxima será 

un 4 y se valorarán los comentarios negativos de la empresa para reducir esa nota. 

En caso de resultar NO APTO por no asistencia a las FEOE por enfermedad u otros 

motivos justificados la nota a aplicar será un 5. 

 

Pruebas por evaluación. 

Se realizará al menos un examen teórico-práctico por evaluación, aunque se 

intentará, en la medida de lo posible, la realización de un examen teórico-práctico 

por unidad. 

La falta de asistencia injustificada a un examen teórico-práctico excluye la 

oportunidad de repetirse la misma en una nueva fecha, quedando esa parte que se 

examina o controla pendiente para fecha de recuperación junto con el resto de 

alumnado pendiente de recuperación. 

Se realizará un examen de recuperación por evaluación, pudiendo ser este 

antes de la finalización de la misma o después de esta, dependiendo de la 

disponibilidad de periodos lectivos. 

La prueba de la evaluación final corresponderá a la realización de un 

proyecto para el cual utilizarán los conocimientos adquiridos en las evaluaciones 

primera y segunda. Este proyecto será preferiblemente realizado en grupo, 

defendido por los alumnos ante un tribunal compuesto por dos o más miembros del 

equipo docente al que podrá unirse algún miembro de la empresa dónde realice las 

FEOE. La nota de los proyectos en grupo será individual para cada alumno. 

 

i.​ Procedimiento de evaluación continua y calificación en la evaluación 

final ordinaria. 
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La calificación final del módulo en cada evaluación se calculará aplicando la 

media ponderada de los tres instrumentos de evaluación, y la calificación final 

ordinaria del módulo será un 30% la primera y segunda evaluación y el resto la 

tercera. 

La nota de los proyectos en grupo será individual para cada alumno. 

La expresión de la evaluación se realizará en términos de calificaciones. La 

calificación se formulará en cifras de 1 a 10, sin decimales, redondeando al entero 

más cercano para dicha evaluación final. Se considerará positiva la calificación igual 

o superior a 5 puntos y negativa el resto. 

 

j.​ Procedimiento de evaluación y calificación en la evaluación final 

extraordinaria.  

 

La prueba de evaluación extraordinaria se realizará en junio cuando se haya 

realizado la evaluación ordinaria. Los instrumentos que se utilizarán junto con sus 

criterios de calificación serán los siguientes: 

1)     Realización de una prueba teórica que englobe los contenidos del módulo en 

caso de no aprobar por suspender dicha parte. 

2)     Modificación/corrección del proyecto final si no se aprueba. 

La nota de los proyectos en grupo será individual para cada alumno. 

3)     En caso de no superar la evaluación ordinaria por no entregar el 20% o más de 

las prácticas realizadas en clase y/o en casa deberá entregar, además, las 

prácticas que le falten en la fecha del examen, antes de comenzar la prueba. 

Estos porcentajes se aplicarán siempre que se superen los 4 puntos en cada 

parte, y el resultado debe superar los 5 puntos para superar el módulo en la 

evaluación extraordinaria. 
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k.​ Proceso de evaluación de alumnado con necesidad específica de 

apoyo educativo.  

Si desde el departamento de Orientación se nos informara de algún alumno 

con necesidad educativa, se le adaptaría la metodología, materiales,… 

l.​ Procedimiento de evaluación para alumnos con el módulo pendiente.  

Este curso no hay alumnos con el módulo pendiente 

 

m.​Evaluación de la práctica docente.  

El proceso de enseñanza y la práctica educativa deben ser también evaluados, y 

aunque la mejor manera de evaluar el desarrollo de las distintas unidades es 

conseguir que los alumnos alcancen los objetivos previstos, aun así, se realizará un 

proceso de análisis más exhaustivo, desarrollando una serie de documentos de 

donde podamos extraer conclusiones del desarrollo del proceso de enseñanza, y 

podamos extraer conclusiones para tomar las medidas de mejora oportunas y a 

tiempo. Los documentos utilizados serán los siguientes: 

− Un cuestionario de seguimiento al finalizar cada evaluación: 
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Un cuestionario de valoración por parte del alumnado del proceso de enseñanza 
al finalizar cada evaluación: 

  

− DATOS DEL ALUMNO 

− Edad: 

− Tu asistencia a clase en esta asignatura es: 

Menos de 20% 20 a 39% 40 a 59% 60 a 79% 80% o más 

− Indica el número aproximado de horas semanales que dedicas a preparar este 
módulo fuera de clase: 

Menos de 1 Entre 1 y 4 Entre 5 y 7 Entre 8 y 10 Más de 10 

− ¿Cómo de interesante te resulta el módulo? 

Valora de 0 a 10 (Siendo 0=nada interesante y 10=muy interesante) 

 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

− ¿Cómo de difícil te parece el módulo? 

Valora de 0 a 10 (Siendo 0=nada difícil y 10=muy difícil) 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

− Indica de 0 a 10 tu grado de acuerdo con las siguientes afirmaciones 

(Siendo 0 = totalmente en desacuerdo y 10 = totalmente de acuerdo). 

Elije la opción NS (No sabe) sólo cuando realmente no dispongas de información. 

− 1. El profesor informa de manera clara sobre los objetivos de la asignatura. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 2. El profesor informa de manera clara sobre el sistema de evaluación. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 3. El profesor informa de manera clara sobre las actividades docentes (trabajos, 
seminarios, visitas, trabajos en grupo, prácticas, etc.). 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 
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− 4. El profesor muestra competencia en la materia que explica. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 5. El profesor organiza y estructura bien las clases. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 6. El profesor explica de forma clara y comprensible. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 7. Los materiales utilizados y/o recomendados son útiles para cursar el módulo 
(bibliografía, presentaciones, vídeos, etc.). 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 8. El profesor resuelve las dudas y ayuda a los estudiantes cuando lo necesitan. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 9. El sistema de evaluación permite al estudiante reflejar los conocimientos y 
competencias adquiridas. 

 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 10. El profesor cumple con el programa de la asignatura. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 11. El profesor cumple con los horarios de clase establecidos. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 12. El profesor se muestra accesible con los estudiantes. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 13. El profesor mantiene un trato correcto con los estudiantes. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 14. El profesor despierta mi interés por el módulo. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 15. La labor docente del profesor me ayuda a adquirir competencias. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 
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− 16. En mi opinión es un buen profesor. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

− 17. Estoy satisfecho con la labor docente del profesor. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NS 

 

 

n.​ Unidades de trabajo. 

 

UT DENOMINACIÓN 
EVALUACI
ÓN  

SESIO
NES 

1 1 – EMPRESAS DEL SECTOR 1 3 

RA %RA CE 
Nº de 
CE 

1 20% TODOS 9 

Contenidos RETOS 
INST. 
EVAL. % Nota 

Identificar las 
empresas tipo 

1 - Descripción de la empresa donde se 
realizaron las FEOE el curso anterior. 
Agrupación por empresas. 

Prueba 
escrita 40 

Describir la 
estructura 
organizativa de las 
empresas. 

Trabajo en 
casa/retos 50 

Caracterizar los 
principales 
departamentos. 

2 - Búsqueda de empresas del sector 
en la zona de Zafra y comarca. Observaci

ón diaria 10 
Determinar las 
funciones de cada 
departamento.     
Evaluar el volumen 
de negocio 

FORMACIÓN DE LOS GRUPOS 
    

Definir la estrategia ELECCIÓN DEL PROYECTO     
Valorar los recursos 
humanos y 
materiales 

COMIENZO DEL DESARROLLO 

    
Realizar 
seguimiento de los 
resultados. 
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Relacionar 
productos con 
ODS. 

  

    
ATENCIÓN DIV.       

RECURSOS 
Material bibliográfico, Recursos web, apuntes y actividades 

de clase y Recursos TIC. 
 

 

UT DENOMINACIÓN 
EVALUAC
IÓN  

SESIO
NES 

2 PROYECTO, NECESIDADES Y SOLUCIONES 1 3 

RA %RA CE 
Nº de 
CE 

2 20% TODOS 11 

Contenidos RETOS 
INST. 
EVAL. % Nota 

Proyecto 1 - Identificación de una necesidad en el 
aula/taller (Se proporcionaran ejemplos como 
electroerosionadora, centro de mecanizado…) 
para que el alumno en grupos busque empresas 
suministradoras y precios. 

Prueba 
escrita 40 

Identificaci
ón de las 
necesidad
es. 

Trabajo en 
casa/retos 50 

Obtención 
de 
informació
n sobre las 
soluciones. 

Observaci
ón diaria 10 

Identificaci
ón de 
aspectos 
innovadore
s.     
Estudio de 
la 
viabilidad 
técnica. 

CONTITUACIÓN DEL DESARROLLO DEL 
PROYECTO ELEGIDO     

ATENCIÓ
N DIV.       
RECURSO
S 

Material bibliográfico, Recursos web, apuntes y actividades de clase y 
Recursos TIC. 
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UT DENOMINACIÓN 
EVALUACI
ÓN  

SESIO
NES 

3 
CRITERIOS PARA ELABORAR 
UN PROYECTO 1 4 

RA %RA CE 
Nº de 
CE 

3 20% TODOS 9 

Contenidos RETOS 
INST. 
EVAL. % Nota 

Criterios genéricos 1 - Elaboración del primer 
borrador del proyecto elegido. 

Prueba 
escrita 40 

Requisitos generales Trabajo en 
casa/retos 50 

Numeración de las 
divisiones y subdivisiones 

Observació
n diaria 10 

Tipografía y tamaño del 
texto     
Estructura genérica de los 
documentos     
Portada     
Estructura documental     
Documentos que 
componen el proyecto.     
Índice y proceso de 
creación. 

CONTITUACIÓN DEL 
DESARROLLO DEL 
PROYECTO ELEGIDO     

ATENCIÓN DIV.       

RECURSOS 
Material bibliográfico, Recursos web, apuntes y 

actividades de clase y Recursos TIC. 
 

 

UT DENOMINACIÓN 
EVALUACI
ÓN  

SESIO
NES 

4 4 – MEMORIA 2 3 

RA %RA CE 
Nº de 
CE 

4 20% TODOS 6 

Contenidos RETOS 
INST. 
EVAL. % Nota 

Identificar las 
empresas tipo 

1 - Analisis de las distintas 
soluciones proporcionadas en el reto 
de la UT 2. 

Prueba 
escrita 40 
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Describir la estructura 
organizativa de las 
empresas. 

Trabajo en 
casa/retos 50 

Caracterizar los 
principales 
departamentos. 

2 - Análisis de riesgos laborales, 
medioambientales, etc de la 
solución proporcionada. 

Observació
n diaria 10 

Determinar las 
funciones de cada 
departamento.     
Evaluar el volumen de 
negocio 

  
    

Definir la estrategia       
Valorar los recursos 
humanos y materiales 

  
    

Realizar seguimiento 
de los resultados. 

  
    

Relacionar productos 
con ODS. 

CONTITUACIÓN DEL 
DESARROLLO DEL PROYECTO 
ELEGIDO     

ATENCIÓN DIV.       

RECURSOS 
Material bibliográfico, Recursos web, apuntes y actividades 

de clase y Recursos TIC. 
 

 

UT DENOMINACIÓN 
EVALUACI
ÓN  

SESIO
NES 

5 

5 – ANEXOS, PLANOS, PLIEGO DE 
CONDICIONES, MEDICIONES Y 
PRESUPUESTO. 2 3 

RA %RA CE 
Nº de 
CE 

5 20% TODOS 4 
Contenido
s RETOS 

INST. 
EVAL. % Nota 

Anexos 1 - Realización de presupuesto a partir de la 
solución elegida en el reto de la UT2. 

Prueba 
escrita 40 

Planos Trabajo en 
casa/retos 50 

Pliego de 
condicion
es 

2- Partiendo de un pliego de condiciones 
proporcionado por el profesor busqueda de 
alternativas a partir de diferentes presupuestos. 

Observaci
ón diaria 10 

CURSO 2025-2026​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​          225    



 
PROGRAMACIONES DE LOS MÓDULOS​ ​ ​ ​    

Medicione
s     
Presupue
sto 

CONTITUACIÓN DEL DESARROLLO DEL 
PROYECTO ELEGIDO     

ATENCIÓ
N DIV.       
RECURS
OS 

Material bibliográfico, Recursos web, apuntes y actividades de clase y 
Recursos TIC. 

 

UT DENOMINACIÓN 
EVALUACI
ÓN  

SESIO
NES 

6 
TRANSMITIR 
INFORMACIÓN 3 4 

RA %RA CE 
Nº de 
CE 

1 20% TODOS 9 

Contenidos RETOS 
INST. 
EVAL. % Nota 

Actitud ordenada y metódica. 1 - ENSAYOS DE 
EXPOSICIÓN DEL 
PROYECTO ELEGIDO. 

Prueba 
escrita 40 

Método de estructura clásica 
de discurso 

Trabajo en 
casa/retos 50 

Transmitir información verbal 
horizontal y vertical 

 Observació
n diaria 10 

Transmitir información 
utilizando medios 
informáticos     
Conocer los términos 
técnicos 

CONTITUACIÓN DEL 
DESARROLLO DEL 
PROYECTO ELEGIDO     

ATENCIÓN DIV.       

RECURSOS 
Material bibliográfico, Recursos web, apuntes y 

actividades de clase y Recursos TIC. 
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14.​FABRICACIÓN DIGITAL Y CONTROL INTELIGENTE.  

 

a.​ Objetivos del ciclo a alcanzar con el módulo. 

El módulo de Fabricación Digital y Control inteligente contribuye a 

alcanzar los siguientes objetivos que marca el D.172/2008, de 1 de 

agosto, que establece el currículo del ciclo de grado medio Técnico en 

Mecanizado en la Comunidad Autónoma de Extremadura:   

a) Identificar y analizar las fases de mecanizado, interpretando las 

especificaciones técnicas y caracterizando cada una de las fases para 

establecer el proceso más adecuado. 

 

c) Reconocer las características de los programas de control numérico, 

robots y manipuladores, relacionando los lenguajes de programación 

con sus aplicaciones para programar máquinas y sistemas. 

i) Analizar y describir los procedimientos de calidad, prevención de 

riesgos laborales y medioambientales, señalando las acciones a 

realizar en los casos definidos para actuar de acuerdo con las normas 

estandarizadas. 

j) Valorar las actividades de trabajo en un proceso productivo, 

identificando su aportación al proceso global para conseguir los 

objetivos de la producción. 

 

b.​ Competencias personales y para la empleabilidad a adquirir con el 

módulo. 

Las competencias profesionales, personales y sociales describen el 

conjunto de capacidades y conocimientos que permiten responder a 

los requerimientos del sector productivo, aumentar la empleabilidad y 

favorecer la cohesión social. Tal como indica el artículo 3 del 

D172/2008, las que afectan directamente al módulo profesional 

Procesos de Mecanizado son: 

Competencias Profesionales, Personales y Sociales – Técnico en 

Mecanizado- 
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a) Determinar procesos de mecanizado partiendo de la información 

técnica incluida en los planos, normas de fabricación y catálogos. 

c) Programar máquinas-herramientas de control numérico (CNC), 

robots y manipuladores siguiendo las fases del proceso de 

mecanizado establecido. 

h) Aplicar procedimientos de calidad, prevención de riesgos 

laborales y medioambientales, de acuerdo con lo establecido en los 

procesos de mecanizado. 

 

 

c.​ Resultados de aprendizaje y criterios de evaluación.  

Los RA y CE se definen por el centro educativo, elaborados por el 
equipo docente, teniendo en cuenta el D 172/2008, de 1 de agosto, 

que establece el currículo del ciclo de grado medio Técnico en 

Mecanizado en la Comunidad Autónoma de Extremadura, siendo los 

siguientes:   

RA 1. Detecta desviaciones en procesos automáticos, analizando e 

interpretando los gráficos de control de procesos. 

Criterios de Evaluación: 

 

a. Se han aplicado las herramientas estadísticas básicas para el 

control de proceso.  

b. Se han realizado gráficos o histogramas representativos de 

las variaciones dimensionales de cotas críticas verificadas. 

 c. Se han interpretado los gráficos de control teniendo en 

cuenta los puntos significativos o característicos. 

 d. Se han calculado, según procedimiento establecido, distintos 

índices de capacidad de proceso de una serie de muestras 

medidas, cuyos valores y especificaciones técnicas se conocen.  

e. Se ha relacionado el concepto de capacidad de proceso y los 

índices que lo evalúan con las intervenciones de ajuste del 

proceso. 
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RA 2. Realiza dibujos de piezas y útiles utilizando programas de 

diseño asistido por ordenador CAD para su posterior fabricación. 

Criterios de Evaluación: 

a. Se han realizado los dibujos de acuerdo con los sistemas de 

representación normalizados 

b. Se han recogido los datos y la información técnica necesaria 

para que la pieza cumpla su función.  

c. Se han seguido los procedimientos establecidos para la 

utilización del ordenador y del programa de CAD. 

d. Se han utilizado los comandos, órdenes y herramientas del 

programa de CAD más adecuados y en una secuencia lógica. 

e. Se ha realizado el dibujo en los tiempos previstos. 

 

RA 3. Diseña programas en sistemas CAD-CAM para su posterior 

fabricación en máquinas de CNC. 

Criterios de Evaluación: 

a. Se han seguido los procedimientos establecidos para la 

utilización del ordenador y del programa de CAD 

b. Se han utilizado los comandos, órdenes y herramientas del 

programa de CAD más adecuados y en una secuencia lógica.  

c. Se han tenido en cuenta todos los aspectos del proceso de 

mecanizado de la pieza por CNC.  

d. Se han seguido procedimientos para detectar y corregir 

errores.  

e. Se ha realizado el dibujo en los tiempos previstos. 

 

RA 4. Identifica sistemas de fabricación inteligente y tecnologías 

avanzadas que optimicen los sistemas productivos. 

Criterios de Evaluación: 

a. Se han establecido los objetivos de producción de los nuevos 

sistemas. 

b. Se ha seleccionado la tecnología más adecuada para cada 

etapa según el tipo de proceso.  
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c. Se han reconocido los indicadores clave de rendimiento 

(KPIs) 

 d. Se ha verificado la incorporación de tecnologías inteligentes 

que faciliten el proceso. 

 

Es de vital importancia mencionar en este apartado que de acuerdo 

con el Plan Marco Plan Marco de Formación del Ciclo de Grado 

Medio Técnico en Mecanizado elaborado para el curso académico 

2025/26 los RA y CE que comparte este módulo con la empresa u 

organismo equiparado son los marcados en azul en el listado anterior; 

siendo estos los RA1(a,b) y RA2(c,d). 

 

d.​ Contenidos del currículo y temporalización. 

Teniendo en cuenta la Instrucción 12/2024 de la Dirección 

General de Formación Profesional, Innovación e Inclusión Educativa, 

por la que se regulan aspectos organizativos del currículo para los 

Ciclos Formativos de Grado Medio del sistema educativo en la 

Comunidad Autónoma de Extremadura, este módulo tiene una 

duración total de 100 horas, repartidas en 3 horas semanales, de las 
cuales 1 de ella está dedicada a tutoría, de las cuales 27 están 
asociadas a la FEOE, quedando finalmente como se muestra a 

continuación: 

Reparto horario Módulo Profesional  Procesos de Mecanizado 

H. totales H. Semanales H. FEOE H.Centro Educativo 

100 3 27 66 

Esas 66 horas que se imparten en el Centro educativo se 

reparten a lo largo de las diferentes unidades de trabajo del módulo 

profesional, siendo estás 4, redactadas en el apartado n. 
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De igual modo, los contenidos del mismo están repartidos a lo 

largo de esas 4 unidades, siendo la temporalización aproximada de 

cada una de ellas la siguiente:  

Temporalización Unidades de Trabajo 

UNIDADES DE TRABAJO Nº 

horas 

UT 1: Diseño asistido y Fabricación Inteligente (CAD) 25 

UT 2: Tecnologías avanzadas en mecanizado (CAD-CAM) 25 

UT 3: Control de Calidad 8 

UT 4: Innovación en procesos de mecanizado (industria 4.0) 8 

Total de horas 66 

 

Los contenidos que se reparten a lo largo de las diferentes 

unidades de trabajo, que han sido definidos por el equipo docente de 

la Familia Profesional Fabricación Mecánica, son los siguientes: 

Conceptos fundamentales de los sistemas de calidad. 

 - Calidad y mejora continua. 

 - Métodos de trabajo. Resolución de problemas y conflictos.  

- Herramientas básicas y avanzadas de resolución de 

problemas y de mejora continua. Cumplimentación de los registros de 

calidad.  

- Registro de procedimientos.  

- Registro de control y de ejecución de procesos.  

-Registro del producto. Gráficos estadísticos de control de 

variables.  

- Gráficos de variables mensurables: número de piezas, pesos, 

dimensiones u otras características. 

 - Tamaño, frecuencia y número de muestras.  

- Defectos de las piezas. Piezas defectuosas. 
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- Aplicaciones informáticas. Interpretación de gráficos de control 

de proceso.  

- Variables que se controlan en un proceso de fabricación 

automático.  

- Gráficos para representar las variables del proceso de 

fabricación. 

 - Análisis e interpretación de los distintos valores que muestra 

la gráfica. Concepto de capacidad del proceso e índices que lo 

valoran.  

- Límites o margen del proceso. Valores medios, valores 

extremos, valores fuera de control.  

- Índices de capacidad de procesos 

 

Iniciación al dibujo asistido por ordenador. 

 - Técnicas CAD. Equipos y programas.  

- Entorno CAD. Utilidades y ayudas al dibujo. 

 - Dibujo, edición y visualización.  

- Menú y órdenes de dibujo. - Menú y órdenes de edición.  

- Menú y órdenes auxiliares. 

 - Acotación. 

 - Formatos y propiedades. 

 - Bloques. Creación de elementos en librerías. 

 - Impresión de planos. 

- Orden, rigor y precisión en los trabajos. 

 - Ejercicios de dibujo de piezas y útiles sencillos. 

 - Búsquedas de información y documentación.  

- Aspectos a considerar en el dibujo: funcionalidad de la pieza y 

proceso de mecanizado. 

- Técnicas CAD-CAM. Equipos y programas.  

- Entorno CAD-CAM. Utilidades y ayudas al dibujo.  

- Orden, rigor y precisión en los trabajos.  

- Ejercicios de mecanizado de piezas y útiles sencillos. 

- Búsquedas de información y documentación.  
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- Aspectos a considerar en el dibujo: funcionalidad de la pieza y 

proceso de mecanizado. Sistemas CAD-CAM. 

- Transformación del programa del dibujo al lenguaje de 

máquina. Resultados de 

Introducción a tecnologías avanzadas. 

 - Robótica colaborativa. 

 - Redes de comunicación. 

 - Sistemas de control de la fabricación MCS (Manufacturing 

Control Systems). 

 - Sistemas de ayuda al operario o al mantenedor. 

 - Integración de sistemas. 

 - Fabricación aditiva. 

 - Cloud computing, principios aplicables de ciberseguridad e 

Internet de las cosas. Sistemas de fabricación inteligente. 

 - Indicadores clave de rendimiento KPI  

- Mapeo de procesos. 

 ​ ​ ​ - Principios de la ingeniería de procesos  

– Lean SixSigma 

 -Ventajas de la digitalización de procesos. Sistemas de control 

de la producción 

 - Selección de tecnologías acordes al proceso. 

 -Planificación de la producción 4.0: Big Data, gestión de la 

logística, eficiencia de las operaciones, trazabilidad de la vida del 

producto, entre otras. 

 -Técnicas plug & produce: reducción del tiempo de 

preparación.  

- Calidad de un producto. Calidad en la fuente: Digital 

Poka-Yoke. Ciclo de vida del producto a través de programas de 

gestión  

- Fabricación de prototipos. Diseño de experimentos. 

 - Realidad virtual en el diseño. 

​  

e.​ Metodología didáctica, espacios, materiales, textos y recursos. 
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La metodología utilizada en la impartición de este módulo es 

una metodología Activa- Participativa- Motivadora,exigiendo la 

participación del alumno; de este modo el papel protagonista lo lleva el 

propio alumno, encargándose el docente de guiar el proceso de 

enseñanza-aprendizaje. 

Esta metodología está orientada a favorecer en los alumnos el 

aprendizaje autónomo, el trabajo en equipo y la utilización de 

estrategias de indagación. Para ello se han diseñado diferentes tipos 

de actividades, de inicio, de desarrollo, de evaluación, de 

autoevaluación, etc. 

Los instrumentos de seguimiento que utilizaremos tanto para 

gestionar nuestra labor docente y hacer un seguimiento del alumnado 

como para evaluar serán la plataforma Rayuela,  Google Classroom y 

Hojas de cálculo, debido a su gran versatilidad y eficacia a la hora de 

elaborar rúbricas, ponderaciones, control y seguimiento del trabajo del 

alumnado. 

Esta metodología se desarrollará principalmente en el aula, 

aunque en ocasiones que así lo requieran se visitará el taller o aula 

ateca, donde se encuentran las impresoras 3D. 

Los materiales y recursos didácticos a emplear a lo largo del 

módulo serán variados para facilitar el proceso de enseñanza 

aprendizaje y la consecución de los objetivos y resultados de 

aprendizaje. 

Materiales y recursos de uso general: 

- Medios y recursos impresos o gráficos: catálogos y manuales 

de uso, prontuarios, normativa y material propio elaborado por 

el docente. 

- Medios y recursos audiovisuales: pizarra y rotuladores, 

pantalla digital, etc. 
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- Otros medios y recursos: material específico de la materia 

como pueden ser piezas,software de diseño cad y cam, 

impresoras 3D, etc. 

f.​ Medidas de atención a la diversidad para alumnos con necesidad 

específica de apoyo educativo. 

Existen diferentes niveles de diversidad en el contexto 

educativo como diversidad de edad, multiculturalismo, diferentes 

motivaciones, etc.. Dentro del marco legal vigente, en la actualidad, 

más allá de la diversidad de la que hemos hablado, podemos 

encontrarnos también en el aula con alumnado que requiera apoyo o 

atenciones más específicas debido a circunstancias particulares, el 

cual queda definido como alumnado con necesidades especiales de 

apoyo educativo (NEAE), este tipo de alumnado no está contemplado 

en la normativa vigente acerca de la formación profesional, pero se 

realizarán adaptaciones metodológicas siempre y cuando sea 

necesario. 

Para atender a esta parte del alumnado se diseñarán planes 

específicos de atención individualizadas con las adaptaciones 

pertinentes, teniendo en cuenta en todo momento las directrices 

indicadas por el equipo de orientación del centro. 

g.​ Procedimiento de evaluación e instrumentos de evaluación. 

Durante el proceso de  enseñanza de este módulo profesional 

se realizarán evaluaciones iniciales, orientadas a conocer el punto de 

partida del alumnado, evaluaciones formativas, y una evaluación 

sumativa, que se realizará al final de cada periodo de aprendizaje, es 

por ello la utilización de listas de cotejo, rúbricas, etc. 

  Los diferentes instrumentos de evaluación que se van a utilizar 

son prácticas, ejercicios prácticos, proyectos, portafolio de 
práctica y pruebas objetivas. Las rúbricas mencionadas se utilizarán 

en los diferentes de evaluación harán referencia a: 
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·   ​ Destrezas, grado de terminación correcta de los trabajos, 

utilizando la metodología indicada en los mismos. 

·​ Modo de ejecución y obtención de los resultados de la tarea. 

·   ​ Realización de tareas, orden, limpieza, etc. 

h.​ Criterios de calificación. 

El módulo se calificará numéricamente de 1 a 10. 

La calificación mínima necesaria para superar cada Criterio 
de Evaluación es de 5 puntos sobre 10.  

La calificación media que se debe obtener para superar el 
módulo de Fabricación Digital y Control Inteligente será como mínimo 
de 5 puntos, y se realizará ponderando según su porcentaje dentro de 

cada Criterio de Evaluación, y dentro de cada Resultado del 

Aprendizaje según su porcentaje de la calificación final, utilizando para 

ello una rúbrica dentro de los instrumentos de evaluación enumerados 

en el apartado anterior, tratándose en todo momento de una 

evaluación sumativa. 

Teniendo en cuenta tanto la instrucción Número 27/2024, de 25 

de octubre de 2024, de la Dirección General de Formación Profesional 

y el Plan Marco de Formación de este Ciclo Formativo, la relación de 

los RA y CE compartidos con la empresa u organismo equiparado 

también deben estar presentes en todo momento en estos criterios de 

calificación, es por ello que se relacionan de igual manera en la tabla. 

Cuando el alumno consiga una calificación de Superado al finalizar 

la FEOE, la calificación de ese CE (completo o ponderado), será de 
un 6.  

Todo lo anteriormente expuesto queda reflejado en la siguiente 

tabla: 
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Particularidades a considerar en este apartado: 

●​ La falta de asistencia injustificada a una práctica o prueba 

objetiva excluye la oportunidad de repetirse la misma en una 

nueva fecha, quedando esa parte que se examina o controla 

pendiente para fecha de recuperación junto con el resto de 

alumnado pendiente de recuperación. 

●​ Se realizará un examen de recuperación por evaluación, 

pudiendo ser este antes de la finalización de la misma o 
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después de esta, dependiendo de la disponibilidad de periodos 

lectivos. 

 

i.​ Procedimiento de evaluación continua y calificación en la evaluación 

final ordinaria. 

Como se ha comentado anteriormente, se trata de una 

evaluación sumativa y por lo tanto continua. La calificación de cada 

una de las evaluaciones se realizará teniendo en cuenta los RA y sus 

correspondientes CE alcanzados hasta la fecha de las diferentes 

evaluaciones (1ªevaluación y 2ªevaluación). 

La calificación final ordinaria se calculará de igual modo, 

teniendo en cuenta todos los porcentajes expresados en la tabla del 

apartado anterior. 

En cualquiera de los casos, se tratará de una calificación 

numérica de 0 a 10, debiendo ser la parte decimal igual o superior al 

0,85 para redondear al siguiente número entero. 

 

j.​ Procedimiento de evaluación y calificación en la evaluación final 

extraordinaria.  

La evaluación extraordinaria se realizará en junio, teniendo en 

cuenta el calendario de actividades pedagógicas del centro, ya que la 

evaluación extraordinaria se celebrará el 23 de junio de 2026. Los 

instrumentos que se utilizarán junto con sus rúbricas de calificación 

serán los siguientes: 

●​ Prueba objetiva: 70% de la nota final extraordinaria.  

●​ Entrega de prácticas: 30% de la nota final extraordinaria.  

Este porcentaje será aplicado siempre y cuando la calificación 

de cada uno de esos instrumentos de evaluación sea como mínimo de 

5 puntos. 

 

 

 

k.​ Proceso de evaluación de alumnado con necesidad específica de 

apoyo educativo.  
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Para evaluar al alumnado con necesidades específicas se 

tendrán en cuenta todas las indicaciones aportadas y definidas en el 

apartado f de este documento, teniendo en cuenta en todo momento 

las indicaciones del equipo docente, siendo los porcentajes y rúbricas 

los mismos diseñados para el resto del alumnado. 

 

l.​ Procedimiento de evaluación para alumnos con el módulo pendiente.  

No hay alumnado con el módulo pendiente ya que se trata de 

un módulo profesional de nueva implantación para este curso 2025/26. 

 

m.​Evaluación de la práctica docente.  

A lo largo del curso académico se procederá ́ a realizar 

evaluaciones de la práctica docente, una por evaluación. Para ello se 

les proporcionará a los alumnos formularios que versaran sobre la 

práctica docente, siendo dichos formularios anónimos.. Tras el análisis 

de estos formularios se podrá evaluar y realizar un mejor seguimiento 

del proceso de enseñanza-aprendizaje. Al final del curso, en la 

memoria se establecerán las propuestas de mejora que deberán ser 

tenidas en cuenta en el curso siguiente. 

 

n.​ Unidades de trabajo. 

A continuación se definen cada una de las unidades de trabajo: 

 

 

 

  

UT 1: DISEÑO ASISTIDO Y 
FABRICACIÓN INTELIGENTE 
(CAD) 

Horas 25 % RA C. Edu 15 % 

% RA FEOE 10 % 

R A RA2: Realiza dibujos de piezas y útiles utilizando programas de 

diseño asistido por ordenador CAD para su posterior fabricación. 
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Contenidos Criterio Evaluación % RA INST. EVAL. % Nota 

  

· Técnicas CAD. 

Equipos y 

programas. 

· Entorno CAD. 

Utilidades y ayudas 

al dibujo. 

· Dibujo, edición y 

visualización. 

· Menú y órdenes de 

dibujo. 

· Menú y órdenes de 

edición. 

· Menú y órdenes 

auxiliares. 

· Acotación. 

· Formatos y 

propiedades. 

· Bloques. Creación 

de elementos en 

librerías. 

· Impresión de planos. 

· Orden, rigor y 

precisión en los 

trabajos. 

· Ejercicios de dibujo 

de piezas y útiles 

sencillos. 

· Búsquedas de 

información y 

documentación. 

a) Se han realizado 

los dibujos de 

acuerdo con los 

sistemas de 

representación 

normalizados 

30% Ejercicios 20% 

FEOE 30% 

Prueba 

Objetiva 

50% 

b) Se han recogido 

los datos y la 

información técnica 

necesaria para que la 

pieza cumpla su 

función. 

30% Proyecto 50% 

FEOE 50% 

c) Se han seguido los 

procedimientos 

establecidos para la 

utilización del 

ordenador y del 

programa de CAD. 

20% Prácticas 40% 

Prueba 

Objetiva 

60% 

d) Se han utilizado 

los comandos, 

órdenes y 

herramientas del 

programa de CAD 

más adecuados y en 

una secuencia lógica. 

10% Ejercicios 25% 

Prácticas 25% 

Prueba 

Objetiva 

50% 

e) Se ha realizado el 

dibujo en los tiempos 

previstos. 

10% 

  

Portfolio 50% 
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· Aspectos a 

considerar en el 

dibujo: funcionalidad 

de la pieza y proceso 

de mecanizado. 

  

Prueba 

Objetiva 

50% 

ACTIVIDADES Actividades de inicio, de desarrollo, prácticas, de 

investigación y de evaluación 

RECURSOS Material bibliográfico, recursos web, apuntes y actividades 

de clase, piezas de mecanizado, software Fusión 360 y 

recursos TIC. 

  

  

 

 

 

 

UT 2. TECNOLOGÍAS 
AVANZADAS EN 
MECANIZADO(CAD-CAM) 

Horas 25 % RA C. Edu 17 % 

% RA FEOE 8 % 

R A RA3: Diseña programas en sistemas CAD-CAM para su posterior 

fabricación en máquinas de CNC. 

Contenidos Criterio Evaluación % RA INST. EVAL. % Nota 
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· Técnicas CAD-CAM. 

Equipos y 

programas. 

· Entorno CAD-CAM. 

Utilidades y ayudas 

al dibujo. 

· Orden, rigor y 

precisión en los 

trabajos. 

· Ejercicios de 

mecanizado de 

piezas y útiles 

sencillos. 

· Búsquedas de 

información y 

documentación. 

· Aspectos a 

considerar en el 

dibujo: funcionalidad 

de la pieza y proceso 

de mecanizado. 

Sistemas CAD-CAM. 

· Transformación del 

programa del dibujo 

al lenguaje de 

máquina. 

  

a) Se han seguido los 

procedimientos 

establecidos para la 

utilización del 

ordenador y del 

programa de CAD 

30% Ejercicios 40% 

Prueba 

Objetiva 

60% 

b) Se han utilizado 

los comandos, 

órdenes y 

herramientas del 

programa de CAD 

más adecuados y en 

una secuencia lógica. 

20% Prácticas 40% 

Prueba 

Objetiva 

60% 

c) Se han tenido en 

cuenta todos los 

aspectos del proceso 

de mecanizado de la 

pieza por CNC. 

30% FEOE 50% 

Prueba 

Objetiva 

50% 

d) Se han seguido 

procedimientos para 

detectar y corregir 

errores. 

10% FEOE 100% 

e) Se ha realizado el 

dibujo en los tiempos 

previstos. 

10% 

  

Portfolio 40% 

Prueba 

Objetiva 

60% 

ACTIVIDADES Actividades de inicio, de desarrollo, prácticas, de 

investigación y de evaluación 
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RECURSOS Material bibliográfico, recursos web, apuntes y actividades 

de clase, piezas de mecanizado, centros de mecanizado, 

software Fusión 360 y recursos TIC. 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

 

  

UT 3: CONTROL DE CALIDAD Horas 8 % RA C. Edu 25% 

R A RA1: Detecta desviaciones en procesos automáticos, analizando e 

interpretando los gráficos de control de procesos. 

Contenidos Criterio Evaluación % RA INST. EVAL. % 

Nota 
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· Conceptos 

fundamentales de los 

sistemas de calidad. 

· Cumplimentación de 

los registros de 

calidad. 

· Gráficos estadísticos 

de control de 

variables. 

· Interpretación de 

gráficos de control de 

proceso. 

· Concepto de 

capacidad del 

proceso e índices 

que lo valoran. 

  

  

a) Se han aplicado las 

herramientas 

estadísticas básicas 

para el control de 

proceso. 

25% Ejercicios 35% 

Prueba 

Objetiva 

65% 

b) Se han realizado 

gráficos o histogramas 

representativos de las 

variaciones 

dimensionales de 

cotas críticas 

verificadas. 

20% Ejercicios 35% 

Prueba 

Objetiva 

65% 

c) Se han interpretado 

los gráficos de control 

teniendo en cuenta los 

puntos significativos o 

característicos. 

15% Ejercicios 50% 

Prueba 

Objetiva 

50% 

d) Se han calculado, 

según procedimiento 

establecido, distintos 

índices de capacidad 

de proceso de una 

serie de muestras 

medidas, cuyos 

valores y 

especificaciones 

técnicas se conocen. 

25% Prácticas 35% 

Prueba 

Objetiva 

65% 

e) Se ha relacionado 

el concepto de 

capacidad de proceso 

15% Ejercicios 50% 
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y los índices que lo 

evalúan con las 

intervenciones de 

ajuste del proceso de 

mecanizado. 

Prueba 

Objetiva 

50% 

ACTIVIDADES Actividades de inicio, de desarrollo, prácticas, de 

investigación y de evaluación 

RECURSOS Material bibliográfico, recursos web, apuntes y actividades de 

clase, fichas técnicas, software hojas de cálculo y recursos 

TIC. 

  

   

 

 

 

 

 

 

UT 4: INNOVACIÓN EN 
PROCESOS DE 
MECANIZADO(Industria 4.0) 

Horas 8 % RA C. Edu 25% 

R A RA4: Identifica sistemas de fabricación inteligente y tecnologías 

avanzadas que optimicen los sistemas productivos. 

Contenidos Criterio Evaluación % RA INST. EVAL. % 

Nota 
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· Introducción a 

tecnologías 

avanzadas. 

  

· Sistemas de 

fabricación 

inteligente. 

  

· Sistemas de control 

de la producción 

  

· Ciclo de vida del 

producto a través de 

programas de 

gestión 

  

a) Se han establecido 

los objetivos de 

producción de los 

nuevos sistemas 

20% Ejercicios 50% 

Prácticas 50% 

b) Se ha seleccionado 

la tecnología más 

adecuada para cada 

etapa según el tipo de 

proceso. 

30% Prácticas 60% 

Prueba 

Objetiva 

40% 

c) Se han reconocido 

los indicadores clave 

de rendimiento (KPIs) 

30% Ejercicios 65% 

Prueba 

Objetiva 

35% 

d) Se ha verificado la 

incorporación de 

tecnologías 

inteligentes que 

faciliten el proceso. 

20% Proyecto 100% 

ACTIVIDADES Actividades de inicio, de desarrollo, prácticas, de 

investigación y de evaluación 

RECURSOS Material bibliográfico, recursos web, apuntes y actividades 

de clase, fichas técnicas y recursos TIC. 
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